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Resumen
Los riesgos laborales se encuentran presentes en todo puesto de trabajo en todo tipo de
industria o servicio; es por ello por lo que la prevencién de riesgos laborales ha ido
evolucionandoconstantemente al pasar del tiempo; y aunque dichos riesgos no puedan ser
eliminados, se los puede controlar mediante medidas preventiva en la fuente, medio y
receptor.

La presente investigacion tiene el principal objetivo de disefiar la gestion técnica de riesgos
mecanicos en el area de produccion de la empresa para la prevencion de accidentes laborales;
asi como identificar los riesgos laborales de todos los puestos de trabajo; evaluar los riesgos
mecanicos del area de produccién y proponer un plan de control de riesgos mecanicos para
minimizar los accidentes.

Para la identificacion de riesgos laborales, se aplicd la metodologia NTP 330: Sistema
simplificado de evaluacion de riesgo de accidentes a todos los puestos de trabajo de la
empresa, obteniendo que el factor de riesgo mecanico es el mas predominante y por lo tanto
es necesario gestionarlos.

Para la evaluacién de riesgos mecanicos se utilizé el método William T. Fine, obteniendo
que los riesgos considerados como altos son los de maquinaria con riesgo de atrapamiento,
caida de objetos por derrumbamiento o desprendimiento y superficies de materiales
calientes; el coordinador de produccion es el puesto de trabajo que se encuentra expuesto a
un mayor namero de riesgos mecanicos; ademas cabe destacar que en el orden de
priorizacion se obtuvo: alto-medio, alto-bajo, medio-bajo y bajo-bajo.

Referente a la evaluacion de la inversion, de acuerdo con las medidas de control propuestas
deforma consolidada la cantidad de $14.013,00 si justifica la inversion.

Finalmente, el plan de control de riesgos mecanicos servira para proponer medidas de control
por cada actividad cuyo objetivo es de minimizar los accidentes o incidentes en el area de
produccion de la empresa.

Palabras claves

Riesgos mecanicos, NTP-330, William Fine, plan de control de riesgos.
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Abstract

Occupational risks are present in every job in every type of industry or service; That is why
the prevention of occupational hazards has been constantly evolving over time; and although
these risks cannot be eliminated, they can be controlled through preventive measures at the
source, medium and receiver.

The main objective of this research is to design the technical management of mechanical
risks in the company's production area for the prevention of occupational accidents; as well
as identifying the occupational hazards of all jobs; evaluate mechanical risks in the
production area and propose a mechanical risk control plan to minimize accidents.

For the identification of occupational risks, the NTP 330 methodology was applied:
Simplified accident risk assessment system to all the company's jobs, obtaining that the
mechanical risk factor is the most predominant and therefore it is necessary to manage them.

For the evaluation of mechanical risks, the William T. Fine method was used, obtaining that
the risks considered as high are those of machinery with risk of entrapment, falling objects
due to collapse or detachment and surfaces of hot materials; the production coordinator is
the job that is exposed to a greater number of mechanical risks; It should also be noted that
in the order of prioritization it was obtained: high-medium, high-low, medium-low and low-
low.

Regarding the evaluation of the investment, according to the control measures proposed on
a consolidated basis, the amount of $ 14,013.00 if it justifies the investment.

Finally, the mechanical risk control plan will serve to propose control measures for each
activity whose objective is to minimize accidents or incidents in the company's production
area.

Key words

Mechanical risks, NTP-330, William Fine, risk control plan
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1. Capitulo I: Introduccion

El presente trabajo de investigacién se centra en el tema: “GESTION TECNICA DE
RIESGOS MECANICOS EN EL AREA DE PRODUCCION DE LA EMPRESA
“DISTRIBUCIONES EL PAYASITO CIA. LTDA.”, esta dirigido al estudio de los riesgos
mecanicos y su efecto en los accidentes laborales presentados durante el proceso de
produccion de globos publicitarios, también hay que destacar que mediante la presente
investigacion se plantea ejecutar la identificacion de riesgos laborales mediante la
metodologia NTP 330: Sistema simplificado de evaluacién de riesgo de accidentes,
posteriormente, se los evaluara los riesgos mecénicos mediante el método de evaluacion de
riesgos mecanicos William T. Fine y finalmente se presentara una propuesta de plan de
accion para mitigar los riesgos mecanicos cuya finalidad sera de minimizar los accidentes e
incidentes laborales presentados en el area de produccion de la empresa Distribuciones El
Payasito Cia. Ltda. La presente investigacion se encuentra estructurada de la siguiente forma:

Capitulo I: Introduccion, en este capitulo se expone la idea principal y la razon fundamental
por lo cual se estd realizando la investigacion en curso, es decir por qué se realizara la
identificacion, evaluacion y la propuesta del plan integral de riesgos en la empresa
Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

Ademas, se expondra tanto el objetivo general y los objetivos especificos, variables
dependientes e independientes que reflejaran el propdsito de la presente investigacion,
ademas se presentara una breve introduccion de la organizacion.

Capitulo II: Estado del Arte, en el presente capitulo se plasmara los antecedentes
investigativos, es decir se citara algunos trabajos de investigacion similares referentes al
tema central; ademas se citaran de forma resumida la legislacidn referente a la gestion de
riesgos laborales.

Capitulo I11: Materiales y Métodos, en este capitulo se citara las metodologias a utilizarse en
el presente trabajo de investigacion; es decir se detallara la metodologia de identificacion de
riesgos NTP 330: Sistema simplificado de evaluacion de riesgo de accidentes; el método de
evaluacion de riesgos mecanicos William T. Fine.

Capitulo 1V: Resultados y discusion, en este capitulo se aplicard los métodos mencionados
en el Capitulo 11, a las actividades del area de produccion de la empresa Distribuciones El
Payasito Cia. Ltda. Y ademas se determina los gréficos estadisticos, para evidenciar los
porcentajes de los métodos aplicados en la presente investigacion.

18



1.1 Objetivos

1.1.1 Objetivo general:

Disefiar la gestion técnica de riesgos mecanicos en el area de produccién de la empresa
Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.; para la prevencion de accidentes laborales.

1.1.2 Obijetivos especificos:

e Identificar los riesgos laborales por puestos de trabajo de la empresa Distribuciones El

Payasito Cia. Ltda.

e Evaluar los riesgos mecanicos del area de produccién de la empresa Distribuciones El

Payasito Cia. Ltda.

e Proponer un plan de control de riesgos mecanicos que minimice los accidentes laborales
en el area de produccién de la empresa Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

1.2 Variables

1.2.1 Variables dependientes e independientes

Variable Variable Definicion T .
. . . Definicion Operacional
independiente Dependiente conceptual
Matriz de Riesgos NTP-330;
Riesgos Accidentes Teoria/Estado | Método de evaluaciéon de
Mecanicos. laborales del arte. riesgo mecanico William T.
Fine.
Lesiones,
fracturas .
. ’ . Indicadores de
Condiciones vy | cortes, Teoria/Estado . .
: accidentabilidad anual.
actos inseguros | quemaduras, del arte.
atrapamientos,
entre otros.

Tabla 1: Variables dependientes e independientes.

Fuente: El Autor
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2. Capitulo I1: Estado del arte.
2.1 Antecedentes de Seguridad y Salud en el Trabajo.

Historicamente los pueblos primitivos emplearon el fuego para calentarse, tener luz, cocinar
los alimentos y estar protegidos ante los animales salvajes; ademas como iniciativa para
protegerse del sol, la lluvia, vientos, nacio la necesidad de construir viviendas en base a la
piedra, madera, tierra y demas materiales provistos por la naturaleza; en aquellas épocas los
riesgos a los que estaban expuestos eran: quemaduras, caidas al mismo nivel, exposicion a
golpes, cortes, quemaduras, exposicidn a radiaciones no ionizantes, iluminacion deficiente,
exposicion a agentes biolégicos, entre otras.

En civilizaciones mediterraneas 4000 A.C, el faradn egipcio tenia un régimen esclavista en
donde ordenaba que trabajen los esclavos largas jornadas transportando manualmente el
material para la construccion de las pirdmides; en dicha época los esclavos estaban expuestos
riesgos como caida a distinto nivel, exposicion a posturas inadecuadas, movimientos
repetitivos, levantamiento y transporte manual de cargas, exposicion a radiaciones no
ionizantes, entre otras. (Cavanzo Rodriguez & Fenandez Fuentes, 2003, pag. 12)

En Mesopotamia alrededor de 5000 A.C, era un pueblo avanzado, aqui se desarrollaron
industrias de tejidos, ladrillos, cuero, madera, vidrio, entre otros por lo que se deduce que
esclavos se encontraban expuestos a agentes quimicos. Cabe destacar que cuando ocurria un
accidente laboral al duefio del esclavo se le pagaba una cantidad de dinero por la lesion
sufrida, ademas se aplicaba la ley del taledbn ojo por ojo, diente por diente. (Cavanzo
Rodriguez & Fenandez Fuentes, 2003, pag. 12)

En el afio 460 A.C, Hipdcrates establece un método para visitar los centros de trabajo y para
analizar los factores causantes de enfermedades provocadas por el trabajo, es por ello que en
dicha época se determina la intoxicacion por plomo. (Lopez, 2014)

En la edad media Bernandino Ramazzini, elabor6 su obra magistral “De morbis artrificum
diatriba”, mediante la cual investiga mas de 54 profesiones de los obreros; tomando en
cuenta: Observacion por causa del dafio, examen clinico para determinar influencia del
trabajo sobre la salud, documentacidén, Medidas de prevencion colectivas, individuales y
normas de higiene. (Lopez, 2014)

Durante los afios 1760-1830, en Inglaterra se desarrolla la maquina a vapor y se introduce la
maquinaria industrial que sustituye labores artesanales por mecanismos mecanicos; que
conllevo una transformacion a los procesos productivos; de la misma forma por el auge de
la revolucién industrial se presentaron pésimas condiciones de trabajo, aumentando los
riesgos en el trabajo; lo que provocaron miles de accidentes laborales y también muertes.
(Cavanzo Rodriguez & Fenandez Fuentes, 2003, pag. 18)

En 1795, se fundd la cdmara de salud de Manchester, la cual asesoraba en la reglamentacion
de las horas de trabajo y verificaba las condiciones inseguras de las fabricas. En 1811 Ned
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Ludd, cred un movimiento cuya funcion fue protestar del trato infrahumano que recibian los
trabajadores en su centro de trabajo. (Cavanzo Rodriguez & Fenandez Fuentes, 2003, pag.
20)

En 1841, se promulgo la ley de minas, que consistia en determinar las compensaciones por
lesiones causadas por la maquinaria no protegida; ademas se excluye a las mujeres a los
trabajos subterraneos, prohibe laborar a los nifios menores de 10 afios y se crea el puesto de
trabajo de inspector de minas. (Cavanzo Rodriguez & Fenandez Fuentes, 2003, pag. 20)

En 1900, en el auge del ferrocarril y de siderargicas, se desarrollan programas de seguridad
a gran escala y en la ciudad de Milan- Italia se funda la primera clinica del trabajo. En 1911
en Wisconsin (EEUU), se aprueba la ley que obliga al empleador a indemnizar al trabajador
que ha sufrido algun accidente laboral. En 1912 en Milwaukee (EEUU) la Asociacion del
Hierro y Acero de los Ingenieros Eléctricos, efectia el primer congreso de seguridad.
(Cavanzo Rodriguez & Fenandez Fuentes, 2003, pag. 20)

En 1919 se crea la Organizacion Mundial del Trabajo (OIT), quien une la accion de
gobiernos, empleadores y trabajadores de los paises miembros, con el objetivo de impulsar
la justicia social y mejoras las condiciones de vida y de trabajo en el mundo. En 1945 a
finales de la Segunda Guerra mundial, K.F.H.Murrell desarrolla la ergonomia como
disciplina cientifica. (OIT, 2018)

En 1986, en el Gobierno del presidente Leon Febres Cordero se origina el (Decreto Ejecutivo
2393- Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del Medio
Ambiente de Trabajo., 1986), el cual se convierte en la normativa ecuatoriana aplicable en
Seguridad y Salud en el Trabajo, que establece parametros especificos sobre las condiciones
en trabajo, cuyo objetivo es la prevencion de riesgos laborales en los centros de trabajo de
toda actividad laboral.

En el 2003 la (OIT, 2018), determina que el 28 de abril sea celebrado como el Dia Mundial
de la Seguridad y Salud en el Trabajo.

Por lo tanto, como se puede observar la prevencién de riesgos laborales, ha ido
evolucionando constantemente al pasar del tiempo, aunque a los riesgos laborales no se los
puede eliminar completamente si se los puede minimizar utilizando el criterio de combatirlos
en el disefio, fuente, medio y receptor.

2.2 Fundamentacion Legal

El Ecuador posee normativa legal aplicable en materia de prevencion de riesgos laborales,
para mantener ambientes de trabajo seguro y evitar accidentes y enfermedades
ocupacionales, para el presente trabajo de investigacion se hara referencia al marco legal
aplicable teniendo como base a la pirdmide de Kelsen. El Art.- 425 de la Constitucion de la
Republica del Ecuador hace referencia al orden jerarquico de las normas (ilustracion 1) y
que en caso de algun tipo de conflicto entre distintas jerarquias la corte constitucional
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resolverd la aplicacion de la norma con mayor superioridad. (Asamblea Nacional
Constituyente, 2008, pag. 121)

Constitucion Palitica del Ecuador

JAY AN
Convenios o tratados internacionales ratificados

por el pais

Leyes Organicas / Leyes Ordinarias dictadas por
el Organo Legislativo

Decretos — Reglamentos Dictados por el
Ejecutivo

Acuerdos ministeriales, resaluciones y normas
dictadas por drganos de la funcion ejecutiva

Piramide Juridica

Normas del Derecho Comunitario

llustracién 1: Piramide de Kelsen
Fuente: Hans Kelsen

El marco legal en prevencion de riesgos laborales en el Ecuador, el Ministerio de Trabajo de
Ecuador tiene como objetivos: Mejorar las condiciones de los trabajadores, disminuir los
accidentes y enfermedades laborales, mejorar la productividad de los trabajadores y
desarrollar consciencia preventiva y habitos de trabajo seguros en trabajadores y
empleadores. (Ministerio del Trabajo, s.f.)

Por lo tanto, las normas mas representativas en la prevencién de riesgos laborales son las
siguientes:

e Constitucion de la Republica del Ecuador.

e Decision 584: Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el trabajo.

e Resolucion 957: Reglamento del Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el
trabajo.

e Cadigo del Trabajo Ecuatoriano.

e Resolucion C.D. 513

e Reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y mejoramiento del medio
ambiente de trabajo (Decreto Ejecutivo 2393).

Entrando en contexto, la Constitucién de la Republica del Ecuador es la norma jerarquica
que se encuentra en la cima de la piramide de Kelsen, por ello referente a prevencién de
riesgos laborales en su Art.- 33 y Art. 325 numeral 5) se puede interpretar que todos los
empleadores tienen la obligacion de brindar condiciones seguras, es decir garantizar el

22



trabajo saludable a todos sus empleados. (Asamblea Nacional Constituyente, 2008, pags.
16,96).

Asi mismo en el Art. 325 numeral 6 (Asamblea Nacional Constituyente, 2008, pag. 96),
sefiala que todo trabajador que sufri6 un accidente laboral, debe ser reincorporado ymantener
la relacion laboral, dependiendo de su incapacidad el empleador debera reubicarloa otro
puesto de trabajo hasta que el médico ocupacional disponga la reincorporacion a su puesto
de trabajo. (Asamblea Nacional Constituyente, 2008).

La Decision 584- Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el trabajo, es un convenio
internacional emitido por los paises miembros de la Comunidad Andina de Naciones (CAN),
considerando el Articulo 11, literal b) y ¢) sefiala que cada empleador debe implementar un
gestion técnica de prevencion de riesgos laborales, analizando cada puesto de trabajo y
utilizando metodologias reconocidas nacionales o internacionales en identificacion de
riesgos laborales de forma inicial y periddica (cambio de proceso, implementan nuevas
actividades, reubicacion de puestos de trabajo entre otros); posteriormente es necesario
realizar mediciones de los riesgos, utilizando equipos de medicidn calibrados para evaluar y
comparar los resultados con los niveles permisibles; posteriormente en donde el riesgo sea
superior a tolerable sera necesario implementar medidas de control de los riesgos los cuales
deberéan ser combatidos desde el disefio, fuente, medio y por Gltimo el receptor; en donde se
deberé priorizar lo colectivo de lo individual. (Comunidad Andina de Naciones- CAN, 2004,
pag. 11),

Asi mismo la Resolucién 957: Reglamento del Instrumento Andino de Seguridad y Salud en
el Trabajo, se enfoca en la gestidn de la seguridad y salud en el trabajo, proponiendo que los
paises miembros de la Comunidad Andina de Naciones- CAN (Ecuador, Per(, Bolivia y
Colombia), generen politicas para el desarrollo de Sistemas de Gestidn de Seguridad y Salud
en el Trabajo; dicho sistema establece cuatro pilares fundamentales: Gestion Administrativa,
Gestion Técnica, Gestion de Talento Humano, Procedimientos Operativos Bésicos.
(Comunidad Andina de Naciones-CAN, 2005, pag. 1),

El Codigo de Trabajo tiene como principal objetivo regular las relaciones entre los
empleadores y trabajadores, asi como garantizar los derechos y obligaciones de los mismos
se cumplan y ejecutan, entre otros temas, podemos encontrar el Titulo 1V, que brinda
directrices para que los empleadores y los trabajadores sepan la manera de actuar frente a los
accidentes laborales y enfermedades profesionales; es asi que el Art. 38 menciona acercade
los riesgos provenientes del trabajo, que cuando se suscita un accidente de trabajo y el
trabajador sufre un dafio personal, el empleador tiene la obligacion de recibir una
indemnizacion de acuerdo a la normativa vigente del IESS. (Asamblea Nacional, 2017)

La Resolucion C.D. 513-Reglamento del Seguro General de Riesgos del Trabajo; tiene como
finalidad “proteger al empleador y afiliado, mediante programas de prevencion de riesgos
del trabajo acciones de reparacion de los dafios producto de accidentes del trabajo y
enfermedades profesionales”. (Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social, 2016, pag. 2).
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Hay que destacar que en el Art. 11, del (Reglamento del Seguro General de Riesgos del
Trabajo (IESS), 2016, pag. 11), menciona que un accidente de trabajo es todo acontecimiento
imprevisto y repentino relacionado a su actividad laboral que ocasione cualquier tipo de
incapacidad e incluso la muerte inmediata.

Ensu Art 53, denominado principios de accion preventiva va dirigido hacia la planificacion
de la organizacion, asignacion de funciones a los trabajadores conjuntamente con la
formacion y capacitacion, identificacion de peligros, medicion, evaluacion y control de
riesgos, implementacioén de medidas de control y vigilancia de la salud de los trabajadores.
(Reglamento del Seguro General de Riesgos del Trabajo (IESS), 2016, pag. 24)

Ademas, en resumen, la Resolucion C.D. 513, enfatiza sobre los eventos calificados como
accidentes de trabajo, accidentes que no se consideraran de trabajo, derechos a las
prestaciones por accidentes de trabajo y enfermedades profesionales, prestaciones
asistenciales y econdémicas del SGRT, efectos de los siniestros por incapacidad temporal,
permanente parcial, permanente total y permanente absoluta y muerte, investigacion y
seguimiento de accidentes y enfermedades profesionales. (Instituto Ecuatoriano de
Seguridad Social, 2016)

El Decreto Ejecutivo 2393- Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y
Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo, expedido en 1986; es considerado la
normativa legal vigente en el Ecuador, referente a la prevencion de riesgos laborales, de
aplicacion a toda actividad laboral y en todo centro de trabajo; cuyo principal objetivo es el
de la prevencidn, disminucion y eliminacion de los riesgos del trabajo y mejoramiento del
medio ambiente de trabajo.

Por lo tanto en el Art.11 Obligaciones de los empleadores; literal 2) menciona que el
empleador debe adoptar medidas de control para minimizar los riesgos laborales, que puedan
afectar la salud y el bienestar de los trabajadores (Decreto Ejecutivo 2393- Reglamento de
Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo.,
1986, pag. 8)

De la misma forma el literal 10) del Art. 11, manifiesta que es necesario que los trabajadores
cuenten con capacitacion y formacion regular y periédica mediante cursos en prevencion de
riesgos laborales, tomando en cuenta al personal de mandos medios y directivos. (Decreto
Ejecutivo 2393- Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del
Medio Ambiente de Trabajo., 1986, pag. 9)

Los trabajadores dentro del Decreto Ejecutivo 2393, tienen un rol fundamental por lo cual
es necesario que cuenten con Obligaciones reflejadas en el Art. 13, literal 1) Todo trabajador
debe participar en las acciones determinadas en prevencién de riesgos laborales y de esta
forma conocer como actuar en accidentes mayores. (Decreto Ejecutivo 2393- Reglamento
de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo.,
1986, pag. 10)
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Asi mismo, en el Titulo II- Capitulo I, trata sobre los factores de riesgo mecanicos (pasillos
rampas, escaleras fijas y moviles, rampas, plataformas de trabajo, entre otras), cabe destacar
que en el Titulo Ill, se refiere a los aparatos, maquinas, herramientas, sus protecciones,
6rganos de mando, entre otros. (Decreto Ejecutivo 2393- Reglamento de Seguridad y Salud
de los Trabajadores y Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo., 1986)

2.3 Clasificacion, categorizacion y niveles de riesgo laboral en materia de seguridad y
prevencion de riesgos laborales.

Mediante la Resolucion N° 2018-001, del Comité Interinstitucional de Seguridad e Higiene

del Trabajo (CISHT); se establece la categorizacién del nivel de riesgo laboral en base a la
clasificacion industrial uniforme de todas las actividades econémicas (CI1U version 4.0); en
su Anexo 1; establece que industrias manufactureras como la fabricacion de caucho y
plastico que se asemeja a la produccién de globos publicitarios y tematicos como nivel de
riesgo laboral medio; con su codigo C22, nivel 2 y nomenclatura division.

2.4 Estadisticas de Accidentes y Enfermedades profesionales.

Los principales accidentes industriales mas conocidos en el mundo son los siguientes: En
1974 en Reino Unido- Flixborough, en una planta de produccién explotd ciclohexano en
donde murieron 28 trabajadores y 36 resultaron heridos; en 1976 en Italia- Seveso,
explosiond un reactor de la planta quimica, emitiendo gran cantidad de sustancias toxicas;
En 1984 en India- Bhopal, en una planta de pesticidas se liberd 30 toneladas de isocianato
de metilo que afectaron a 600.000 trabajadores; en 1985 en EEUU- Texas, se produjo el
escape de sustancias quimicas en una planta quimica que provocé 23 muertes y 300
trabajadores resultaron heridos; en 1986 Ucrania- Cherndbil, explot6 un reactor nuclear que
matd a 31 personas en ese momento y miles murieron posteriormente por efectos de la
radiacion; En el 2010 Chile- San José, en una mina subterrdnea quedaron atrapados 33
mineros durante 2 meses; en el 2011 Japon- Fukushima, tras un terremoto de 9°varios
trabajadores resultaron heridos, luego de que se produjeran fallas técnicas en los reactores
de nucleares; en 2013 Bangladesh- Dhaka murieron 1132 personas luego de que se
derrumbara el edificio Rana Plaza que albergaba 5 fabricas; en 2019 en Brasil- Brumadinho
murieron 300 personas luego de que se produjera una ruptura del dique de una mina de
hierro, operada por una empresa minera. (Organizacion Internacional del Trabajo OIT, 2019,
pag. 19)

Segun las estadisticas de seguridad y salud en el trabajo de la (Organizacion Internacional
del Trabajo OIT, 2019), que engloban 187 paises cada afio 374 millones de trabajadores
sufren accidentes de trabajos no mortales y 2,78 millones de trabajadores mueren como

consecuencia de accidentes de trabajo y enfermedades profesiones; por lo tanto los dias de
trabajo perdido equivalen alrededor 4% del PIB mundial.

Asi mismo en América Latina y el Caribe, la (OIT, 2018) registra que por cada 100.000
trabajadores en sectores de la industria, agricultura, pesca, construccion, mineria, servicios
acontecen 11,1 accidentes mortales.
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Segun un estudio realizado por (Obando, Sotolongo, & Villa, 2019) afirma que el Seguro
General de Riesgos del Trabajo del Ecuador durante el periodo de 2014-2016, califico un
total de 61.984 accidentes de trabajo, siendo el 2015 el afio con mayor nimero de accidentes
laborales (21.925). De acuerdo a las estadisticas del Seguro General de Riesgos del Trabajo-
(IESS, 2019) en los afios 2019 y 2020 se reportaron 22.000 y 17.356 accidentes laborales,
de los cuales produjeron 250 fallecimientos.

2.5 Antecedentes Investigativos

Como antecedentes investigativos, referente a la gestidn técnica de riesgos mecanicos se
puede citar a los siguientes trabajos de investigacion:

El trabajo de titulacion denominado “Factor de riesgo mecanico y su influencia en los
accidentes de trabajo de los operadores de extractoras de aceite de palma africana”; realizado
(Barreno V. A., 2019), previo a la obtencion del grado Académico de Magister en Seguridad
e Higiene Industrial y Ambiental, de la Universidad Técnica de Ambato ; de la misma
manera el trabajo de titulacion denominado “Riesgos mecanicos y su influencia en la
seguridad laboral de la planta de produccion en la empresa “PASTIFICIO AMBATO C.A”;
realizado por (Morales Perrazo, 2016), previo a la obtencion del grado académico de
Magister en Seguridad e Higiene Industrial y Ambiental de la Universidad Técnica de
Ambato (Morales Perrazo, 2016); se los consideré como un antecedente investigativo ya que
en su Capitulo 1V- Analisis e interpretacion de resultados y Capitulo VI- Propuesta,
respectivamente se aplica la metodologia de identificacion de riesgos NTP-330 Sistema
simplificado de evaluacion de riesgos de accidente; la cual se empleard para evaluar los
riesgos laborales presente en el area de produccidn de la empresa Distribuciones El Payasito
Cia. Ltda.

También el trabajo de titulacion denominado “Analisis de riesgos mecénicos para disminuir
la probabilidad de accidentes en el area de produccion en la empresa METSUR S.A-
Metalmecanica del Sur”; realizado por (German Castro, 2017), previo a la obtencion del
grado académico de Ingeniero Industrial de la Universidad de Guayaquil;; dicho trabajo de
titulacion se tomé en cuenta como antecedente investigativo debido a que en el Capitulo 11-
Metodologia, emplea el Método William Fine, el cual también se va a aplicar a los puestos
de trabajo del area de produccién de la empresa Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

Asi mismo el trabajo de titulacion denominado “Identificacion, Medicion y Evaluacion de
riesgos mecanicos en el proceso de mantenimiento automotriz de mecanica EXPRESS
S.A.”; realizado por el (Torres Avila, 2016) previo a la obtencion del grado académico de
Ingeniero en Seguridad y Salud Ocupacional de la Universidad Internacional SEK; se
consider6 como un antecedente investigativo debido que en su Capitulo 111- Resultados;
sefiala medidas de control preventivas a implementarse por puesto de trabajo; la cual guarda
similitud al presente trabajo de investigacion en el que se propondra un plan de gestion de
riesgos mecénicos para minimizar los accidentes laborales acontecidos en el &rea de
produccidn de la empresa Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.
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3. Capitulo I11: Materiales y métodos
3.1 Descripcion de la empresa

Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.; o Globos Ecuatex (nombre comercial), es una empresa
de produccion y comercializacion de globos publicitarios y tematicos, elaborados en base a
latex natural 100% biodegradables; se encuentra ubicada en el Parque Industrial Imbabura
en el Barrio "Las Palmas", en la Calle Carlos Arias Jiménez y Rodrigo de Mifio.

La organizacion esta catalogada como pequefia empresa ya que el nimero de trabajadores
actualmente es de 28.

lustracion 2: Fachada de Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

Fuente: El Autor
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lustracion 3: Ubicacion Geografica de Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

Fuente: Google Maps
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3.1.1 Mision:

Globos Ecuatex es una empresa de produccion y comercializacion de globos a base de latex
biodegradable. Responsables con el compromiso que tiene con sus proveedores, clientes,
empleados y el ambiente, busca mediante acciones administrativas una rentabilidad y
condiciones de trabajo dignas, sanas y seguras, permitiendo el continuo desarrollo del talento
humano, el incremento de la productividad, la satisfaccion de sus clientes, la permanencia
en el mercado y el cuidado del ambiente.

3.1.2 Vision:

Crecer rentable y sostenidamente durante el 2020-2025, posicionando la marca en el
mercado con su diferenciacion de productos a nivel nacional.

3.1.3 Estructura Organizacional.

Presidente

v

Gerente General

Asesores (Técnico SSO,
Médico Ocupacional)

Contadora General Jefe de Operaciones

Asistente Contable Vendedores

!

Bodeguero

Dosificador

A A

Operarios de

Produccién Empacador Estampador

llustracion 4: Estructura Organizacional.
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.
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3.1.4 Presentaciones de productos.

Los productos que oferta la empresa son los siguientes: globos publicitarios y tematicos, R9
inflado 23 cm (globo pequefio) y R12 inflado 30 cm (globo grande) elaborados con latex
natural 100% biodegradable, en distinta gama de colores tipo estandar y satinados
(metalizados).

lHustracion 5: Presentaciones de producto final.
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.1.5 Mapa de Procesos de la empresa.

(@) MAPA DE PROCESOS DISTRIBUCIONES EL PAYASITO CIA. LTDA.

interesadas

TRpRISIelU)| se3ied
A S3U8||5 SSUSPIREIRE

Requisitos del cliente y partes

D. GESTION E GESTION CONTABLE
ADMINISTRATIVA Responsable:
Jefe de Operaciones Contadora General

4 Responsable: Jefe
de Operaciones

lustracion 6: Mapa de Procesos.
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.
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3.1.6 Inventario de Procesos de la empresa.

(9) INVENTARIO DE PROCESOS DE DISTRIBUCIONES EL PAYASITO CIA. LTDA.
MACROPROCESO PROCESO SUBPROCESO ACTIVIDADES RESPONSABLES | N°Expuesto|
. GESTION DE
. GESTION . Monitoreo de movimientos operativos y
ESTRATEGICO GERENCIAL SUPERVISION Y administrativos Gerente General 1
CONTROL :
Dosificacion quimica Dosificador 1
Desmoldado de globos
Lavado de globos
Secado de globos Onerarios de
Control de calidad de globos s . 12
= —— — Produccion
Inspeccién de maquinaria de produccién de
GESTION DE globos
GESTION DE PRODUCCION Descarga de materia prima >100 kg
Revelado de malla de serigrafia
OPERATIVO/ OPERACIONES Vi igrafi Estampadores 4
PRODUCTIVO Estampado de globos
Empacado de globos Empacadores 3
Empaquetado, codificado, Almacenamiento y Bod 1
despacho de producto terminado odeguero
Monitoreo de Produccion .
— Coordinador de 1
GESTION DE A . . -
Produccién
MANTENIMIENTO Mantenimiento preventivo y correctivo
GESTION DE GESTION DE - .
VENTAS VENTAS Atencion al cliente Vendedores 4
GESTION GESTION Gestion Tributaria y de Contabilidad Contadora General 1
TRIBUTARIAY TRIBUTARIAY
CONTABLE CONTABLE Apoyo Contable Asistente Contable 1
GESTION
DE APOYO GESTION ADMINISTRATIVA'Y | Gestion Administrativa y de Talento Humano |Jefe de Operaciones 1
ADMINISTRATIVA|TALENTO HUMANO
Y TALENTO _
HUMANO GESTION DE Técnico SSO 1
SEGURIDAD Y Gestion de Seguridad y Salud Ocupacional
SALUD Médico Ocupacional 1

Tabla 2: Inventario de Procesos de la empresa.
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.2 Descripcion del proceso de produccion de globos.

3.2.1 Dosificacién Quimica

El dosificador recibe la materia prima y
demas insumos y procede a realizar el
acondicionamiento o dosificado, que
consiste en mesclar la materia prima
principal que es el latex con la formula
maestra empleando varios quimicos(azufre,
oxido de zinc, indol, entre otros); ademas en
esta actividad el dosificador realiza la
preparacion para dar color a los globos;
mediante tanques pulmon se traslada la
preparacion a la zona de tanquesde latex de
color que alimenta a la maquina de
produccion de globos.

lustracion 7: Dosificacion quimica
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.
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3.2.2 Desmoldado de globos

Los operarios de produccion en la actividad
de desmoldado de globos, retiran los globos
procesados  mediante  pistolas  para
pulverizar y le colocan en gavetas
clasificandolos por colores.

lustracion 8: Desmoldado de globos
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.2.3 Lavado de Globos.

Los operarios de produccién, recogen las
gavetas de globos y las depositan en la
lavadora de globos, colocan una emulsién
especial en la maquina y durante 30-45
min, se mantiene activada la lavadora, en
dicho lapso de tiempo los operarios de
produccion realizan otras actividades
como: secado de globos, control decalidad
y globos.

llustracion 9: Lavado de globos
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.
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3.2.4 Secado de globos

Los operarios de produccion, una vez que se
haya culminado con la actividad de lavado
de globos, llevan los globos en gavetas
hacia el area de secado de globos y los
depositan en la maquina de secado, en
donde se mantienen en un lapso de 30-45
min, en dicho lapso de tiempo los operarios
de produccién realizan otras actividades
como: lavado de globos, control de calidad
y globos.

lustracion 10: Secado de globos
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.2.5 Control de calidad de globos.

En la actividad de control de calidad de
globos los operarios de produccién, realizan
2 controles: visual, para desechar aquellos
globos que se encuentran rotos, con
orificios visibles, sin boquillas o deformes
y también se escoge una muestra en donde
se realiza una prueba de inflado mediante
pistolas de pulverizar.

lustracion 11: Control de calidad de globos

Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.
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3.2.6

Inspeccion de maquina de produccion de globos.

En la actividad de inspeccién de maquina de
produccién de globos, el operario que se
encuentra en el desmoldado de globos es el
responsable de observar el normal
funcionamiento de cada seccion de la
maquina: (lavado de moldes, pulverizado,
cabina de goteo, coagulacion, cabina de
temperatura, cabina de inmersion de latex
de color, cabina de espera, anilladora,
lixiviado, empolvado, horno, entre otras),
en caso de existir algin problema solicitan
apoyo al coordinador de produccién para
solventar la falla.

llustracion 12: Inspeccion de maquina de produccién de
globos
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.2.7 Descarga de materia prima >100kg.

La descarga de materia prima >100kg, es
una actividad considerada no recurrente ya
que se la realiza en promedio una vez al
mes, en donde los proveedores llegan a la
empresa en camiones y los operarios de
produccién apoyan en la descarga de
materia prima mediante llantas, tablones.

lustracion 13: Descarga de materia prima >100kg
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.
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3.2.8 Estampado de globos.

Una vez que los globos se encuentran
retirados de la secadora, son trasladados al
area de estampado, en donde el estampador
coloca individualmente los globos en las
véalvulas de la estapadora; esta mediante
sistema neumatico infla el globo vy
automéaticamente se realiza el estampadodel
disefio planificado.

lHustracion 14: Estampado de globos
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.2.9 Serigrafia.

La actividad de serigrafia es una actividad ,'
considerada como no rutinaria, debido que e |
se la realiza debido a la demanda de disefios |
que necesite el cliente, en esta actividad el
estampador procede a realizar un revelado
de malla con el disefio planificado.

R

lHustracion 15: Serigrafia
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.2.10 Empacado de globos.

Una vez que los globos se encuentran
estampados se colocan en gavetas y son
trasladados al area de empaque, en donde el
personal procede a pesar y enfundar los
globos en las distintas presentaciones que
cuenta la empresa, luego sellan las fundas
con globos y proceden a colocar en cajas de
carton.

llustracion 16: Empacado de globos
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.
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3.2.11 Empaquetado, codificado, almacenamiento y despacho de producto

terminado.

Luego que las fundas de globo se
colocan en las cajas de carton se
procede a trasladar dichas cajas al area
de bodega para empaquetar, pesar,
codificar, almacenar y despachar el
producto terminado ya sea al cliente
final o mediante courier.

llustracién 17: Empaquetado, codificado, almacenamiento y
despacho de producto terminado

Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.2.12 Monitoreo de produccion y mantenimiento preventivo y correctivo.

En esta actividad de monitoreo el
coordinador de produccion es el
responsable de controlar que el proceso
de produccion fluya con normalidad,
mientras que en la actividad de
mantenimiento preventivo y correctivo el
mismo coordinador de produccién se
encarga del mantenimiento preventivo y
correctivo referente a la parte mecéanica,
hidraulica, eléctrica y neumatica.

lustracion 18: Monitoreo de produccion; mantenimiento
preventivo y correctivo.

Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.3 Registros de accidentabilidad de la empresa.

Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.; viene operando hace 12 afios, de los cuales Unicamente
cuenta con registro de accidentes e incidentes laborales a partir del afio 2018, que para el
presente trabajo de investigacion tomara hasta el mes de febrero del 2021.

Puesto  de| Riesgo Accidente | Incidente | 2018 | 2019 | 2020 | 2021
Trabajo Asociado
Maquinaria con X X
Estampadores | riesgo de
: X X
atrapamiento
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Caida de objetos
por X X
derrumbamiento
Manejo de
materiales X X
cortantes
Maquinaria con
riesgo de X X
atrapamiento
Caida de objetos
por X X
desprendimiento
Superficies

Operarios de ma.teriales X X

produccién cahentes_. ;
Proyeccion de
liquidos X X
Maquinaria con
riesgo de X X
atrapamiento
Caida de objetos
por X X
derrumbamiento
Superficies
materiales X X
calientes

Total 3 8 3 5 1 2

Tabla 3: Registro de accidentabilidad de Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.
Fuente: Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.4 Materiales

Los materiales utilizados en la presente investigacion fueron los siguientes:

e Computador.
e Celular (fotografias y videos).

e Impresora.
e Papeleria.
3.5 Metodos

El enfoque de la presente investigacion a emplearse, sera cuantitativa, tipo no experimental,
transversal, de tipo descriptivo.
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Investigacion Cuantitativa: Debido que el presente estudio mide se centra en los datos
numéricos a recolectarse para la identificacién de riesgos y evaluacion de los riesgos
mecanicos.

Investigacion tipo no experimental: Debido que se emplea la observacion tal como se da en
su contexto natural para analizarlo; es decir que es sistémica y empirica en las variables
independientes y no se manipulan porgue ya han sucedido.

Investigacion transversal: Debido que se recolectaran los datos en un solo momento y en un
determinado tiempo.

Investigacion tipo descriptivo: Debido que se analiza los datos de las condiciones de trabajo
del area de produccion de Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.; en torno a la exposicién de
los riesgos mecanicos.

3.6 Poblacién/ muestra

La poblacion de estudio corresponde a todos los trabajadores operativos situados en el area
de produccion de la empresa Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

3.7 Instrumentos

En la presente investigacion “GESTION TECNICA DE RIESGOS MECANICOS EN EL AREA
DE PRODUCCION DE LA EMPRESA DISTRIBUCIONES EL PAYASITO CIA. LTDA.”, se
aplicaran los siguientes instrumentos:

1. Instrumento de identificacion de riesgos: NTP 330: Sistema de simplificado de
evaluacion de riesgos de accidente.
2. Metodologia de Evaluacién de riesgos mecanicos: William T. Fine.

3.7.1 NTP 330: Sistema de simplificado de evaluacion de riesgos de accidente.

La metodologia NTP-330 (Sistema simplificado de evaluacion de riesgos de accidente), que
de acuerdo (Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT), 1999)
menciona que permite cuantificar la magnitud de los riesgos existentes y, en consecuencia,
jerarquizar racionalmente su prioridad de correccién. Para ello se determina la deteccion de
las deficiencias existentes en los lugares de trabajo, posteriormente se estima la probabilidad
de que ocurra un accidente y, teniendo en cuenta la magnitud esperada de las consecuencias,
evaluar el riesgo asociado a cada una de dichas deficiencias.

Procedimiento de actuacion:

Enfocarse en el riesgo a analizar.

Elaborar un check list, sobre la materializacion de los factores de riegos.
Determinar el nivel de importancia a cada uno de los factores de riesgo.

Ejecutar el check list en el lugar de trabajo y estimar la exposicidn y consecuencias
esperables.

PO E
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5. Estimar el nivel de deficiencia:

El nivel de deficiencia (ND), segun él (Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el
Trabajo (INSHT), 1999); lo define como la magnitud de la vinculacién esperable entre
el conjunto de factores de riesgo considerados y su relacion causal directa con el posible

accidente.
Nivel de ND Significado
deficiencia
Muy defi- 10 | Se han detectado factores de riesgo significativos que deter-
ciente minan como muy posible la generacion de fallos. El conjunto
(MD) de medidas preventivas existentes respecto al riesgo resulta
ineficaz.
Deficiente 6 | Se ha detectadoalgin factor de riesgo significativo que precisa
D) ser corregido. La eficacia del conjunto de medidas preventivas
existentes seve reducida de forma apreciable.
Mejorable 2 | Se ha detectado factores de riesgo de menor imporiancia.
(M) La eficacia del conjunto de medidas preventivas existentes
respecto al riesgo no se ve reducida de forma apreciable.
Aceptable __ | No se ha detectado anomalia destacable alguna. Elriesgo esta
(B) controlado. No se valora.

lustracion 19: Nivel de Deficiencia
Fuente: NTP-330.

6. Estimacion del nivel de probabilidad a partir del nivel de deficiencia y del nivel de

exposicion.

El (Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT), 1999); define como
nivel de exposicion (NE), una medida de la frecuencia con la que se da exposicion al riesgo.
Para un riesgo concreto, el nivel de exposicion se puede estimar en funcion de los tiempos
de permanencia en areas de trabajo, operaciones con maquina, etc.

Nivel de NE Significado

exposicion

Continuada 4 | Continiadamernte. Varias vecesen su jornada laboral con
(EC) fiempo prolongado.

Frecuente 3 | Varias veces en su jornada laboral, aunque sea con tienpos
(EF) cortos.

Ocasional 2 | Alguna vez ensu jomada laboral ycon periodo corto de
(EO) fiempo.

Esporadica 1 | Irregularmente.
(EE)

lHustracion 20: Nivel de Exposicién
Fuente: NTP-330.

En funcion del nivel de deficiencia de las medidas preventivas y del nivel de exposicion al
riesgo, se determinara el nivel de probabilidad (NP), el cual se puede expresar como el
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producto de ambos términos: NP = ND x NE, mencionado en el (Instituto Nacional de
Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT), 1999).

Nivel de Exposicion (NE)
4 3 2 1
MA-40 | MA-30 | A-20 | A-10

MA-24 | A-18 | A-12 | M-6

—
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M-8 M-6 B-4 | B-2
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lustracion 21: Determinacion del nivel de probabilidad.
Fuente: NTP-330.

Nivel de NP Significado
probabilidad
Muy alta Entre | Situacion deficiente con exposicion continuada, o muy

(MA) 40y 24 | deficiente con exposicion frecuente.
Normalmente la materializacion del riesgo ocurre con

frecuencia.
Alta Entre | Situacion deficiente con exposicion frecuente u ocasional,
(A) 20y 10 | o bien situacion muy deficiente con exposicion ocasional

0 esporadica. La materializacion del riesgo es posible que
suceda varias veces en el ciclo de vida laboral.

Media Entre | Situacion deficiente con exposicion exporadica, o bien
(M) 8y 6 | situacion mejorable con exposicion continuada o frecuente.
Es posible que suceda el dafno alguna vez.
Baja Entre | Situacion mejorable con exposicion ocasional o espora-
(B) 4y 2 | dica. no es esperable que se materilice el riesgo, aunque

puede ser concebible.

lustracion 22: Significado de los diferentes niveles de probabilidad
Fuente: NTP-330.

7. Contraste del nivel de probabilidad a partir de datos histdricos disponibles.
8. Estimacion del nivel de riesgo a partir del nivel de probabilidad y del nivel de
consecuencias.

El nivel de consecuencias (NC) establece un doble significado; por un lado, se categoriza
los dafios fisicos y, por otro, los dafios materiales. Se ha evitado establecer una traduccién
monetaria de éstos Ultimos, dado que su importancia sera relativa en funcion del tipo de
empresa y de su tamafio. Ambos significados deben ser considerados independientemente,
teniendo mas peso los dafios a personas que los dafios materiales. (Instituto Nacional de
Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT), 1999)
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Nivel de NP Significado

consecuencias Darios personales Daiios materiales
Mortal o 1 muerto o mas Destruccion total del sistema
catastrdéfico | 100 (dificil renovarlo)
(M)
Muy grave Lesiones graves que Desfruccion parcial del sistema
(MG) 60 | pueden serirreparables | (compleja y costosa la repara-
cion)
Grave Lesiones con incapacidad | Se requiere paro del proceso
(G) 25 | laboral transitoria (L.T.) para efectuar |a reparacion
Leve Pequenas lesiones que no | Reparable sin necesidad de paro
(L) 10 | requieren hospitalizacion | del proceso

llustracion 23: Determinacion del nivel de consecuencias.
Fuente: NTP-330.

El nivel de riesgo (NR) se establece por la multiplicacion por el nivel de probabilidad y nivel
de consecuencias. NR = NP x NC

Nivel de probabilidad (NP)
40-24 20-10 8-6 42
1
1 1 his
100 4000-
2000-1200 800-600 400-200
2400
o
1
1 I 240
60 2400-
. 1200-600 480-360 I
Nivel de 1440
120
consecuencias
1 I i m
25
(NO) 1000-600 500-250 200-150 100-50
b m
1 200 jiig 40
10
400-240 i} 80-60 v
100 20

llustracion 24: Determinacion de nivel de riesgo y de intervencion
Fuente: NTP-330.

9. Establecimiento de los niveles de intervencién considerando los resultados obtenidos
y su justificacion socio-econémica.

Los niveles de intervencion obtenidos tienen un valor orientativo. Para priorizar un programa
de inversiones y mejoras, es imprescindible introducir la componente econémica y el ambito
de influencia de la intervencion. (Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo
(INSHT), 1999)

Nivel de NR Significado
intervencion
| 4000-600 | Situacion critica. Correccion urgente.

Il 500-150 | Corregir y adoptar medidas de control.
] 120-40 | Mejorar si es posible. Seria conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad.
\Y 20 No intervenir, salvo que un analisis mas preciso lo
justifique.
lustracion 25: Significado del nivel de intervencién.

Fuente: NTP-330.
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10. Contraste de resultados obtenidos con los estimados a partir de fuentes de
informacion precisas y de la experiencia.
En el Anexo 1, se podré visualizar el formato de identificacion de riesgos laborales NTP-
330 a ser empleado en la presente investigacion.

3.7.2 Método de Evaluacion de Riesgos mecanicos William T. Fine.

El método mundialmente conocido como FINE fue desarrollado por (William T. Fine, 1971),
bajo el nombre de Evaluacion matematica para el control de riesgos, fue publicado en 1971
por le Naval Ordnance Laboratory.

El método de William T. Fine; es un procedimiento previsto para el control de los riesgos
mecanicos cuyas medidas usadas para la reduccion de los mismos eran de alto coste.

Tiene como objetivo de evaluar el factor de riesgo mecanico, mediante una matriz de
identificacion de peligros, evaluacion de riesgos y justificacion de inversion de las medidas
de control.

El método de William T. Fine; se compone de 6 fases: Andlisis del proceso; identificacion
de peligros; estimacion del riesgo; evaluacion del riesgo; evaluacion de priorizacion;
evaluacion de la inversion y medidas de control propuestas.

1. Andlisis del Proceso.
En esta primera fase, se clasifican los procesos y determina las actividades que realizan los
trabajadores en su puesto de trabajo; también se definen si dichas actividades son rutinarias
y no rutinarias describe el nimero total de trabajadores y el nimero de aquellos se encuentran
expuestos.

2. ldentificacidn de Peligros.

En esta fase se procede a la identificacion de los peligros y riesgos, relacionados al proceso
que se evalla, considerando quien, como, cuando y como pueden ser afectados;
identificando los riesgos asociados y si se logra identificar alguna medida de control
existente.

3. Estimacion del Riesgo.

Para estimar el riesgo el método William T. Fine, emplea las variables probabilidad,
consecuencia y exposicion.

Probabilidad (P): Se refiere a la posibilidad o secuencia de acontecimientos de que un
accidente ocurra 0 no. La escala de evaluacion de la probabilidad que toma el método de
William T. Fine es: 10, 7, 4, 1; descrito en la siguiente ilustracion:
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Valor

10 Es elresultado mas probable y esperado si la situacién de riesgo tiene lugar
7 Es completamente posible, nada extrafio.

4 Seria una rara coincidencia. Tiene una probabilidad del 20%

1 Nunca ha sucedido en muchos afios de exposicién el riesgo pero es concebible

llustracion 26: Probabilidad
Fuente: William T. Fine.

Consecuencia (C): Se refiere al dafio que el riesgo puede presentarse sobre las personas,
bienes o0 en la comunidad. La escala de evaluacion de la consecuencia que toma el método
de William T. Fine es: 10, 6, 4, 1; descrito en la siguiente ilustracion:

Valor
10 muerte y/o dafios mayores a $6.000
6 Lesiones incapacitantes permanentes y/o dafios entre $2.000 y $6.000
4 Lesiones incapacitantes no permanentes y/o dafios entre $600 y 2.000
1 Lesiones con heridas leves, contusiones, golpes y/o pequefios dafios economicos

llustracion 27: Consecuencias
Fuente: William T. Fine.

Exposicion (E): Se refiere a la frecuencia que se presenta la situacion de riesgo. La escala
de evaluacion de la exposicion que toma el método de William T. Fine es: 10, 6, 2, 1; descrito
en la siguiente ilustracion:

Valor Exposicion
10 La situacion de riesgo ocurre continuamente a muchas veces al dia
6 Frecuentemente una vez al dia
2 Ocasionalemente 0 una vez por semana
1 Remotamente posible

lHustracion 28: Exposicion
Fuente: William T. Fine.

4. Evaluacion del riesgo

Una vez que se cuente con los datos de la estimacion del riesgo; probabilidad (P),
consecuencia (C) y exposicion (E); se procede a determinar la evaluacion del riesgo
mediante el grado de peligrosidad, utilizando la siguiente formula:

GP=C*E*P
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Una vez que se ha determinado el valor de GP, se lo compara con la siguiente escala de
grado de peligrosidad, que se muestra a continuacion:

| BAJO MEDIO

1-300 301-600 601-1000

lHustracion 29: Escala de Grado de Peligrosidad
Fuente: William T. Fine.
Y se determina el color mediante el rango del valor de grado de peligrosidad (GP); cuyo
resultado se interpretara de la siguiente forma:

ALTO: Intervencion inmediata de terminacidn o tratamiento del riesgo.
MEDIO: Intervencion a corto plazo.
BAJO: Intervencion a largo plazo o riesgo tolerable.

5. Evaluacion de Priorizacién

Esta etapa tiene el principal objetivo de que una vez obtenidas las distintas magnitudes de
riesgo se debe priorizarlos, ordenandoles segun su gravedad.

Para ello es necesario calcular TE (trabajadores expuestos), que se obtiene de la division del
namero de trabajadores expuestos (aquellos que se encuentran cercanos al peligro) sobre el
namero total de trabajadores (aquellos que laboran en el area donde se identificaron los
riesgos).

# trab. Expuestos

m - x 100%
# total trabajadores

% Expuestos =

El factor de ponderacion (FP), se lo determina de acuerdo al % expuestos, mediante la
siguiente ilustracion:

Factor de

ponderacion FP TE= 1-20% | TE= 21-40%| TE= 41-60% | TE= 61-80% | TE= 81-100%

llustracion 30: Factor de ponderacion

Fuente: William T. Fine.

Obtenidas las distintas magnitudes de riesgo, se procede a determinar el grado de
repercusion; que esta dado por el factor de peligrosidad (GP) multiplicado por el factor de
ponderacion (FP):

GR=GP*FP
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Una vez que se ha determinado el valor de GR, se lo compara con la siguiente escala de
clasificacidn de colores, que se muestra a continuacion:

BAJO MEDIO

1-1500 1501-3000 3001-5000

lustracion 31: Clasificacion de colores del Grado de repercusion
Fuente: William T. Fine.

Como ya se cuenta con la clasificacion de colores del grado de peligrosidad y el grado de
repercusion, se los comparara y se determina la escala de priorizacién (1-9); como muestra
la siguiente ilustracion:

Grado
Peligrosidad

Grado
Repercusion

Orden de
priorizacion

3

4

5 MEDIO MEDIO
6 MEDIO BAJO
7 BAJO

8 BAJO MEDIO
9 BAJO BAJO

lustracion 32: Escala de priorizacion
Fuente: William T. Fine.

Mediante la escala de priorizacion; se estableceran prioridades para la aplicacion de medidas
preventivas de los riesgos, segun el orden de importancia; es decir se debera gestionar desde
el grado de peligrosidad ALTO con grado de repercusion ALTO (escala de priorizacion 1),
hasta el grado de peligrosidad BAJO con grado de repercusién BAJO (escala de priorizacion
9.

6. Evaluacion de la inversion y medida de control propuestas.

Para determinar la justificacion de la inversion, es necesario determinar las medidas de
control propuestas para minimizar los riesgos tomando en cuenta la fuente, el medio y el
receptor.

La justificacion de la inversion esta determinada mediante siguiente formula:
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. GP
T C.CxG.C

En donde:

GP= Grado de repercusion;
C.C= Factor de costo;
G.C= Grado de Correccion.

El factor de costo (CC), se establece de acuerdo al valor estimado que representara
implementar la o las medidas de control, mediante la escala (10,6,4,3,2,1,0.5), la cual se
puede visualizar a través de la siguiente ilustracion:

FACTOR DE COSTE PUNTUACION
cuesta mas de $ 5.000 10
cuesta entre $ 3.000y $ 5.000
cuesta entre $ 2000 Y $ 3000
cuesta entre $ 1.000y $ 2.000
cuesta entre $ 500y $ 1.000
cuesta entre $ 100y $500

cuesta menos de $ 100 05

llustracion 33: Factor de Costo
Fuente: William T. Fine.

El grado de correccion (G.C), se evalia mediante una disminucion del grado de peligrosidad
que se lograria al implementar la o las medidas de control. Se determina mediante la escala
(1,2,3,4,5), que se visualiza en la siguiente ilustracion:

S|
S|
S
S
S|
S|
S|

— M e |

GRADO DE CORRECCION PUNTUACION
Si la eficacia de la correccion es
del 100% 1

Correccion al 75%

Correccion entre el 50% vel 75%

Correccion entre el 25% vel 50%
Correccidon de menos del 25%

[ I S o T 4 |

lustracion 34: Grado de Correccién
Fuente: William T. Fine.

El resultado de la aplicacion de la formula de la justificacidon de la inversion; se interpreta
que: si el valor es superior a 20, la inversién se considera justificada; pero si el valor es
menor a 20 el costo para la implementacién de las medidas de control no se justifica.
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4. Capitulo IV: Resultados y discusion

4.1 Resultados de aplicacion de Instrumento de identificacion de riesgos NTP-330.

Tomando en cuenta el mapa de proceso (llustracion 6) y el inventario de procesos (tabla 2),
se procedio a aplicar el Instrumento de identificacién de riesgos: NTP 330: (Sistema de
simplificado de evaluacion de riesgos de accidente); en toda la empresa de Distribuciones El
Payasito Cia. Ltda; por cada actividad de cada puesto de trabajo obteniendo las matricesde
riesgo que se pueden visualizar en los siguientes anexos:

Produccién

y correctivo

PUESTO DE
MACROPROCESO TRABAJO ACTIVIDADES ANEXO
Monitoreo de movimientos
ESTRATEGICO Gerente General | operativos y 3
administrativos.
Dosificador Dosificacion quimica 4
Desmoldado de globos 5
Lavado de globos 6
Secado de globos 7
Operarios de | Control de calidad de 3
Produccién globos
Inspeccion de maquinaria 9
de produccion de globos
OPERATIVO/ Descarga de materia prima 10
PRODUCTIVO >100kg
Serigrafia 11
Estampadores
Estampado de globos 12
Empacadores Empacado de globos 13
Empaquetado, codificado,
almacenamiento y
Bod 14
odeguero despacho de producto
terminado
Coordinador de | Mantenimiento preventivo 15
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Vendedores Atencion al cliente 16
Gestion Tributaria y de
Contadora Contabilidad o
Asistente
A | 1
Contable poyo Contable 8
DE APOYO
Jefe de | Gestion Administrativa y 19
Operaciones de Talento Humano
Asesores Gestion de Segurldad y 20
Salud Ocupacional

Tabla 4: Referencia de Anexos NTP-330 Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.
Fuente: El Autor.

Una vez que se determind las matrices de riesgo NTP 330, de todos los puestos de trabajo
de Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.; se consolidd la informacion por los factores de
riesgo obteniendo los siguientes resultados:

FACTORES DE RIESGO NTP-330
DISTRIBUCIONES EL PAYASITO CIA. LTDA

® Mecéanicos B Fisicos ® Biolégicos
Quimicos m Ergonomicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

lustracion 35: Factores de riesgo NTP-330 Consolidado
Fuente: El Autor.

Por lo cual se puede apreciar en la ilustracion 35 que los riesgos mecénicos abarcan un 34%;
de forma consolidada de todos los puestos de trabajo de “Distribuciones El Payasito Cia.
Ltda.”; siendo el dominante en comparacién con los demas factores de riesgos.

En segundo lugar, los factores de riesgo fisicos y accidentes mayores cuentan con un 16%,
seguidos de los factores de riesgos ergondémicos con un 12%, los factores de riesgos
quimicos con un 9%, los factores de riesgo biolégicos con un 7% y por ultimo los factores
de riesgo psicosociales con un 6%.
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4.1.1 Nivel de Riesgo consolidado de Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.

NIVEL DE RIESGO NTP-330
DISTRIBUCIONES EL PAYASITO CIA.
LTDA.

mALTA = MEDIA mBAJA

13%

lustracion 36:Nivel de Riesgo consolidado NTP-330
Fuente: EI Autor.

Consolidando todos los puestos de trabajo entre operativos y administrativos, en la
ilustracién 36 se puede observar estadisticamente que entre el nivel de riesgo medio y bajo
se encuentran equilibrados, teniendo un 44% y 43% respectivamente, mientras que el riesgo
alto cuenta con un 13%.

4.1.2 Nivel de Riesgo de Distribuciones El Payasito Cia. Ltda., por factores de riesgo.

NIVEL DE RIESGO NTP 330 DE DISTRIBUCIONES EL
PAYASITO CIA. LTDA.; POR FACTORES DE RIESGO

|

Accidentes Mayores

. ) ——
Psicosociales g )
A —
Ergonémicos gy )
o — y
QUIMICOS ey
o 1
Bioldgicos !

Fisicos

‘l

Mecanicos

o

10 20 30 40 50 60
B BAJA MEDIA ®ALTA
lustracion 37: Nivel de riesgo consolidado por factores de riesgo.

Fuente: William T. Fine.

Tomando en cuenta el nivel de riesgo consolidado de la empresa por los factores de riesgo,
en lailustracion 37, se puede analizar que el nivel de riesgo bajo lo lidera el factor de riesgo
mecanico, seguido del factor de riesgo fisico, accidentes mayores, factores de riesgo
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ergonémico, quimico, psicosociales; el nivel de riesgo medio lo lidera los factores de riesgo
mecanicos, seguido de factores de riesgo ergondmicos, bioldgicos, psicosociales, fisicos y
accidentes mayores; mientras tanto que el nivel de riesgo alto lo lidera: accidentes mayores,
seguido de los factores de riesgo: fisicos, quimicos, mecanicos, ergondmicos y psicosociales.
4.1.3 Distribucién de Factores de Riesgo por puesto de trabajo.

1. Gerente General

FACTORES DE RIESGO NTP-330 GERENTE

GENERAL
= Mecanicos ® Fisicos ® Bioldgicos
Quimicos ®m Ergondémicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

lHustracion 38: Factores de Riesgo de Gerente General
Fuente: El Autor.

En la ilustracion 38, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion
de riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo del Gerente General, se puede resaltar que el
factor de riesgo mecanico es el predominante con un 31%; mientras que los factores de
riesgo quimicos y bioldgicos se mantienen en un rango de 6%.

2. Dosificador
FACTORES DE RIESGO NTP-330

DOSIFICADOR
= Mecanicos m Fisicos = Bioldgicos
Quimicos m Ergondmicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

lustracion 39:Factores de Riesgo de Dosificador
Fuente: EI Autor
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En la ilustracion 39, se puede visualizar el grafico estadistico del Instrumento de
identificacion de riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo del Dosificador, se puede
resaltar que el factor de riesgo mecanico es el predominante con un 41%; mientras que
el factor de riesgo biolégico se mantiene en un rango de 4%.

3. Operario de Produccion.

FACTORES DE RIESGO NTP 330
OPERARIO DE PRODUCCION

= Mecéanicos m Fisicos m Biolégicos
= Quimicos = Ergondmicos H Psicosociales

m Accidentes Mayores

6%  16%

llustracion 40: Factores de Riesgo de Operario de Produccion
Fuente: EI Autor
En la ilustracion 40, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion
de riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo de Operario de Produccion, se puede resaltar
que el factor de riesgo mecanico es el predominante con un 36%; mientras que los
factores de riesgo psicosociales y biologicos se mantienen en un rango de 6%.

4. Estampador

FACTORES DE RIESGO NTP-330

ESTAMPADOR
= Mecénicos = Fisicos ® Bioldgicos
= Quimicos = Ergonomicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

8%  25%

lustracion 41: Factores de Riesgo de Estampador
Fuente: El Autor
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En la ilustracién 41, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion de
riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo de estampador, se puede resaltar que el factor de riesgo
mecanico es predominante con un 29%; mientras que los factores de riesgo quimicos y bioldgicos
se mantienen en un rango de 8%.

5. Empacador.

FACTORES DE RIESGO NTP-330

EMPACADOR
® Mecanicos m Fisicos m Bioldgicos
= Quimicos = Ergondmicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

lHustracion 42: Factores de Riesgo de Empacador
Fuente: EI Autor

En la ilustracion 42, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion de
riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo de empacador, se puede resaltar que el factor de riesgo
mecanico es el predominante con un 29%; mientras que los factores de riesgo bioldgicos se
mantienen en un rango de 6%.

6. Bodeguero.

FACTORES DE RIESGO NTP-330

BODEGUERO
B Mecéanicos mFisicos H Bioldgicos
= Quimicos ® Ergonémicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

lustracion 43: Factores de Riesgo de Bodeguero
Fuente: EI Autor
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En la ilustracion 43, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion
de riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo de bodeguero, se puede resaltar que el factor
de riesgo mecanico es el predominante con un 35%; mientras que los factores de riesgo
quimicos, bioldgicos y psicosociales se mantienen en un rango de 6%.

7. Coordinador de Produccion.

FACTORES DE RIESGO NTP-330
COORDINADOR DE PRODUCCION

® Mecanicos m Fisicos m Biolégicos
= Quimicos m Ergonémicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

lustracion 44: Factores de Riesgo del Coordinador de Produccion

Fuente: El Autor

En la ilustracion 44, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion
de riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo de coordinador de produccién, se puede
resaltar que el factor de riesgo mecanico es el predominante con un 43%; mientras que
el factor de riesgo biolégico se mantiene en un rango de 3%.

8. Vendedor

FACTORES DE RIESGO NTP-330

VENDEDOR
= Mecanicos = Fisicos m Biolégicos
m Quimicos m Ergonémicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

17% 17%
0%

lustracion 45: Factores de Riesgo de Vendedor
Fuente: EI Autor
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En la ilustracion 45, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion
de riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo de vendedor, se puede resaltar que el factor
de riesgo psicosociales es el predominante con un 33%; mientras que los factores de
riesgo quimicos y accidentes mayores se registra con 0%, debido que el trabajo es en
campo Yy no en el area de produccion.

9. Contadora General.

FACTORES DE RIESGO NTP-330

CONTADORA
® Mecanicos m Fisicos m Bioldgicos
Quimicos = Ergonémicos m Psicosociales

® Accidentes Mayores

lHustracion 46: Factores de Riesgo de Contadora
Fuente: El Autor
En la ilustracion 46, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion
de riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo de contadora general, se puede resaltar que el
factor de riesgo mecanico es el predominante con un 50%; mientras que los factores de
riesgo quimicos y accidentes mayores se registra con 0%, debido que el trabajo lo realiza
en una oficina particular.

10. Asistente Contable

FACTORES DE RIESGO NTP-330
ASISTENTE CONTABLE

® Mecanicos mFisicos ® Bioldgicos
Quimicos = Ergondmicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

llustracion 47: Factores de Riesgo de Asistente Contable

Fuente: El Autor
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En la ilustracion 47, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion
de riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo de asistente contable, se puede resaltar que
los factores de riesgo mecéanico y accidentes mayores son predominantes con un 23%;
mientras que los factores de riesgo quimico, bioldgico y psicosocial se mantiene en un
rango de 8%.

11. Jefe de Operaciones

FACTORES DE RIESGO NTP-330
JEFE DE OPERACIONES

® Mecéanicos m Fisicos m Bioldgicos
® Quimicos m Ergonémicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

lustracion 48: Factores de Riesgo de Jefe de Operaciones
Fuente: EI Autor
En la ilustracién 48, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion de
riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo de jefe de operaciones, se puede resaltar que el factor de
riesgo mecanico es el predominante con un 31%; mientras que los factores de riesgo quimicos y
bioldgicos se mantiene en un rango del 6%.

12. Asesores.

FACTORES DE RIESGO NTP-330

ASESORES
® Mecanicos m Fisicos m Bioldgicos
= Quimicos m Ergonémicos m Psicosociales

m Accidentes Mayores

lHustracion 49: Factores de Riesgo de Asesores

Fuente: EI Autor
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En la ilustracion 49, se puede visualizar que aplicando el Instrumento de identificacion
de riesgos: NTP 330; del puesto de trabajo de técnico SSO y médico ocupacional, se
puede resaltar que el factor de riesgo mecanico es el predominante con un 36%; mientras
que el factor de riesgo psicosocial se registra en 0%.

4.2 Resultados de Evaluacion de riesgos mecanicos mediante la aplicacion de
metodologia William Fine en el area de produccién de Distribuciones El Payasito

Cia. Ltda.

Aplicando la metodologia de riesgos mecénicos de William Fine en el &rea de produccion
de Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.; se obtiene las matrices ubicadas en los

siguientes anexos:

correctivo

PUESTO DE TRABAJO | ACTIVIDADES ANEXO
Dosificador Dosificacion quimica 21
Desmoldado de globos 22
Lavado de globos 23
Secado de globos 24
Operarios de Produccion Control de calidad de globos 25
Inspeccion de  maquinaria  de
. 26
produccién de globos
Descarga de materia prima >100kg 27
Serigrafia 28
Estampadores
Estampado de globos 29
Empacadores Empacado de globos 30
Empaquetado, codificado,
Bodeguero almacenamiento 'y despacho de 31
producto terminado
Coordinador de Produccion Mantenimiento preventivo y 32

Tabla 5: Referencia de Anexos Evaluacion de riesgos mecanicos William Fine.

Fuente: EIl Autor.
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4.2.1 Distribucién consolidada de Evaluacion de riesgos mecanicos- William Fine en
el area de produccion de la empresa.

GRADO DE PELIGROSIDAD EN EL AREA DE
PRODUCCION DE DISTRIBUCIONES EL PAYASITO
CIA. LTDA

WALTA MEDIO mBAJA

lHustracién 50: Distribucion de Evaluacion de Riesgos mecanicos.
Fuente: El Autor
La distribucién de la evaluacion de riesgos mecanicos por nivel de riesgo en el area de
produccion, de forma consolidada, se muestra en la ilustracion 50; en donde los riesgos
mecéanicos con grado de peligrosidad considerados como BAJA, tiene un claro mayor porcentaje
en un 66%, seguido del grado de peligrosidad considerados con MEDIO con un 28% yfinalmente
con de 6% considerado como ALTA.

4.2.2 Numero de riesgos mecanicos en la evaluacion William Fine por actividad del
area de produccion

NUMERO DE RIESGOS MECANICOS POR ACTIVIDAD
WILLIAM FINE EN EL AREA DE PRODUCCION
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lHustracion 51: Numero de riesgos mecénicos por actividad- William Fine
Fuente: EI Autor

En lailustracion 51; se puede analizar el nmero de riesgos mecanicos por actividad, referente a
la evaluacion de riesgos de William Fine; por lo tanto se destaca la actividad del operario de
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produccion denominada inspeccion de maquina de produccidn de globos; cuenta con 6 riesgos
mecanicos cuyo grado de peligrosidad se mantiene como BAJA; 3 riesgos mecanicos mantienen

un grado de peligrosidad considerado como MEDIO y 1 riesgo mecanico (maguinaria con riesgo
de atrapamiento), es considerado como ALTA.

También cabe destacar que la actividad de monitoreo de produccién y mantenimiento preventivo
y correctivo que lo realiza el coordinador de produccién mantiene el siguiente grado de
peligrosidad: 4 riesgos mecanicos considerados como BAJA, 6 riesgos mecanicos considerados
como MEDIO y 3 riesgos mecanicos considerados como ALTA (superficies de materiales
calientes, maquinaria con riesgos de atrapamiento y caida de objetos por derrumbamiento o
desprendimiento).

Asi mismo se puede analizar que la actividad que realizan los operarios de produccién como
control de calidad de globos mantienen 3 riesgos mecanicos considerados con grado de
peligrosidad de BAJA y ademas la actividad que realiza el puesto de trabajo de estampador
denominada serigrafia cuenta con 3 riesgos mecanicos considerados con grado de peligrosidad
de BAJA; por lo cual dichas actividades son aquellas que mantienen un menor grado de
peligrosidad referentes a riesgos mecanicos.

4.2.3 Grado de Peligrosidad por Actividades en el &rea de produccion de la empresa.

4.2.3.1 Grado de Peligrosidad de Dosificacion Quimica.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE DOSIFICACION
QUIMICA- WILLIAM FINE

Trabajo en altura

Trabajo a distinto nivel

Circulacion de vehiculo en el area de trabajo
Caida de objetos en manipulacion

Choques o golpes contra objetos inmoviles
Maquinaria con riesgo de atrapamiento
Superficies materiales calientes

Piso resbaladizo

Obstaculos en el piso

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450

EBAJO ' MEDIO ®mALTA

lHustracion 52: Grado de peligrosidad de Dosificacion quimica.

Fuente: EIl Autor

Analizando la ilustracion 52, se puede destacar que, el grado de peligrosidad MEDIO, se
registra los siguientes riesgos: trabajo en altura con una puntuacion de 400, trabajo a
distinto nivel con una puntuacion de 360 y piso resbaladizo con una puntuacion de 420;
también el riesgo minimo que se registra en la actividad de dosificacion quimica es el
riesgo de circulacion de vehiculos en el area de trabajo con un grado de peligrosidad
BAJO y una puntuacion de 24.
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4.2.3.2 Grado de Peligrosidad de Desmoldado de Globos.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE DESMOLDADO DE
GLOBOS- WILLIAM FINE

Circulacion de vehiculo en el &rea de Trabajo

Superficies materiales calientes

Caida de objetos por derrumbamiento o... )
Trabajo a distinto nivel ]

Choques o golpes contra objetos inmoviles

. [
Obstaculos en el piso

0 50 100 150 200 250 300 350 400

EBAJO < MEDIO WALTA

lHustracion 53: Grado de peligrosidad de desmoldado de globos.
Fuente: El Autor

De acuerdo a la ilustracion 53, se puede destacar que, el grado de peligrosidad MEDIO,
se registra los siguientes riesgos: trabajo a distinto nivel, caida de objetos por
derrumbamiento, choques o golpes contra objetos inmdéviles con una puntuacion de 400
cada uno; también el riesgo minimo que se registra en la actividad de desmoldado de
globos es el riesgo de circulacion de vehiculos en el area de trabajo con un grado de
peligrosidad BAJO y una puntuacion de 24.

4.2.3.3 Grado de Peligrosidad de Lavado de Globos.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE LAVADO DE GLOBOS-
WILLIAM FINE

Caida de objetos por derrumbamiento o...
Choques o golpes contra objetos inmoviles
Obstaculos en el piso

Piso resbaladizo

Circulacion de vehiculo en el rea de Trabajo

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450

EBAJO  MEDIO ®ALTA

lHustracion 54: Grado de peligrosidad de lavado de globos.
Fuente: El Autor
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Asi mismo en la ilustracion 54, se puede destacar que, el grado de peligrosidad MEDIO,
se registra en el riesgo de obstaculos en el piso con una puntuacion de 420 cada; el riesgo
de circulacién de vehiculos en el area de trabajo con un grado de peligrosidad BAJO y
una puntuacion de 24.

4.2.3.4 Grado de Peligrosidad de Secado de Globos.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE SECADO DE
GLOBOS- WILLIAM FINE

Superficies materiales calientes )
Circulacion de vehiculo en el area de Trabajo
Maquinaria con riesgo de atrapamiento
Choques o golpes contra objetos inmoviles
. =
Obstaculos en el piso

0 50 100 150 200 250 300 350 400

EBAJO  MEDIO BALTA

lHustracion 55: Grado de peligrosidad de secado de globos
Fuente: EI Autor

De acuerdo a la ilustracion 55, se puede destacar que, el grado de peligrosidad MEDIO,
se registra el siguiente riesgo: superficies de materiales calientes con una puntuacion de
400; también el riesgo minimo que se registra en la actividad de secado de globos es el
riesgo de circulacion de vehiculos en el area de trabajo con un grado de peligrosidad
BAJO y una puntuacion de 24.

Grado de Peligrosidad de Control de calidad de Globos.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE CONTROL DE CALIDAD DE
GLOBOS- WILLIAM FINE

Circulacion de vehiculo en el area de Trabajo

Choques o golpes contra objetos inmoviles

O
Obstaculos en el piso

0 50 100 150 200 250 300
mBAJO MEDIO mALTA
llustracion 56: Grado de Peligrosidad de control de calidad de globos.

Fuente: EI Autor
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De acuerdo con la ilustracion 56, se puede destacar que, en la actividad de control de
calidadde globos todos los riesgos identificados registran el grado de peligrosidad
consideradocomo BAJO, destacando el riesgo choques o golpes contra objetos inméviles
con una puntuacién de 280.

4.2.3.5 Grado de Peligrosidad de Inspeccion de maquina de produccion de globos.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE INSPECCION DE MAQUINA
DE PRODUCCION DE GLOBOS -WILLIAM FINE

Trabajos de mantenimiento

Proyeccion de sélidos o liquidos

Manejo de herramientas cortantes y punzantes
Piso resbaladizo

Superficies materiales calientes

Caida de objetos por derrumbamiento o..
Circulacion de vehiculo en el area de Trabajo
Magquinaria con riesgo de atrapamiento
Chogues o golpes contra objetos inmoviles

Obstaculos en el piso
100 200 300 400 500 600 700

o

mBAJO  MEDIO mALTA

lustracion 57: Grado de Peligrosidad de Inspeccion de maquina de produccién de globos.
Fuente: El Autor
De acuerdo a la ilustracion 57, se puede destacar que, el grado de peligrosidad ALTO,
se registra el siguiente riesgo: maquinaria con riesgo de atrapamiento con una puntuacion
de 601; también el riesgo minimo que se registra en la actividad de inspeccion de
maquinara de produccion de globos es el riesgo de circulacion de vehiculos en el area de
trabajo con un grado de peligrosidad BAJO y una puntuacién de 24.

4.2.3.6 Grado de Peligrosidad de Descarga de materia prima >100Kkg.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE DESCARGA DE MATERIA
PRIMA > 100KG-WILLIAM FINE

Piso irregular/ resbaladizo
Obstaculos en el piso
Circulacién de vehiculo en el area de Trabajo
Trabajo a distinto nivel
Caida de objetos por derrumbamiento o...

50 100 150 200 250 300 350 400

o

EBAJO < MEDIO mALTA

llustracion 58: Grado de peligrosidad de descarga de materia prima >100kg

Fuente: EI Autor
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En la ilustracion 58, se puede destacar que, el grado de peligrosidad MEDIO, se registra
el siguiente riesgo: caida de objetos por derrumbamiento o desprendimiento con una
puntuacion de 360; también los demas riesgos: piso irregular/ resbaladizo, obstaculos en
el piso, circulacion de vehiculo en el area de trabajo, trabajo a distinto nivel que se
registra en la actividad de descarga de materia prima >100kg, con un grado de
peligrosidad BAJO y una puntuacién de 14.

4.2.3.7 Grado de Peligrosidad de Estampado de globos.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE ESTAMPADO DE GLOBOS-
WILLIAM FINE

Trabajos de mantenimiento
Maquinaria con riesgo de atrapamiento

Choques o golpes contra objetos inmoviles

Obstéaculos en el piso
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450

EBAJO ' MEDIO BALTA

lustracion 59: Grado de peligrosidad de estampado de globos.
Fuente: El Autor

De acuerdo con la ilustracién 59, se puede destacar que, el grado de peligrosidad
MEDIO,se registra el siguiente riesgo: maquinaria con riesgo de atrapamiento con una
puntuacion de 420; también los demas riesgos: choques o golpes contra objetos
inmoviles, obstaculos en el piso, trabajos de mantenimiento, que se registra en la
actividad de estampado de globos, con un grado de peligrosidad BAJO y una puntuacion
de 280, 280y 240 respectivamente.

4.2.3.8 Grado de Peligrosidad de Serigrafia.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE SERIGRAFIA-WILLIAM
FINE

Caida de objetos por derrumbamiento o...

Choques o golpes contra objetos inmoviles
Manejo de materiales cortantes

0 50 100 150 200 250 300

m BAJO = MEDIO mALTA

llustracion 60: Grado de Peligrosidad de Serigrafia.
Fuente: El Autor
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De acuerdo a la ilustracion 60, se puede destacar que, en la actividad de serigrafia todos
los riesgos identificados registran el grado de peligrosidad considerado como BAJO,
destacando el riesgo choques o golpes contra objetos inmdviles con una puntuacion de
280.

4.2.3.9 Grado de Peligrosidad de Empacado de Globos.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE EMPACADO DE GLOBOS-
WILLIAM FINE

Circulacion de vehiculo en el &rea de Trabajo
Superficies materiales calientes
Caida de objetos por derrumbamiento o..

Choques o golpes contra objetos inmoviles

Obstaculos en el piso

o

50 100 150 200 250 300

EBAJO  MEDIO ®ALTA

llustracion 61: Grado de Peligrosidad de Serigrafia.
Fuente: El Autor
De acuerdo a la ilustracion 61, se puede destacar que, en la actividad de serigrafia todos
los riesgos identificados registran el grado de peligrosidad considerado como BAJO,
destacando los riesgos: choques o golpes contra objetos inmdviles, obstaculos en el piso
y caida de objetos por derrumbamiento o desprendimiento con una puntuacion de 280.

4.2.3.10 Grado de Peligrosidad de Empaquetado, codificado, almacenamiento y
despacho de producto terminado.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE EMPAQUETADO,
CODIFICADO, ALMACENAMIENTO Y DESPACHO DE
PRODUCTO TERMINADO-WILLIAM FINE

Trabajo en altura g
Trabajo a distinto nivel
Circulacién de vehiculo en el area de Trabajo
Caida de objetos por derrumbamiento o...
Choques o golpes contra objetos inmoviles
Obstaculos en el piso

o

100 200 300 400

EBAJO  MEDIO ®ALTA

llustracion 62: Grado de Peligrosidad de Empaquetado, codificado, almacenamiento y despacho de producto terminado

Fuente: EI Autor
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Mediante la ilustracion 62, se puede destacar que, el grado de peligrosidad MEDIO, se
registra el siguiente riesgo: caida de objetos por derrumbamiento o desprendimiento con
una puntuacion de 400; mientras tanto los demas riesgos mecanicos contemplados en el
empaquetado, codificado, almacenamiento y despacho de producto terminado mantienen
una puntuacion de 280.

4.2.3.11 Grado de Peligrosidad de Monitoreo de Produccion, mantenimiento
preventivo y correctivo.

GRADO DE PELIGROSIDAD DE MONITOREO DE
PRODUCCION Y MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y
CORRECTIVO-WILLIAM FINE

Trabajo a distinto nivel
Proyeccion de sélidos o liquidos
Trabajos de mantenimiento
Manejo de herramientas cortantes y punzantes
Circulacién de vehiculo en el area de Trabajo
Superficies materiales calientes

Caida de objetos por derrumbamiento o...

Caida de objetos en manipulacion

Maquinaria con riesgo de atrapamiento
Piso reshaladizo

Choques o golpes contra objetos inmoviles

Obstaculos en el piso

o

100 200 300 400 500 600 700

EBAJO < MEDIO BALTA

llustracion 63: Grado de Peligrosidad de Monitoreo de produccion; mantenimiento preventivo y correctivo.
Fuente: El Autor

De acuerdo a la ilustracion 63, se puede destacar que, el grado de peligrosidad ALTO,
se registra en los siguientes riesgos: maquinaria con riesgo de atrapamiento, superficies
de materiales calientes y caida de objetos por derrumbamiento con una puntuacion de
601; también el riesgo minimo que se registra en la actividad de monitoreo de
produccién; mantenimiento preventivo y correctivo es el riesgo de circulacion de
vehiculos en el &rea de trabajo con un grado de peligrosidad BAJO y una puntuacion de
24,
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4.2.4 Evaluacion de la priorizacion de riesgos mecénicos- William Fine.

ORDEN DE PRIORIZACION DE RIESGOS

MECANICOS
ALTO-MEDIO 2)
ALTO-BAJ0 (3) D
MEDIO-BAJO (6) | J
sajo-al0 (o)
0 10 20 30 40 50

llustracion 64: Orden de Priorizacién de Riesgos Mecanicos.
Fuente: El Autor

En la ilustracion 64, se puede observar el orden de priorizacion de los riesgos mecanicos
de “Distribuciones El Payasito Cia. Ltda., utilizando la metodologia William Fine; por
lo cual se puede analizar que en la categoria de orden de priorizacion considerado como
2 (alto-medio), existe un solo riesgo mecanico, en la categoria considerado como 3 (alto-
bajo), existen 3 riesgos mecanicos en el area de produccion; en la categoria considerada
como 6 (medio-bajo), existen 20 riesgos mecéanicos y en la categoria considerada como
9 (bajo-bajo), existen 49 riesgos mecanicos.

Por lo tanto, es necesario priorizar las medidas de control, iniciando por las categorias
alto- medio; continuando con la categoria alto- bajo, luego por la categoria medio- bajo
y culminado con la categoria bajo-bajo.

4.2.5 Evaluacion de la inversion.

4.2.5.1 Costo de medidas de control de riesgos mecanicos.

COSTO DE MEDIDAS DE CONTROL POR ACTIVIDAD
$3.500,00 $2.967,00

250001 J

$2.000,00

$1.500,00 $1.771,00
$1.000,00
$500,00
$0,00

llustracion 65: Costo de medidas de control de riesgos.
Fuente: El Autor
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De acuerdo a la ilustracion 65, se puede analizar que el costo de medidas de prevencién
mas altas son las de las actividades: monitoreo de la produccion; mantenimiento
preventivo y correctivo de $2.967,00; seguido de inspeccidén de maquina de produccién
de globos con un costo de $2.814,00 y de desmoldado de globos con un costo de $
2.225,00; también hay que destacar que el costo menor referente a las medidas de
prevencion en la actividad de control de calidad de globos es de $50,00.

Asi mismo el costo total aproximado para mitigar los riesgos mecanicos en el area de
produccion de Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.; es de $14.013,00.

45.2 Justificacion de la inversién.

JUSTIFICACION DE LA INVERSION

uS| mNO

0%

lustracion 66: Justificacion de la Inversion.
Fuente: El Autor
Mediante la metodologia William Fine en la seccion de la evaluacion de inversion, en especifico
en la justificacion de la inversion, se puede analizar que el 100% de la inversion son justificable,
es decir; J= Grado de Peligrosidad/ (Facto de costo x Grado de correccion), supera el valor de
20.

Si bien, es cierto la metodologia de riesgos mecéanicos William Fine, cuenta en su seccion
medidas de control propuestas; las mismas que se tratara mas detenidamente en el plan de control
de riesgos mecanicos a continuacion.
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4.3 Plan de control de riesgos mecanicos.

Una vez que se ha realizado la identificacion de riesgos laborales mediante el Instrumento de
NTP-330 y posteriormente la evaluacion de riesgos mecénicos mediante la metodologia de
William Fine, se procede a aplicar el plan de control de riesgos mecanicos, el cual contiene:
actividad, peligro, riesgos asociados, evaluacidn del riesgo- fine, escala de priorizacion fine,
medidas de control (fuente, medio y receptor), responsables, inversion, fecha tentativa a
implementar, frecuencia, medios de verificacion. Los cuales se encuentran ubicados en los
siguientes anexos:

PUESTO DE TRABAJO | ACTIVIDADES ANEXO

Dosificador Dosificacion quimica 33
Desmoldado de globos 34
Lavado de globos 35
Secado de globos 36

Operarios de Produccion Control de calidad de globos 37

Inspeccion de maquinaria de

. 38
produccién de globos
Descarga de materia prima >100kg 39
Serigrafia 40
Estampadores
Estampado de globos 41
Empacadores Empacado de globos 42
Empaquetado, codificado,
Bodeguero almacenamiento y despacho de 43
producto terminado
Coordinador de | Mantenimiento preventivo y 44
Produccion correctivo

Tabla 6: Referencia de Anexos de plan de control de riesgos mecéanicos.
Fuente: El Autor

4.3.1 Plan de accion de control de riesgos mecanicos de Dosificacion Quimica.

El plan de accion de control de riesgos mecanicos de Dosificacion Quimica consolidado; se
lo puede visualizar en el Anexo 33., sin embargo, es importante analizar las medidas de
control aplicables en la tabla 7:
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EVALUACION | ESCALA DE MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
PELIGRO RIESGOS DE RIESGOS | PRIORIZACION-
ASOCIADOS FUENTE MEDIO RECEPTOR
FINE FINE
Area de _—
roduccion Limpieza de derrames de Dotar de zapatos
P Piso reshaladizo MEDIO 6 N/A dosificacion quimica . P
donde se de seguridad.
constantemente.
acumula agua.
Adecuar la  escaleras
Escaleras hacia metélicas verticales hacia | Capacitacion de
area dc? tanques T_rat_)ajo _ a MEDIO 6 N/A el area de tanques de latex | uso correcto qe
de latex de | distinto nivel de color; con pasamanos | escalera fija
color y/o aros de proteccion vertical.
contra caidas.
Implementar un sistema de
polipasto o tecle para subir
baldes con quimicos alarea
de tanques de latex de Capacitar en
color. Trabajos en
Zona de . Culminar de completar la | alturas.
Trabajo en . .,
tanques de altura MEDIO 6 N/A barandilla de proteccion
latex de color metélica en el &rea de
tanques de latex de color.
o para tasporay | D007 ¢ amé
P P ) P para Trabajos en
colorantes al 4area de
, altura.
tanques de latex de color.
Gavetas vacias | Obstaculos en el 9 N/A Orden y limpieza en area N/A

o con globos,

piso

de quimica.




baldes,

Mixer

tanques,
mangueras
Superficie Superficies
horizontal  de | materiales
horno. calientes
Maquinarias de | Maquinaria con
produccion de | riesgo de
glabo. atrapamiento
Choques 0
Estructuras q
. golpes  contra
horizontales en .
. objetos
el piso. S
inmoviles.
Caida de objetos
por

derrumbamiento
0
desprendimiento

Mecanismo de
transporte  de
gavetas y
tanques

Circulacion de
vehiculo en el
area de trabajo

N/A

Implementar sefialética de
peligro superficies
calientes.

N/A

N/A

Implementar sefialética de
peligro con riesgo de
atrapamiento.

N/A

N/A

Eliminar estructura de
separacion de area de
lavado.

N/A

N/A

Realizar inspecciones
periddicas al sistema de
polea simple del mixer.

Dotar de casco
de seguridad.

N/A

Establecer un sitio
especifico en cada é&rea
para  ubicar a los
mecanismos de transporte.

N/A

Tabla 7: Medidas de control propuestas- Dosificacion quimica.

Fuente: El autor.

4.3.2 Plan de accion de control de riesgos mecanicos de Desmoldado de globos.

El plan de accion de control de riesgos mecanicos de desmoldado de globos; se lo puede visualizar en el Anexo 34, sin embargo, es importante
analizar las medidas de control aplicables en la tabla 8:
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RIESGOS EVALUACION | ESCALA DE MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
PELIGRO ASOCIADOS DE RIESGOS | PRIORIZACION-
FINE FINE FUENTE MEDIO RECEPTOR
, Choques 0
Grada del area golpes  contra Disefar e implementar
del . MEDIO 6 .
desmoldado objetos un mecanismo que
inmoviles. sustituya el trabajo de
N/A N/A
desmoldar globo de
Grada del &rea Trabajo a manera  manual a
del - . MEDIO 6 automatica.
distinto nivel
desmoldado
. . Realizar . -
Caida de objetos - Realizar rotacion de
. mantenimiento .
Bateria  con | por reventivo en trabajadores cada 3
moldes de | derrumbamiento MEDIO 6 P o N/A horas en
magquinaria sector de
globo, moldes | o . desmoldado y
. bateria de moldes de .
desprendimiento. control de calidad
globos.
Gavetas  con
globos, , Orden y limpieza en
extension  de Qbstaculos en el 9 N/A cada de desmoldado | N/A
piso
cables de de globos
electricidad.
Bateria ~ con | Superficies Duotzr de arguantisl
moldes de | materiales 9 N/A N/A pup P
. desmoldado de
glabo. calientes
globos.
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Mecanismo de
transporte  de
gavetas, de
tanques,

Circulacion de
vehiculo en el
area de trabajo

N/A

Establecer un sitio
especifico en cada
area para ubicar a los
mecanismos de
transporte.

N/A

4.3.3 Plan de accion de control de riesgos mecanicos de Lavado de globos.

Fuente: El autor.

Tabla 8: Medidas de control propuestas -Desmoldado de globos.

El plan de accién de control de riesgos mecanicos de lavado de globos; se lo puede visualizar en el Anexo 35, sin embargo, es importante analizar las
medidas de control aplicables en la tabla 9:

lavado (agua +

EVALUACION | ESCALA DE MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
PELIGRO RIESGOS DE RIESGOS | PRIORIZACION-
ASOCIADOS
FINE FINE FUENTE MEDIO RECEPTOR
Estructura
horizontal del | Obstaculos en el
piso que separa | piso MEDIO 6 N/A Eliminar  estructura N/A
area de lavado de separacion de area
Estructura Choques 0 :Zef::focins:gdo d)é
horizontal del | golpes contra drenaie del
9 O A L
area de lavado | inmoviles. P
de globos.
‘on 4 . . Dotar de zapatos de
P d
ISO area ae Piso resbaladizo 9 N/A

seguridad.
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emulsién  de

silicona)

Caida de objetos
Tapa de | por
Lavadora, derrumbamiento
lanfor. 0

desprendimiento.

Mecanismo de
transporte  de
gavetas, de
tanques.

Circulacion  de
vehiculo en el
area de trabajo

Realizar
mantenimiento

9 . . N/A N/A
preventivo y correctivo
a la lavadora de globos.

9 N/A Ordeny Limpieza en N/A

el area de lavado.

4.3.4 Plan de accion de control de riesgos mecanicos de Secado de globos.

Tabla 9: Medidas de control propuestas- Lavado de globos.
Fuente: El autor.

El plan de accion de control de riesgos mecanicos de secado de globos; se lo puede visualizar en el Anexo 36, sin embargo, es importante
analizar las medidas de control aplicables en la tabla 10:

RIESGOS EVALUACION | ESCALA ,DE MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
PELIGRO DE RIESGOS | PRIORIZACION-
ASOCIADOS | - e FINE FUENTE MEDIO RECEPTOR
Superficies Dotar de guantes
Secadora materiales MEDIO 6 Realizar N/A resistentes al calor y
calientes mantenimiento temperatura
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Gavetas,
extension  de | Obstaculosen el
cables de | piso
electricidad
Choques 0
Estructura g
. golpes  contra
horizontal en el .
. objetos
piso .,
inmoviles.

Polea de
transmision de
secadora

Maquinaria con
riesgo de
atrapamiento.

Mecanismo de
transporte  de
gavetas, de
tanques

Circulacion de
vehiculo en el
area de trabajo

mecanismos de
transporte.

preventivo a la Capacitacion de
secadora. trabajos en caliente.
Disefiar un
procedimiento para
el uso de la
secadora.
9 N/A N/A
Eliminar estructura de
separacion de area de
lavado y secado.
9 N/A N/A
Implementar una
guarda de seguridad
9 N/A en la polea de N/A
transmision de la
secadora
Establecer un sitio
especifico en cadaérea
9 N/A para ubicar a los N/A

Tabla 10: Medidas de control propuestas - Secado de globos.

Fuente: El autor.
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4.3.5 Plan de accion de control de riesgos mecanicos de Control de calidad de globos.

El plan de accion de control de riesgos mecanicos de control de calidad de globos; se lo puede visualizar en el Anexo 37, sin embargo, es
importante analizar las medidas de control aplicables en la tabla 11:

EVALUACION | ESCALA DE

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

gavetas, de
tanques

area de trabajo

mecanismos
transporte.

de

PELIGRO igésgigos DE RIESGOS | PRIORIZACION-
FINE FINE FUENTE MEDIO RECEPTOR
Gavetas,
extension  de
cables de | Obstaculos en el Ordeny limpieza en el
electricidad, piso 9 N/A area de control de N/A
estructura  de calidad.
separacion area
de lavado
Filos de mesa Chloques to Adecuar los filos de la
golpes  contra mesa del é&rea de
trol i 9 N/A . N/A
Szli dca%n rol - de objetos control de calidad de
' inmoviles. forma concava
Mecanismo de ) . Establecer un sitio
transporte  de C|rc,uIaC|on de especifico en cada
P vehiculo en el 9 N/A area para ubicar a los N/A

Fuente: El autor.

Tabla 11: Medidas de control propuestas- Control de calidad de globos.
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4.3.6 Plan de accion de control de riesgos mecanicos de Inspeccion de maquina de produccion de globos.

El plan de accidn de control de riesgos mecanicos de inspeccién de maquina de globos; se lo puede visualizar en el Anexo 38, sin embargo,
es importante analizar las medidas de control aplicables en la tabla 12:

para cortes.

RIESGOS EVALUACION | ESCALA DE MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
PELIGRO ASOCIADOS EIENERIESGOS PRIORIZACION- FUENTE MEDIO RECEPTOR
Tanques de
acero
inoxidable, Implementar

o Implementar un plan
estructuras Maqumana con de Mantenimiento resguardos
metalicas, riesgo . de oreventivo para  la protect_ores en N/A
cadenas, atrapamiento. maquina de produccién mecanismos de
bandas, bateria de alobos bandas, cadenas,
de moldes de g ' entre otras.
globos, entre
otras.
Implementar

Columnas  de Chloques ) 0 sefializacion en sitios

golpes  contra -
estructuras objetos MEDIO N/A Eztggteer?lcos o(j:?lr:?i(: N/A
metalicas inmoviles. chogues con objetos

inmoviles.
Amoladora rI:/Ie?rr;erjnoientas de Renovar las
demas . Capacitar en uso de
. MEDIO N/A )

herramienta cortantes y herramientas las herramientas.

punzantes obsoletas
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Cambio de
repuestos

Trabajos de
mantenimiento

MEDIO

Amoladora 'y
demas
herramienta
para cortes

Proyeccion de
solidos 0
liquidos

Gavetas,

extension  de
cables de
electricidad,
estructura  de
separacion area

Obstaculos en el
piso

Capacitar al
personal operativo

de lavado

Gavetas Caida de objetos
mangueras, por _
baldes derrumbamiento

herramientas,
entre otras

0
desprendimiento

Cabina de
secado, tanques
de inmersion,
estructuras
metalicas,
bateria de
moldes,

Superficies de
materiales
calientes.

N/A en trabajos
especificos de
mantenimiento.
N/A N/A
Orden y limpieza en

N/A eI, p(?rlmetro de la N/A
maquina de
produccion de globos.

N/A N/A Dotar_ de cascos de
seguridad.
Establecer
procedimiento  en
trabajos en caliente.

N/A N/A

Dotar de guantes
para altas
temperaturas.
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guemadores,
entre otras.

Sector de
Maquina  de
produccion de
globo, acumula
agua.

Piso resbhaladizo

Mecanismo de
transporte  de
gavetas,
tanques de
quimicos  y/o
soluciones.

Circulacion de
vehiculo en el
area de trabajo

Dotar de zapatos de

9 N/A N/A .
seguridad.
Establecer un sitio
especifico en cada
9 N/A area para ubicar a los N/A

mecanismos de
transporte.

Tabla 12: Medidas de control propuestas - Inspeccion de maquina de produccion de globos.
Fuente: El autor.

4.3.7 Plan de accion de control de riesgos mecanicos de descarga de materia prima >100kg.

El plan de accion de control de riesgos mecanicos de descarga de materia prima >100kg.; se lo puede visualizar en el Anexo 39, sin embargo,
es importante analizar las medidas de control aplicables en la tabla 13:

RIESGOS EVALUACION | ESCALA DE MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
PELIGRO ASOCIADOS DE RIESGOS | PRIORIZACION-
FINE FINE FUENTE MEDIO RECEPTOR
Caida de objetos Implementar un | Realizar
Tablon, o i Srsg\:tzlcoar as (:2 f;j zriizlstaglsogsc?c:db;i
Materia prima | derrumbamiento MEDIO 6 N/A g q gos¢
0 pueda descargar la| a las actividades de
a descargar L .
desprendimiento materia prima desde el | descarga de materia
vagon del camion | prima >100kg.

76



hasta la zona de

Implementar un

Vagon  del | 'rabajo - a descarga de M.P procedimiento  de
camion distinto nivel BAJA S descarga de materia
prima >100kg.
Adecuar una ranfla en
o el pasillo para
Piso Piso irregular. 9 N/A transportar la materia N/A
prima hacia la bodega
de M.P.
Materia prima ;
ubicada  en | Obstaculosencel Orden y limpieza en
zona de piso S NIA zona de descarga NIA
descarga
Coche de Circulacion  de Adaquirir nuevo coche
:;izsurzaosrtdee - ;f:;cdu;c;ragg Oel 9 N/A para el tran}sporte de N/A
latex J tanques de latex.

Fuente: El autor.

Tabla 13: Medidas de control propuestas - Descarga de materia prima >100kg
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4.3.8 Plan de accién de control de riesgos mecanicos de Estampado de globos.

El plan de accion de control de riesgos mecanicos de estampado de globos; se lo puede visualizar en el Anexo 40, sin embargo, es importante
analizar las medidas de control aplicables en la tabla 14:

RIESGOS EVALUACION | ESCALA DE MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
PELIGRO ASOCIADOS DE RIESGOS | PRIORIZACION-
FINE FINE FUENTE MEDIO RECEPTOR
Pistones y
estructuras o imolementar un olan Implementar
metalicas  de MaqU|nar|a con de P Mantenimisnto resguardos
estampadora, | M€sg0  de MEDIO 6 ventivo  para 1o | PrOtECtOreSs en N/A
disco para atrapamiento P . P mecanismos de
maquinas estampadora.
sostener el cadenas.
inflado.

Obstaculos en Orden y limpieza en

GAVeLRs, CaS. | el piso ? NiA el area de estampado. N/A
Chogues 0 Reubicar

Columnas  de | golpes contra estampadoras Dotar de casco y

estructuras objetos 9 N/A tomando en cuenta la | zapatos de

metalicas inmoviles movilizacién de los | seguridad.

trabajadores.

Ajuste de _ Capacitar _ al

piezas ylo Trabajo_s ) de Renovar herramientas personal operatl_vo

Cambio  de | Mantenimiento 9 N/A obsoletas. en 3 trabajos
especificos de

repuestos

mantenimiento.

Tabla 14: Medidas de control propuestas - Estampado de globos.
Fuente: El autor.



4.3.9 Plan de accion de control de riesgos mecanicos de serigrafia.

El plan de accion de control de riesgos mecanicos de serigrafia; se lo puede visualizar en el Anexo 41, sin embargo, es importante analizar las medidas
de control aplicables en la tabla 15:

EVALUACION | ESCALA DE MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
PELIGRO igi)sc(jiSDOS DE RIESGOS | PRIORIZACION-
FINE FINE FUENTE MEDIO RECEPTOR
Manejo de Implementar  un
Bisturi materiales 9 N/A N/A procedimiento  de
cortantes serigrafia.
Reubicar el &rea de
Area de Choques o go_lpes serigrafia fuera  del
contra  objetos 9 N/A area de N/A
revelado inmoviles

almacenamiento de
materia prima.

Caida de objetos
por
derrumbamiento o
desprendimiento

Orden y limpieza en

. o N/A
el area de serigrafia.

9 N/A

Tabla 15: Medidas de control propuestas - Serigrafia.
Fuente: El autor.

4.3.10 Plan de accion de control de riesgos mecanicos de Empacado de globos.

El plan de accion de control de riesgos mecanicos de empacado de globos; se lo puede visualizar en el Anexo 42, sin embargo, es importante
analizar las medidas de control aplicables en la tabla 16:




EVALUACION | ESCALA DE

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

PELIGRO ilslf)sgif)os DE RIESGOS | PRIORIZACION-
FINE FINE FUENTE MEDIO RECEPTOR
Gavetas, cajas, Obstaculos en el
il 1 9
electricidad. Orden y limpieza en
Caida de objetos el area de empacado.
por
Cajas de carton | derrumbamiento o 9 N/A Sa(;fg ddeeszgﬁilitgz dy
desprendimiento
Choques 0 | Choques o golpes Adecuar los filos de
golpes contra | contra objetos 9 N/A mesas del é&rea de N/A
objetos inméviles empagque de forma
inmoviles concava.
o Determinar un
Super_fmes procedimiento para
Selladora materiales 9 N/A N/A el empaque de
calientes producto
terminado.
. ., Establecer un sitio
coces 10 e
supermercado | 4rea de trabajo 9 N/A area para ubicar a los N/A
mecanismos de
transporte.

Fuente: El autor.

Tabla 16: Medidas de control propuestas - Empacado de globos
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4.3.11 Plan de accién de control de riesgos mecanicos de Empaquetado, codificado, almacenamiento y despacho de producto
terminado.

El plan de accién de control de riesgos mecanicos de empaquetado, codificado, Almacenamiento y despacho de producto terminado; se lo
puede visualizar en el Anexo 43, sin embargo, es importante analizar las medidas de control aplicables en la tabla 17:

bodega.

RIESGOS EVALUACION | ESCALA DE MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
PELIGRO ASOCIADOS DE RIESGOS | PRIORIZACION-
FINE FINE FUENTE MEDIO RECEPTOR
Caida de objetos Adquirir cintas para
Cajas con | por amgfrle y sujesién Dotar de casco y
prodycto derrumbamiento o MEDIA 6 N/A entre estanterias y zapatps de
terminado desprendimiento Carones. seguridad.
Zona de tolvas Adquirir arnés de
y zona de seguridad.
apilamiento . Implementar una
vertical de Trabajo en altura MEDIA 6 N/A escalera  movil con Capacitacion en
cajas de plataforma. P .
trabajo en alturas.
producto
terminado.
Gavetas, cajas
de carton, | Obstaculos en el -
Orden y limpieza en
extension  de | piso 9 N/A I bo deya P N/A
cables de ga.
electricidad
Area de Choques o golpes Delimitar y sefialar el
contra  objetos 9 N/A piso en el area de la N/A
bodega inméviles
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Superficie tipo
Mesa a lado de
escalera a zona
de tolvas, zona
de apilamiento
horizontal de
P.T

Trabajo a distinto
nivel

Mecanismo de
transporte  de
gavetas

Circulacion de
vehiculo en el
area de trabajo

Instalar barandilla en

9 N/A drea de mesa bajo N/A
zona de tolvas.
Establecer un sitio
especifico en cada

9 N/A area para ubicar a los N/A

mecanismos de
transporte.

Tabla 17: Medidas de control propuestas- Empaquetado, codificado, almacenamiento y despacho de producto terminado

Fuente: El autor.

82




4.3.12 Plan de accion de control de riesgos mecanicos de monitoreo de produccion; mantenimiento preventivo y correctivo.

El plan de accion de control de riesgos mecanicos de monitoreo de produccion; mantenimiento preventivo y correctivo.; se lo puede visualizar
en el Anexo 44, sin embargo, es importante analizar las medidas de control aplicables en la tabla 18:

produccion de
globo

RIESGOS
PELIGRO ASOCIADOS
Maquinarias de Maquinaria con

riesgo de

atrapamiento

Partes de
maquinarias

Caida de objetos
por
derrumbamiento o
desprendimiento

Tanques  de
inmersién  de
globos

Superficies
materiales
calientes

Columnas de
estructuras
metalicas

Choques o golpes
contra objetos
inmoviles

EVALUACION | ESCALA DE
DE RIESGOS | PRIORIZACION-

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

FINE FINE FUENTE MEDIO RECEPTOR
Implementar
resguardos Realizar
3 protectores en | capacitacion
Implementar un plan | mecanismos de | referente a riesgos
de mantenimiento | pandas, cadenas, | mecanicos.
integral a todas las | entre otras.
maquinas del &rea de
produccion. Implementar
3 sefialéticas de riesgo | Dotar de cascos de
de atrapamiento en | seguridad.
sitios estratégicos.
Establecer
Implementar .
Y e . procedimiento  en
3 N/A senale'Flc'a de p_e ligro trabajos en caliente.
superficies calientes
en sitios estratégicos. | Dotar de guantes
resistentes al calor.
MEDIO 5 N/A Orden y limpieza en N/A

el area de produccion.
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Renovar la

Amoladora 'y Manejo de -
demés herramientas amoladora y ut|I|_zar Dotar de guantes
herramienta cortantes y MEDIO N/A los _ discos anti-corte
para cortes punzantes deper_ldlendo del
trabajo.
Ajuste de Implementar u_n _plan o
piezas yio Trabajos de Qe mantenimiento Capamta_c,lon en
cambio de mantenimiento MEDIO integral a todas las N/A elaboramo_n c'je plan
repuestos méquings del area de de mantenimiento.
produccidn
Adaquirir equipo
completo de EPP,
. Adaquirir nueva | para Trabajos en
Trabajos  en | Proyeccion  de soldadora ya que | soldadura.
soldadura solidos o liquidos MEDIO A cumplié con su vida | Brindar
atil. capacitacion
externa en trabajos
de soldadura.
Adecuar la escaleras
metalicas verticales
Escaleras hacia | Trabajo a distinto hacia el area de
area de tanques | nivel MEDIO N/A tanques de latex de N/A
de emulsién. color; con pasamanos
y/o aros de proteccidn
contra caidas
Zona de Culminar de _
tanques  de | ''abajoenaltura MEDIO N/A completar la Capacitar en
barandilla de | Trabajos en alturas.

latex de color

proteccion metalica
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Gavetas vacias

en el area de tanques
de latex de color.

Implementar un
polipasto o tecle para
subir  baldes con
quimicos al area de
tanques de latex de
color.  Implementar
tanque pulmén para
trasportar colorantes
al area de tanques de
latex de color.

Dotar de arnés para
Trabajos en altura.

0 con globos, | Obstaculos en el
baldes, piso

tanques,

mangueras.

Baldes, Caida de objetos
gavetas en manipulacion
Area de

produccion Piso resbaladizo
donde se

acumula agua.

Mecanismo de
transporte  de
gavetas y
tanques.

Circulacion de
vehiculo en el
area de Trabajo

mecanismos de
transporte.

9 N/A N/A
Orden y limpieza en
el &reade produccion.
9 N/A N/A
9 N/A N/A Dotar_ de zapatos de
seguridad.
Establecer un sitio
especifico en cada
9 N/A area para ubicar a los N/A

Tabla 18: Medidas de control propuestas- Monitoreo de produccién; mantenimiento preventivo y correctivo.

Fuente: El autor.
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4.3.13 Distribucion de medidas de control en el &rea de produccion de la empresa.

En lailustracion 67, se puede observar la distribucién porcentual de las medidas de control propuestas
para mitigar los riesgos mecanicos del area de produccion de Distribuciones El Payasito Cia. Ltda.;
donde existen un mayor nimero de medidas de control en el medio con un 56% mientras que el 37%

corresponde a medidas de control en el receptor y referente a las medidas de control en la fuente con
un 7%.

DISTRIBUCION DE MEDIDAS DE CONTROL EN EL
AREA DE PRODUCCION DE DISTRIBUCIONES EL
PAYASITO CiA. LTDA

M Fuente mMedio mReceptor

llustracion 67: Distribucion de medidas de control en el &rea de produccion.

Fuente: El autor.



5. Conclusiones y Recomendaciones.

5.1 Conclusiones.

Al aplicar el instrumento de identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330, se puede
concluir que de los 7 factores de riesgo presentes en los puestos de trabajo de Distribuciones
El Payasito Cia. Ltda., de forma consolidada los riesgos mecanicos son predominantes a
comparacion de los demas factores de riesgo, abarcando un 34%,

De los 12 puestos de trabajo identificados y evaluados mediante NTP-330, 11 de ellos tienen
una mayor distribucion relacionados a riesgos mecanicos; por lo cual se concluye que los
trabajadores se encuentran en mayor magnitud expuestos al factor de riesgo mecéanico.
Mediante el presente trabajo de investigacion se puede concluir que el puesto de trabajo
coordinador de produccion se encuentra expuesto a 29 riesgos, 13 de ellos mecéanicos por lo
cual dicho puesto de trabajo es considerado como el mas critico.

Mediante la evaluacion de riesgos mecanicos William Fine, la actividad con mayor grado de
peligrosidad es la de monitoreo de produccidn; mantenimiento preventivo y correctivo que
lo realiza el coordinador de produccion, mostrando 4 riesgos mecanicos considerados como
BAJA,; 6 riesgos mecénicos considerados como MEDIO y 3 riesgos mecénicos considerados
como ALTA.

Se puede concluir que los riesgos con mayor grado de peligrosidad, considerados como
ALTA: son maquinaria con riesgos de atrapamiento, caida de objetos por derrumbamiento o
desprendimiento, superficies de materiales calientes; por lo cual dichos riesgos tienen la
mayor incidencia para que se produzcan accidentes laborales.

La inversion total para mitigar los riesgos mecéanicos en el area de produccion es de
$14.013,00, que se debera utilizar para implementar las medidas de control en la fuente,
medio y receptor.

Se concluye que mediante la metodologia William Fine, el 100% de las medidas de control
propuestas justifican la inversién, debido que J= Grado de Peligrosidad/ (Facto de costo x
Grado de correccién), supera el valor de 20.

Se concluye que las medidas de prevencidn propuestas se enfocan en un 56% en el medio en
el medio, 37% en el receptor y un 7% en la fuente.

Se puede concluir que tomando en cuenta el registro de accidentabilidad a partir del afio
2018-2020, se ha producido al menos un accidente y varios incidentes por afio, relacionados
al factor de riesgo mecénico, por lo tanto, es necesario emplear las medidas de control
propuestas en la presente investigacion.

5.2 Recomendaciones.

Se recomienda al Gerente General de la empresa., continuar con la gestién de riesgos
laborales, priorizando el factor de riesgo mecanico con el objetivo de disminuir los
accidentes de trabajo en el &rea de produccion.

Se recomienda al Gerente General de la empresa., que para la implementacion de medidas
de control hay que priorizar en el siguiente orden; fuente, medio y por ultimo receptor.

Se recomienda al Gerente General de la empresa, tomar en cuenta el orden de priorizacion
de riesgos mecanicos alto-medio, alto-bajo, medio-bajo, bajo-bajo.

Se recomienda al Gerente General de la empresa, realizar una inversion mensual o trimestral
con el objetivo de implementar el plan de control de riesgos en la presente investigacion.



e Serecomienda al Gerente General de la empresa tomar en cuenta las siguientes medidas de
control en la fuente:

O

O

Disefiar e implementar un mecanismo que sustituya el trabajo de desmoldar globo
de manera manual a automatica.

Realizar un plan de mantenimiento preventivo y correctivo a todas las maquinarias
de produccién.

e Serecomienda al Gerente General de la empresa tomar en cuenta las siguientes medidas de
control en el medio:

o
o
o

o O

O 0O O O O O O

O

Orden y limpieza en toda el &rea de produccion.

Implementar resguardos protectores en mecanismos de bandas, cadenas, entre otras.
Adecuar las escaleras metélicas verticales hacia el area de tanques de latex de color;
con pasamanos y/o aros de proteccion contra caidas.

Implementar un sistema de polipasto o tecle.

Culminar de completar la barandilla de proteccion metalica en el area de tanques de
latex de color.

Implementar tanque pulmén para trasportar colorantes al area de tanques de latex de
color.

Implementar sefialética.

Eliminar estructura de separacidn de area de lavado.

Establecer un sitio especifico en cada area para ubicar a los mecanismos de
transporte.

Renovar las herramientas obsoletas.

Implementar un servicio de montacargas.

Adecuar una ranfla en el pasillo para transportar la materia prima.

Adquirir nuevo coche para el transporte de tanques de latex.

Reubicacion de maquinaria.

Implementar una escalera movil con plataforma.

Adaquirir cintas para amarre y sujecidn entre estanterias y cartones.

Delimitar y sefialar el piso en el area de la bodega.

e Se recomienda al Gerente General de la empresa tomar en cuenta las siguientes medidas de
control en el receptor:

O

o
O
O

6. ANEXOS

Capacitaciones frecuentes relacionados a riesgos mecanicos.

Rotacién de trabajadores cada 3 horas.

Disefio de procedimientos.

Dotacion de Equipos de Proteccion Personal- EPP (zapatos de seguridad, cascos,
guantes, arnés, para soldadura, entre otros.)
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ANEXO 1: Formato de Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330

(
eg)m

IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330

Rutinaria
PUESTO DE N° (R)/ No TIPO DE
PROCESO SUBPROCESO ACTIVIDAD P PELIGROS RIESGOS ND NE NC NIVEL DE
Rutinaria .
TRABAJO | Expuestos R RIESGOS (10,6:2.0) | (4.3.2.1) NP PROBABILIDAD (100,60,25,10) NR INTERVENCION SIGNIFICADO
Corregir y adoptar
RERL medidas de control
Mejorar si es posible.
MEDIA Seria conveniente

justificar la intervencion y
surentabilidad

Fuente: El autor.

ANEXO 1: Formato NTP-330.




ANEXO 2: Formato de Evaluacién de Riesgos mecénicos- William Fine.

(%@

~ EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

M

Analisis del proceso Identificacion de Peligros Estimaci6n del riesgo Evaluacion delriesgo
Rutinario o N° de
. - o Total de n " . : Medidas de control Clasificacion
Proceso Subproceso Puesto de Trabajo Actividades no rutinario Trabajodores Trabajodores Peligros Riesgos asociados existentes (colores)
(R/NR) expuestos
Evaluacién de prorizaciéon Evaluacién deinversién MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
N : Costo total % de correccion o e
TE (% trab FP Clasificacion |- OP (escala | .\ nogiga | cc de la medida GC 3 Justificacion de la FUENTE MEDIO RECEPTOR
expuestos) (colores) priorizacion) de control control inversién (si/no)

ANEXO 2: Formato de evaluacion de riesgos mecanicos William Fine.
Fuente: El autor.
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ANEXO 3: Identificacion y evaluacién de riesgos NTP-330 (Monitoreo de movimientos operativos y administrativos).

PROBABILIDAD

( ". IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330
Rutinaria
PUESTO DE N° (R) No TIPO DE
PROCESO suBpROCESO | "Ll D 0 | expuestos ACTIVIDAD Rutinaria |PELIGROS RIESGOS RIESGOS ND NE P
(NR) (10,6,2,0) | (4.3,2,1)
Ambiente de -
produccion de globos Fisicos Temperatura elevada 2 2 4
Maguinarias de -
produccion de globo | FiSicoS Ruido 2 2 4
Gavetas vacias o con
globos, baldes, Mecanico Obstaculos en el piso 2 2 4
tanques, mangueras
Area de produccion
Monitoreo de donde se acumula Piso r 2 2 4
GESTION DE agua.
GESTION SUPERVISION Y|  Gerente 1 movimientos R
GERENCIAL operativos y
CONTROL ora e .
administrativos. Bald . Mecani Caida de objetos en N 5 "
aldes, gavetas ecanico manipulacion
Tanques de inmersion . Superficies materiales
de globos Mecanico calientes 2 2 4
Mecanismo de Circulacion de vehiculo en
transporte de gavetas [Mecanico 2 2 4
el 4rea de trabajo
y tanques
Tanques de emulsién : Exposicién a emulsiones,
de latex Quimico solventes 2 2 4
Contagio de COVID- | Agentes biologicos
o Biolégico (microorganismos, 2 3 6
hongos, parésitos)
. Posicién forzada (de pie,
Area de produceion, | g oo nmico | sentada, encorvada, 2 2 4
oficina
acostada)
’ Uso de pantalla de
2”0°;‘"3Ia‘;ira Ergonémico | visualizacion de datos 2 2 a
P (PVDS)
Supervision del area ~ 3 " >
5 Monitoreo de de p on ta resp
5 GESTION DE o
GESTION SUPERVISION Y|  Gerente movimientos R
GERENCIAL operativos y " ) al Trato de clientes y
CONTROL administratives. Clientes Psicosocia usuarios 2 2 4
Accidentes Exposicion a gases
Tanques de GLP mayores inflamables 2 2 4
Accidentes Exposicion a liquidos
Diesel mayores inflamables 2 2 4
’ o o
Compresor mayores presién 2 2 4

ANEXO 3: NTP-330 Monitoreo de movimientos operativos y administrativos.

Fuente: El autor.

NC
(100,60,25,10)

25

NR

100,00

NIVEL DE
INTERVENCION

SIGNIFICADO

Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencién y
su rentabilidad
Mejorar si €s posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
ar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencién y
ad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencién y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencién y|
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencién y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencién y
su rentabilidad
Corregir y adoprar
meaiaas ae conwrol

Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabiiaad
WiEjorar si es posibie.
Seria conveniente
justificar la intervencién y|
su rentabniaaa
Mejorar si es posible.

Seria conveniente
justificar la intervencién y
su rentapmaaa
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabniaaa




ANEXO 4: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Dosificacion Quimica)

@

=S

IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330

§ [ PUESTO -

Rutinaria (R)/

NIVEL DE
INTERVENCION

SIGNIFICADO

Mejorar si es posible. Seria

® eniente justificar la
intervencién y su rentabilidad

Corregir y adoptar medidas
de control

Mejorar si es posible. Seria
nveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
nveniente jus:
intervencion y su rentabilidad

Mejorar s ble. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
nveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Corregir y adoptar medidas
de control

Corregiry adoptar medidas

de control

y adoptar medidas
de control

Corregir y adoptar medidas
de control

Mejorar si es posible. Seria
nveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad

Corregir y adoptar medidas
e control

Corregiry adoptar medidas
de control

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Corregiry adoptar medidas
de control

mayores

presion

PROCESO SUBPROCESO DE N ACTIVIDAD No Rutinaria |[PELIGROS TIPO DE RIESGOS N NE NP PROBABILIDAD NeE NR
Expuestos RIESGOS (10.6,2,0) (4,3.2,1) (100.60,25,10)
TRABAJO (NR)
Ambiente de remporatra
produccién de Fisicos . "d 2 a 8 MEDIA 10
Plobos elevada
Maquinarias de
produccion de Fisicos Ruido 6 2 12 ALTA 25
globo
Agitador o mixer, | _ . i o
kAt Fisicos Vibracion 2 2 a
Gavetas vacias o
con globos, Mecanico Obstaculos en el N N "
baldes, tanques, piso
mangueras
Area de
produccion
donde se Mecanico Piso resbaladizo 2 3 6
GESTION DE GESTION DE Dosificador 1 Dosificacion R acumula agua.
OPERACIONES | PRODUCCION quimica »
horizontal de Mecanico Superficies 2 2 a
honee materiales calientes
Maguinarias de Magquinaria con
produccion de Mecanico riesgo de 2 2 a
globo atrapamiento
Estructuras Choques o golpes
horizontales en | Mecanico contra objetos 2 2 a
el piso inmoviles
Caida de objetos
Mixer Mecanico por derrumbamiento 2 2 a
o desprendimiento
Vanamone a6 Sireulacién de
Mecanico vehiculo en el area 2 2 a4
gavetas y
de trabajo
tanques
Escaleras hacia . et
Trabajo a distinto
area de tanques |Mecanico e d = 2 3 6
de latex de color
Zona de tanques
fonade ananes Imecanico Trabajo en altura 2 El 6 MEDIA 25
S‘:‘“‘;"a's":a‘::e se Manipulacién de
e P ge | Quimico tintas, pigmentos y s El 1s ALTA 25
globos) solventes.
Azufre, celite,
lejia, satin en Quimico Polvo inorganico 6 3 18 ALTA 25
polvo, entre otros
Exposicion a
Tanques de Quimico emulsiones, 6 3 18 ALTA 10
emulsion de latex
solventes
cont a Agentes biol6gicos
covioiee Biolégico (microorganismos, 2 3 6 MEDIA 10 60,00
- hongos, parasitos)
GESTION DE GESTIONDE | o oo o0 Dosificacion R
OPERACIONES | PRODUCCION quimica on forzada (de
Area de . pie. sentada,
Ergonom 2 a 2
desmoldado goné encorvada, 8 MEDIA s
acostada)
Tanques de latex Levantamiento
y otra materia Ergonémico 6 s 18 ALTA 25
Lema manual de objetos
Trabajador se
distraiga o se Psicosocial |Trabajo noctumo 2 2 a 10
duerma
Accidentes |Exposicion a gases
Tanaues de GLp [CTAENT o 6 3 18 ALTA 25
Accidentes |Exposicién a
Diesel P 6 2 12 ALTA 25
mayores liquidos inflamables
Exposicién a
Accidentes
Compresor recipientes a 2 3 6 MEDIA 25

Corregir y adoptar medidas
e control

ANEXO 4: NTP-330 Dosificacion Quimica.

Fuente: El autor.

Corregir y adoptar medidas
e contro
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Anexo 5: ldentificacién y evaluacion de riesgos NTP-330 (Desmoldado de globos)

(%@
Eowartone

IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330

L L PUESTO L L Rutinaria (R)/ L = L L L L
PROCESO | SUBPROCESO DE N ACTIVIDAD No Rutinaria |PELIGROS TIPO DE RIESGOS ND NE NP PROBABILIDAD N NR
TRABAJO | Expuestos RIESGOS (10,6,2,0) (4,.3,2,1) (100,60,25,10)
(NR)
Horno de
maquina de Fisicos Temperatura 2 a 8 MEDIA 10 80,00
produccion de elevada
globos
Maquinarias del
area de
produccion y Fisicos Ruido 6 3 18 ALTA 25 450,00
pistolas para
pulverizar
Panel de control Exposicion a
de la maquinaria | o ic o contactos eléctricos 2 2 4 10 40,00
de produccion de ot
Gobon indirectos
Gavetas con
i i X globos, extension ) Obstaculos en el
GESTION DE GESTION DE oDe;:"OS 12 Desmoldado de . de cables de Mecanico piso 2 2 4 10 40,00
OPERACIONES | PRODUCCION | 1o qtecion globos electricidad
. Chogques o golpes
Grada del
radadel area |\, canico contra objetos 2 3 6 MEDIA 10 60,00
del desmoldado ) .
inmoviles
Gradadel area | \1ccanico Trabajo a distinto N " s MEDIA 10 £0.00
del desmoldado nivel
lMe""'" t”"‘('jde Circulacion de
ransporte de Mecanico vehiculo en el area 2 2 a 10 40,00
gavetas, de e trabaio
tanques. )
Bateria con Caida de objetos
moldes de globo, | Mecanico por derrumbamiento 2 a 8 25 200,00
moldes o desprendimiento
Bateria con Superficies
moldes de globo, | Mecanico pert 2 2 a 10 40,00
materiales calientes
moldes
Tanques de Exposicion a
ave Quimico emulsiones, 2 3 6 MEDIA 10 60,00
emulsion de latex
solventes
. Agentes biolégicos
Contagio de Biolégico (microorganismos, 2 3 6 MEDIA 10 60,00
covib-19 :
hongos, parasitos)
Globos
pulverizados, Ergonemice |Mevimiento corporal > " s MEDIA s 200,00
pistola de repetitivo
Operarios pulverizacion.
GESTIONDE | GESTION DE s Desmoldado de . Fosicion forzada (de
OPERACIONES PRODUCCION Prod i globos Area de ie. sentada,
roduccion Ergonémico |P'€ . 2 a 8 MEDIA 25 200,00
desmoldado encorvada,
acostada)
Trabajador se
distraiga o se
duerma/ Psicosocial | Trabajo nocturno 2 3 6 MEDIA 10 60,00
reduccion de
rendimiento
laboral
Accidentes |Exposicion a gases
Tanques de GLP |7 20CON o s 6 1 6 MEDIA 25 150,00
) Accidentes  |Exposicion a
Diesel mayores liquidos inflamables 6 3 18 ALTA 25 450.00
Exposicion a
Compresor Accidentes | i ientes a 2 3 6 MEDIA 25 150,00
mayores
presion

ANEXO 5: NTP-330 Desmoldado de globos.
Fuente: El autor.

NIVEL DE
INTERVENCION

SIGNIFICADO

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Corregir y adoptar medidas
le control

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Mejorar si es le. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabi

ad

Mejorar si es e. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Corregir y adoptar medidas
de control

Mejorar si es le. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Corregir y adoptar medidas
de control

Corregir y adoptar medidas
de control

Mejorar si es po:
conveniente justificar la
tervencion y su rentabilidad

Corregir y adoptar medidas
de control

Corregir y adoptar medidas
e control

Corregir y adoptar medidas
de control
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Anexo 6: Identificacién y evaluacion de riesgos NTP-330 (Lavado de globos)

@

M

IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330

presion

& = PUESTO!-| ] | Rutinaria (R)~ | = L = = = = = = = =
N° . N TIPO DE ND NE NC NIVEL DE
PROCESO SUBPROCESO TRADBEAJO Expuestos ACTIVIDAD No I?:lg;ana PELIGROS RIESGOS RIESGOS (10,6,2,0) (43,2,1) NP PROBABILIDAD (100,60,25,10) INTERVENCION SIGNIFICADO
Ambiente de Mejorar si es posible. Seria
produccién de Fisicos Tlemp:ratum 2 4 8 MEDIA 10 80,00 conveniente justificar la
globos elevada intervencion y su rentabilidad
o . Corregir y adoptar medidas
Lavadora Fisicos Ruido 6 2 12 ALTA 25 300,00 & G
Mejorar si es posible. Seria
Lavadora Fisicos Vibracion 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
lintervencién y su rentabilidad
:\:I:nc:n;in;odge Circulacion de Mejorar si es posible. Seria
gavegs de Mecanico vehiculo en el area 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
. . g de trabajo intervencion y su rentabilidad
GESTIONDE | GESTION DE OPZ’Z""S 12 Lavado de globos R tanques.
OPERACIONES | PRODUCCION Produccién Izl\f':dir?aa (::\ . Mejorar si es posible. Seria
> (ag Mecéanico Piso resbaladizo 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
emulsion de | P i
o intervencion y su rentabilidad
silicona)
Estructura 3 q q »
N Mejorar si es posible. Seria
I;i(;rézgzéals:?ara Mecanico Sils)ztaculos en el 2 3 6 10 60,00 conveniente justificar la
area de lavado. intervencién y su rentabilidad
Estructura Choques o golpes Mejorar si es posible. Seria
horizontal en el  |Mecanico contra objetos 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
piso inmoviles intervencion y su rentabilidad
Tapa de Caida de objetos Mejorar si es posible. Seria
Lapad lanfo Mecéanico por derrumbamiento 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
avadora, lanfort. o desprendimiento lintervencion y su rentabilidad
Manipulacion de Mejorar si es posible. Seria
Emulsién silicona |Quimico tintas, pigmentos y 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
solventes. lintervencion y su rentabilidad
Exposicion a Mejorar si es posible. Seria
Tantrugs Ze Jate: Quimico emulsiones, 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
emulsion de latex solventes lintervencién y su rentabilidad
Contagio de Agentes biolégicos Mejorar si es posible. Seria
g Biolégico (microorganismos, 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
COVID-19 : | A s
hongos, parasitos) intervencion y su rentabilidad
GESTIONDE | GESTION DE oPedr:”"S Lavado de globos R . pigs'g'eon"tafg:ada (de Mejorar si es posible. Seria
OPERACIONES | PRODUCCION s 9 Area de lavado  |Ergonémico pie, ’ 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
Produccion encorvada, intervencion y su rentabilidad
acostada)
Trabajador se Mejorar si es posible. Seria
distraiga o se Psicosocial |Trabajo noctumo 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
duerma lintervencion y su rentabilidad
. L Mejorar si es posible. Seria
Tanques de GLP ﬁzclg:a;stes ilzn);’;oms;ﬂ?er;a gases 2 2 4 25 100,00 conveniente justificar la
4 intervencion y su rentabilidad
. Accidentes |Exposicién a Corregir y adoptar medidas
Diesel mayores  |liquidos inflamables 6 3 18 S 25 450,00 de control
- Exposicion a " "
Compresor Accidentes recipientes a 2 3 6 MEDIA 25 150,00 CoiiEglrsy EEllED el
mayores de control

ANEXO 6: NTP 330 Lavado de globos.

Fuente: El autor.
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ANEXO 7: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Secado de globos)

(@
Secncntos

IDENTIFICACION Y

EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330

mayores

presion

[ [BY [E B B P [B L] [ [ [ [ [
Ne Rutinaria (R)/ TIPO DE ND NE NC
PROCESO SUBPROCESO ACTIVIDAD No Rutinaria PELIGROS RIESGOS NP PROBABILIDAD NR
TRABAJG | ExPuestos RIESGOS (10.6,2.0) (4.3.2,1) (100,60,25,10)
(NR)
™M i . T Lt
aquina Fisicos emperatura 2 a 8 MEDIA 10 80,00
Secadora elevada
Magui
aquina Fisicos Ruido 6 2 12 ALTA 25 300,00
Secadora
Gavetas,
extension de Mecanico |OPStaculos en el . a " 10 20.00
cables de piso
electricidad
Estructura Choques o golpes
horizontal en el Mecanico contra objetos 2 2 a 10 40,00
) ) . piso inmoviles
GESTION DE GESTION DE ODE‘;:"OS 12 Secado de globos "
OPERACIONES | PRODUCCION ! 9!
Produccion Polea de Magquinaria con
transmision de  |Mecanico |riesgo de 2 2 a 10 40,00
secadora atrapamiento
™M i a ] .
panbiiaiing Circulacién de
P Mecanico |vehiculo en el area 2 2 a 10 40,00
gavetas, de e traboie
tanques 2
Magquina Mecanico |Superficies 2 3 6 MEDIA 10 60,00
Secadora materiales calientes
. Agentes biolégicos
Contagio de Biolégico  |(microorganismos, 2 3 6 MEDIA 10 60,00
COVID-19 P
hongos, parésitos)
Maicena Quimico  |Polvo organico 1 3 3 10 30,00
Tanques de Exposicion a
aue Quimico  |emulsiones, 2 3 6 MEDIA 10 60,00
emulsion de latex
solventes
Posicion forzada (de
E i ie, t; .
Area de secado |Ergonemic |pie, sentada 2 2 a 10 40,00
o encorvada,
acostada)
. . Operarios Trabajador se
GESTION DE GESTION DE " N N
- dist P: 1| Trab. t 2 3 6 MEDIA 10 60,00
OPERACIONES | PRODUCCION de Secado de globos R istraiga o se sicosocial | Trabajo nocturno
Produccion duerma
Tanques de gLp |A¢cidentes |Exposicion a gases 2 2 a 25 100,00
mayores  |inflamables
Diesel Accidentes | Exposicion a 3 3 18 ALTA 25 450,00
mayores  |liquidos inflamables
Exposicién a
Compresor Accidentes | G ientes a 2 3 6 MEDIA 25 150,00

ANEXO 7: NTP 330- Secado de globos.

Fuente:

El autor.

NIVEL DE
INTERVENCION

SIGNIFICADO

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Corregir y adoptar medidas
de control

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad|

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad|

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad|

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad|

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad|

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilidad|

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad

Corregir y adoptar medidas
de control

Corregir y adoptar medidas
de control
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ANEXO 8: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Control de calidad de globos)

(@

Sovartec

IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330

PUESTO - Rutinaria (R)/
N° TIPO DE NC NIVEL DE
PROCESO SUBPROCESO ACTIVIDAD PELIGROS RIESGOS NP PROBAB ILIDAD NR SIGNIFICADO
TRABAJO | Expuestos Ne 'f:‘;"a”a RIESGOS (10,6,2,0) (4,3,2,1) (100,60,25,10) INTERVENCION
Maquinarias del
area de Mejorar si es posible. Seria
produccion, Fisicos Temperatura 2 a 8 MEDIA 10 80,00 conveniente justificar la
pistolas para intervencién y su rentabilidad
pulverizar
. Corregir y adoptar medidas
Secadora Fisicos Ruido 6 3 18 ALTA 25 450,00 Y o control
Lamparas de lluminacion (il S &S pesiEHe, Sam
P . Fisicos : ici 2 2 a 10 40,00 conveniente justificar la
fluminacion insuficiente intervencion y su rentabilidad
Gavetas,
extension de
cables de
electricidad, Mecanico g‘;z‘a"“'“’s enel 1 3 3 10
GESTION DE GESTION DE oPe;:"°s 12 Control de R es"‘-'c“‘“': d:
i separacion area
OPERACIONES | PRODUCCION | o oo calidad de globos separacio
Filos de mesa de Chogques o golpes Mejorar si es posible. Seria
control de Mecanico contra objetos 2 2 a 10 conveniente justificar la
calidad. inmoviles intervencion y su rentabilidad
Mecanismo de ) -
remamorte do Girculacién de
Savetan de Mecanico vehiculo en el area 1 3 3 10
de trabajo
tanques
Maicena Quimico Polvo organico 1 3 3 10
o a Exposicién a Mejorar si es posible. Seria
angues de Quimico emulsiones, 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
emulsion de latex | !
solventes intervencion y su rentabilidad
Contagio d Agentes biolégicos Mejorar si es posible. Seria
ontagio de Biol6gico (microorganismos, 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
COVID-19 < . .
hongos, parasitos) intervencion y su rentabilidad
Pistola para Ergonémico  |Movimiento corporal > 2 6 MEE0A 25 150,00 Corregir y adoptar medidas
pulverizar repetitivo de control
Posicién forzada (de
silla Ergonémico |Pi€: sentada, 2 a 8 MEDIA 25 200,00 Corregir y adoptar medidas
encorvada, de control
acostada)
. o Mejorar si es posible. Seria
Seleccion de Psicosocial :""":‘““5'“3“ dela 2 a 8 MEDIA 10 80,00 conveniente justificar la
are | !
intervencion y su rentabilidad
GESTION DE cEsTION DE | OPeranes Control de ~
OPERACIONES | PRODUCCION - calidad de globos N ) N )
Produccitn Trabajador se Mejorar si es posible. Seria
distraiga o se  |Psicosocial |Trabajo nocturno 2 3 6 MEDIA 10 60,00 nveniente justificar la
duerma intervencion y su rentab
Tanques de GLP |Accidentes  |Exposicion a gases 6 3 18 ALTA 25 450,00 CrRmEE y CERRIET FrEEEES
mayores inflamables de control
Diesel Accidentes  |[Exposicion a 6 3 18 L0 25 450,00 Corregir y adoptar medidas
mayores liquidos inflamables de control
Accident Exposicion a c ir y adoptar medid
Compresor ccidentes  lrecipientes a 2 3 6 MEDIA 25 150,00 orregir y adoptar medidas
mayores prosion de control

ANEXO 8: NTP-330 Control de calidad de globos.

Fuente: El autor.
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ANEXO 9: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Inspeccion de maquina de produccidn de globos).

(9 ) IDENTIFICACION ¥ EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330
FUESTS ~- Rutinaria (=7 T iro e N ~e ~e NvEL D
su e o AcTIVIDAD No Futinaria | FELIGROS i RIESGOS " » L NP PROBABILIDAD o R el D sIeNnRIcADS
A Ao o Saos 10.6.2.0 (4.3.2.1> (100.60.25.10 Pepy
Horno de maauina oot
ae produccien o e 2 a s MEGIA 1o s0.00
eclevada
Slobos
Maauinarias del Correair y adoptar medidas
Eisicos Ruido e = 2z 25 200.00|
Area de produccion ArTA de control
Fanclde control de
12 madguinaria de - Exposicion a ” - Correair v adoptar medidas
Produceion de fsicos Conmeio Glectrico = = R0 = =200.00| d&cenuor
Siobo
Mojora: posible. Soria
Tamare Fisicos vibracion = = a =5 200.00| Convenionte Justnicar o
Intervencion v su rentabilidac|
mangueras. baldes. stAculos an o Meiorar =i s posible. Seria
tanques de gas. Mecanico | SbStacun ' = = a 10 a0.00 niente justiticar la

piso

Intervencion v su rentabilidad

ettty

choaues o golpes
Mecanico  |contra objotos = a = MED A 1o s0.00

Estructura
horizontal en el pisol

Tanques de acero

isiapopindd Macuinaria con
rovaneas, cadenas.|Mecanico | nosoo o - = 1z PREN 2 s00.00 Sorreainy adoptar med
[l e per .
Sperarcs e e
cestionoe | cesTion oe o= - . modes do
Srood ol proaiemen Ge
e =
W arerr o urouacion de Mejorar o os posibie. Seria
LRI atuen  |Mecanice | SUSENEUN Farea a ac.00 e e T
gl P inviin e S TN
P — Moiorar st es posibie. Seria
Mecanice |y aararbaane = = - 2o 20000 e
S erat e e U TN R e
y Mogorar st an posiie. Saria
mecanice  |Sopericies = = - 2 100.00 cipstopliepliviedlogrontiet it
[ varoariages =
Pyl N,
Sccior de maaune
de produccio Mecanico  |Piso resbamdizo = 2 a 1o a0.00 amuan
globs. Intervencion ¥ st rentabilicad)
ST
Armotadora v demas Mo de Mejorar =i os posibie. Soria
T mecanice  [Memamicn = s - mES A 10 s0.00
Rongn
it Mecanico | oo e * e MDA == 1s0.00) Dottt
P romccion mejorar st es posi orie
LS e | mecanico ovecalon o = = - 10 ac.00 SSrvaniante jmaficar 1a
oros. =otia © liquidos INntervencion v su rentabilidad|
Msiorar ot es posinie. Serie
Come urmico | oo oraance - - o o P e e
[iavisedingute
e Exposicion a o— omibie. Soria
Tonauemdo  |euwmice  |Shiemores: = = - [N 20 so.00 erierie laaafoar
pielees Ao -
o e ot P — Mejorar ot es posibie. Seria
Sgrimeio de oo : > s - mES 10 so.00 el mahoar
SoRSSIrEEES e e SIsr o il Pt
Area de maguina e omicion wormaan we SO —
de produccion de Ergonomico B - = = a 10 a0.00 conveniente justificar la
Opermrios coion de alobo Sooonaads Intervencion v su re ctaci|
GESTION DE GESTION DE i ¥ maquina o = aday
FrRoDU ot o Proguccion ae
SSis abaador so

Mejorar si es posible. Sorfa
Convenienie Jusuncarn
Intervencion v su rentab:

Auerma

-

Tanaues de GLe  |ASSidentes  |Exposicion a gases - = ErS PYEDN =25 as0.00| S i CEEEE RCEIERS
mavor: infamabic o1

Accidontes | Exposicion a Correair v adoptar medidas
Liesel mavores HAQUidos Innamables e = e ArTAa 22 50,00 e controt

Compresor Aocientes |Z0SINCL S = = e [VISSON 2= 1s0.00
avoran recipie

Corregir v adoptar medidas
de contol

ANEXO 9: NTP-330 Inspeccion de maquina de produccion de globos.
Fuente: El autor.
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ANEXO 10: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Descarga de materia prima >100kg).

v IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330
Rutinaria (R)/
PROCESO | SUBPROCESO P:::ggf; N° Expuestos | ACTIVIDAD | No Rutinaria | PELIGROS ;';SOG'CD)Z RIESGOS ND NE Wb | PROBABILIDAD NC R NIVEL DE SIGNIFICADO
(NR) (10,6,2,0) | (4,3,2,1) (100,60,25,10) INTERVENCION
Coche de Circulacién de vehiculo en el MSeje(:'ri:rcsolne\/ser?i?r:zlf
transporte de [Mecanico N reuiacion de feuloen 2 2 4 10 40,00 - . )
de latex area de trabajo justificar la intervencion y
tanques de su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Piso Mecanico Piso irregular. 2 2 4 10 40,00 . .Serla cf.)nvenlem.e’
justificar la intervencién y
su rentabilidad
Materia prima M;]OI:&I’ si es ROSI:Jle.
ubicada en zona|Mecanico Obstaculos en el piso 2 2 4 10 40,00 _ eraconveniente
de descarga justificar la intervencién y
9 su rentabilidad
Mejorar si es posible.
. . ) Descarga vagondel |y ecanico Trabajo a distinto nivel 2 2 4 10 40,00 _ SeiRconareiie
GESTION DE GESTION DE Operarios de 4 " - NR camion justificar la intervencion y
OPERACIONES | PRODUCCION |  Produccion "“"‘f{'goi’!';"a su rentabilidad
Tablén, Materia Caida de objetos por 5
. . . Corregiry adoptar
prima a Mecéanico derrumbamiento o 6 1 6 MEDIA 25 150,00 A
.- medidas de control
descargar desprendimiento
n Agentes biolégicos "
Contagio de L y . Corregir y adoptar
COVID-19 Biolégico (mlclr[?organlsmus, hongos, 2 3 6 MEDIA 25 150,00 TGS (D EEiE
paréasitos)
Mejorar si es posible.
Materia prima a Ergonémico Leyantamlenlo manual de 2 3 6 MEDIA 10 60,00 . .Serla cgnvememg
descargar objetos justificar la intervencion y
su rentabilidad
s " Mejorar si es posible.
» . . Posicién forzada (de pie, G CEETETE
Trabajo de pie |Ergonémico sentada, encorvada, 2 2 4 10 40,00 — h A
justificar la intervencion y
acostada) L
su rentabilidad

ANEXO 10: NTP-330 Descarga materia prima >100kg.

Fuente: El autor.
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ANEXO 11: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Serigrafia)

(O IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330
1] i ] i = Rutinaria (R)£ 1] ] ] = = = - = o = 1]
PROCESO SUBPROCESO PUESTO DE N ACTIVIDAD No Rutinaria |PELIGROS TIPO DE RIESGOS ND NE NP PROBABILIDAD Ne NR NIVEL DE. SIGNIFICADO
TRABAJO Expuestos (NR) RIESGOS (10,6,2,0) (4,3,2,1) (100,60,25,10) INTERVENCION
Ambiente de Temperatura Mejorar si es posible. Seria
produccién de Fisicos ) pd 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
globos elevada intervencion y su rentabilidad
Magquinarias del Mejorar si es posible. Seria
area de Fisicos Ruido 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
produccién intervencion y su rentabilidad
:Ra(.ilau‘ones No Mejorar si es posible. Seria
Area de revelado |Fisicos TR;ZSI; €s 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
(W, IR, . intervencion y su rentabilidad
electromagnéticas)
M o d Mejorar si es posible. Seria
Bisturi Mecéanico a:e{ol © tant 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
materiales cortantes intervencién y su rentabilidad
Area de Choques o golpes Mejorar si es posible. Seria
GESTION DE GESTION DE E d 1 Serigrafi NR ad Mecéanico contra objetos 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
OPERACIONES | PRODUCCION stampadores erigratia revelado. inmoviles intervencion y su rentabilidad
E::«;rgz de Caida de objetos Mejorar si es posible. Seria
N N Mecanico por derrumbamiento 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
serigrafia, - . A i~
L o desprendimiento intervencion y su rentabilidad
quimicos
Varsol, emulsion Manipulacion de Mejorar si es posible. Seria
universal para Quimico tintas, pigmentos y 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
serigrafia solventes. intervencién y su rentabilidad
Contagio d Agentes biolégicos Mejorar si es posible. Seria
Coorl:glolge Biologico (microorganismos, 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
B hongos, parasitos) intervencién y su rentabilidad
Area de revelad Pic;stleo:t;?jr;ada(de Mejorar si es posible. Seria
ea de revelado Ergonémico pie, ' 2 2 4 25 100,00 conveniente justificar la
de mallas. encorvada, . Py -
intervencion y su rentabilidad
acostada)

ANEXO 11: NTP-330 Serigrafia.
Fuente: El autor.
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ANEXO 12: Identificacién y evaluacion de riesgos NTP-330 (Estampado de globos).

( " IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330
B = E o T ratinaria (7 B = [ = = = = [ o =
PROCESO suePROCEso | PUESTO DE N ACTIVIDAD o Rutinaria |PELIGROS TIPO DE RIESGOS ND NE NP  PROBABILIDAD Ne NIVEL DE SIGNIFICADO
TRABAJO | Expuestos e RIESGOS (10.6,2,0) (4.3,2.1) (100,60,25,10) INTERVENCION
Ambiente de Temperatura Mejorar si es posible. Seria
producciéon de Fisicos P 2 2 a 10 40,00 conveniente justificar la
elevada . o o
globos intervencion y su rentabilidad
Estampadora Fisicos Ruido 6 2 12 25 300,00 CeRGE Y EEEpEy EEitEs
de control
. Mejorar si es posible. Seria
Panel de control | ;o Exposicion a 2 2 a 25 100,00 conveniente justificar la
de estampadora contacto electrico . n ¢
intervencion y su rentabilidad
Mejorar si es posible. Seria
) ) Obstacul 1 ! OSIDle
Gavetas, cajas | Mecanico Isz culos en e 2 2 a 10 40,00 conveniente justificar la
GESTION DE GESTIONDE |_ /0 @ res " Estampado de ” P (IR (17 8 1 Gt ]
OPERACIONES PRODUCCION P: globos
Estructura Chogques o golpes Mejorar si es posible. Seria
horizontal en el Mecanico contra objetos 2 2 4 10 40,00 conveniente justificar la
piso inmoviles intervencion y su rentabi
Pistones y
estructuras
metalicas de Maquinaria con . .
estampadora, Mecéanico  |riesgo de 2 3 6 MEDIA 25 150,00 Camegl & EEEFER MRk
‘ de control
disco para atrapamiento
sostener el
inflado
Ajuste de piezas ' Mejorar si es posible. Serfa
T
yloCambio de Mecéanico rabajos de 2 2 a 25 100,00 conveniente justificar la
mantenimiento N " -
repuestos intervencién y su rentabilidad
ammision do Exposicion a Mejorar si es posible. Serfa
. Quimico emulsiones, 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
latex, emulsion . ;
¢ solventes intervencion y su rentabilidad
universal
Contagio de Agentes biolégicos Mejorar si es posible. Serfa
g iol6 (microorgani 3 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
cowvip-19 s . o
hongos, parasitos) intervencion y su rentabilidad
Valvulas para Ergonemice |MOVimiento corporal 6 s 18 ALTA a8 450,00 Corregir y adoptar medidas
pulverizar repetitivo de control
Posicien forzada (de
sita Ergonsmico |Pie: sentada. > ” o MEDIA - 200,00 Corregir y adoptar medidas
encorvada, de control
GESTION DE GESTION DE Estampado de acostada)
Estampadores R
OPERACIONES | PRODUCCION globos 3 N ) B
Mejorar si es posible. Seria
Estampadora Ergonémico |Trabajo monétono 2 4 8 MEDIA 10 80,00 conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad
Tanques de GLp |Accidentes | Exposicion a gases 6 MEDIA o5 Corregir y adoptar medidas
mayores  |inflamables de control
Diesel Accidentes | Exposicion a 6 MEDIA o5 Corregir y adoptar medidas
mayores [liquidos inflamables de control
! Exposicién a X "
Compresor Accidentes | inientes a 6 MEDIA 25 Corregir y adoptar medidas
mayores  [[=CB de control

ANEXO 12: NTP-330 Estampado de globos.

Fuente: El autor.
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ANEXO 13: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Empacado de globos).

(O IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330
- Rutinaria (R)/
PUESTO DE ~N TIPO DE ND NE NS NIVEL DE
PROCESO SUBPROCESO ACTIVIDAD PELIGROS RIESGOS NP PROBABILIDAD NR SIGNIFICADO
TRABAJO Expuestos No '?":";';‘a”a RIESGOS (10.6,2,0) (4.3,2,1) (100,60,25,10) INTERVENCION
Ambiente de Temperatura Mejorar si es posible. Seria
produccion de | Fisicos Temper 2 E} s MEDIA 10 60.00 conveniente justificar la
globos intervencion y su rentabilidad
Magquinarias del
area de Ruido 6 2 12 ALTA 25 200.00 Corregir y adoptar medidas
N de control
produccion
Lamparas de Huminacion Mejorar si es posible. Seria
ity Fisicos macion 2 a a MEDIA 10 80,00  conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad
N Mejorar si es posible. Seria
Coneccion de Contacto eléctrico
Sone Fisicos Comacwe 2 2 a 25 100.00 onveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad
GESTION DE GESTION DE Empacado de
e a s R
OPERACIONES | PRODUCCION | EMPacaderes alobos
Savetas. cajas. Obetacuios on of Mejorar si es posible. Seria
extension de Mecanico 2 2 a 10 40.00 conveniente justificar la
cables de piso B , :
electricidad intervencion y su rentabilidad
Mesas de trabajo Choques o golpes Mejorar si es posible. Seria
en area de Mecanico contra objetos 2 2 a 10 40,00 conveniente justificar la
empacado inmoviles intervencién y su rentabilidad
Caida de objetos Mejorar si es posible. Seria
Caijas de carton |Mecanico por derrumbamiento 2 2 a 10 40.00 conveniente justificar la
o desprendimiento intervencion y su rentabi ad
Superficies Mejorar si es posible. Seria
s i
elladora Mecanico SupeIneles aientes 2 2 a 10 40,00 ~conveniente justificar Ia
intervencién y su rentabilidad
Circulacion de Mejorar si es posible. Seria
Coches tipo
P Mecanico vehiculo en el area 2 2 a 10 40,00 conveniente justificar la
supermercado B
de trabajo intervenciéon y su rentabilidad
Exposicion a Mejorar si es posible. Seria
Tanques de Quimico emulsiones. 2 3 6 MEDIA 10 60,00 conveniente justificar la
emulsion de latex| |
solventes intervencion y su rentabilidad
Agentes biolégicos Mejorar si es posible. Seria
Contagio de
covibias Biologico (microorganismos, 2 s 6 MEDIA 10 60.00 conveniente justificar la
hongos,. parasitos) intervencion y su rentabilidad
Globos por Movimiento corporal
P Ergonémico P > a . =B o5 150.00 Corregir y adoptar medidas
enfundar repetitivo de control
Posicién forzada (de
GESTION DE GESTION DE Empacado de 5 pie. sentada Corregir y adoptar medidas
Emi e R i Ergonemi . . 2 a 2 2
OPERACIONES PRODUCCION pacadores globos Sita gonomice encorvada, 8 MEDBIA s ©0.00 de control
acostada)
Puesto de
" Trabajo 2 3 6 MEDIA 25 150,00 RN £ CEEEEG GCEIELS
trabajo de control
Tanaues de GLp |Accidentes Exposicion a gases - 5 . MEDIA 25 150.00 Corregir y adoptar medidas
mayores inflamables de control
Diesel Exp 6 3 18 ALTA 25 450,00 Corregir y adoptar medidas
liquidos inflamables de control
Exposicion a . .
A d e =3 Gl t: did.
Compresor s recipientes a 6 3 18 ALTA 25 450,00 T 7 D ICEIERS
mayores presion de control

ANEXO 13: NTP-330 Empacado de globos.
Fuente: El autor.
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ANEXO 14: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Empaquetado, codificado, almacenamiento y despacho de producto terminado).

<)

IDENTIFICACION ¥ EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330

ANEXO 14: NTP-330 Empaquetado, codificado, almacenamiento y despacho de producto terminado.

Fuente: El autor.

FoEST o —— Rotinaria o/ E— ~s —~e ~— =
2 o | Explestos uny RiESGos 10.6.2.00 (a2, 100.60.25.10> INTERVENCION
Ambiente de Mejorar si on posible. Seria
produccion de Aoperatura =2 = s MEDA 10
5o iy
Maauinanas det
are Frsicos Ruido e = 1z PNESN 25
Proademien
Gavetas. cajms
ao carton Mejorar ai en posible. Seria
. obataculos en et
2SRliEnae rMecanico i = = a 10 comveniente lustnicar ia
cables de b INntervencion v su rentabilidad
SRR
Chogues o gotpes
Area de bodega | mMecanico o SbiSos = = a 10
Empaquetado. nmovies
haleir iy
cesTonoe | cesTionoe | oL, N A acenamienio —
OPERACIONES | PRODUCCION eouerc despacho de
roauce
camminado
caas con Caiaa de obicwos
Produ. Mecanico por derrumbam iento = a = 2s Serregir é adoptar medidas
terminado © desprendimiento control
rMacaniame de Sireumcion de Mejorar sl en posible. Seria
Sanerons e rMecanico CaSN T N area = = - 10 Crvaniame Jumtfiear
Gavetas ao wrabae
Supermcie upo
e Treanaio a anin - - . io
rMocanico Trabaje on akurs = = e MEG A 25 ST g SR o
e e Exposicion a
emulsion de latex| SUIMiee SQ.\‘;‘E'SH‘Q"SES- = = 4 MEDIA 10
Agenms blolsgicos Mejorar sl es posible. Seria
contagic e
Seontegie < ™ § N = = e [OTSEON 1o Comvenionie matncar o
Honoos. paresnas) Inte v encion ¥ st rencbilidac
Fuoso de agoatiy it Mejorar =i o= posible. Sor
These Eraonemice | RIS Sonmda. = = - MEGA 1o Corvonionte justicar o
Snser 2 Inte v encion ¥ at rentabilidad
Monitor de pantaia e Mejorar =i on posible. Seria
rmpaauetado o Ergonemice  |Visuatznaion de = = a 1o Crvaniams Jumticar n
" " compu lors datos (PVIDRS) INtervencion v su rentabilicdad
commends.
cesTonbe | ccstion oe Armassnamiens
SPERNERSES | SHSBURLRN | modeauer IrasgaRamear =
caja con | evantarmionto Majorar sl as posible. Sere
Proauon Ergonemice  |Loyanamiente = = e MDA 10 Crvaniame Jumtnear n
rminado o Intervencion v ntabilidad
Trato con clientes Mejorar =i .
Clentes Psicosocial ==y = = a 10 conveniente justficar la
psuanos INtervencion vy su rentabilidad
Accidentes | Exposicion a gases Correoir y adoptar medidas
Tanques de SLP | vores inflamables = = © MEGIA =s de control
romet Accidentes | Exposicion o N - Correair v adoptar medidas
e mayores liquidos inflamables < = = AtTAa = de control
o . Accidentes rEX‘I"zlS'::Q';‘ - - = e AT . Corregir y adoptar medidas
empreso mavor recipientes o e conwor
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ANEXO 15: Identificacion y evaluaciéon de riesgos NTP-330 (Monitoreo de produccién, Mantenimiento preventivo y correctivo).

>

et

IDENTIFICACION ¥ EVALUACION

DE RIESGOS-NTP 330

Rutinaria (R)/

siIcNIFIcADO

NeEay o o Feelb. Seie
veniente justificas
Intervencion ¥ su rentab

icia]

Corregir y adoptar medidas
de control

Mejorar si es posible. Seria
Sonveniente justificar ia
intervencio. rentabilidad|

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su renta

adl

Mejorar si es ia
Shnvamentd justficar a.
intervencion vy entabilidad|

Mejorar si es posil
conveniente jus
intervencion y su rentabi

ica|

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencion y su rentabilidad|

Mejorar si es posible. Seria
eniente justificar la
intervencion y su rentabilidad|

Corregir y adoptar medidas
de control

Corregir y adoptar medidas
de control

RIOEron o) o Eaoilbb: Sorie
veniente justificar la
Interveneisn y s rentabilidad

mejorar posinle. Seria
nveniente justifica
T o b & i T

iciac

Mejorar si es posible. Seria
conveniente justificar la
intervencién y su rentabilic:

adl

tar medidas

Correair y adop:
Y& SRS

Comegiry adoptar meaidas
de control

Sorregir y adoptar medidas
de control

Corregir y adoptar medidas
de control

Corregir y adoptar medidas
de control

Correair yadgpiar medidas

Corregir y adoptar medidas
de control

Mejorar si es posible. Seria
onveniente justificar la
intervencién v su rentabilidad

Mejorar si e= posible. Seria
eniente justificar la
intervencian v su rentabilidad

Correair y adoptar medidas

Corregir y adoptar medidas
de controt

Mejorar si es posible. Seria

crie usuncar e

intervencion y su rentabilidad|

Mejorar st es posible. Seria
Aveniente jusu
LU & L fome o)

Corregir y adoptar medidas
e control

Corregir y adoptar medidas
ontr

FlcsTo Tiro oe ~D = ~e Ve
Froceso suseroceso | PUERTO | M .| actvicao A | revieros neo ok |riescos ooy wNEL, NP PROBABILIDAD (GeodiGoacy  NR N Cenion
Ambiente d Temperatura
Aroduedon de | risicos Tomper > a s MEDIA 10 20.00
515
Maquinanas de
Weduedatud® | rrsicos Ruido s B 1z ALTA 25 300,00
Slon
Agitader o mixer | Lo Vibracion > 2 a 10 40.00
Soldadura Fisicos Radiaciones > > 4 10 40.00
Coneceion de . Contacto slsctrico
S Fisicos Sontme . a . 10 s0.00
Gavetas vacias o
SV eisEeR Sbstaculos en ol
baldes, tanques, |Mecanico piso 2 2 - 10 40.00
[tk
Etruciara Shoaques o goipes
orisanim en e |mecanico | comra obioton . A . a0 co.00
ceomon be Monitoreo de oo oy
GESTION DE | PRODUCCION v | Soordinador N wRreduccion: .
OPERACIONES SESTION DE Produceion preventivo v Ar'f?ui.z.e..—.
MANTEN T o reventve proa Mecanico | Piso resbaladizo B 2 4 10 40.00
e imu agua
Maquinaras de Maauinana con
Producaien de-  |mecanico |resbe ae . s 1s ALTA 10 120,00
Sion Cnapamiento
e o Carda de objetos
maqulnarlas Mecanico por derrumbamiento 6 2 12 ALTA 25 300,00
S iments
Tanques do -
; uperiicies
ST e Mecanico | SURSIACICS | es . > 1z ALTA 10 120,00
oe
Mecanimo ae Circutacion de
gavetias Mecanico |vehiculo en of area ES 2 a 10 40.00
Pttt
tanques
Baidos. gavetas |Mecanico |S2iga de abictes an - > a 10 20.00
rrarrreToer
demas Mecanico herramientas 6 ES 6 MEDIA 25 150,00
Henamicnta para Comantes.y
bsras sarnenRsy
Alusie e piezas —
o] Mecanico | Trabajos de - B s MEDIA 25 150,00
Trabaics on Froyoccion do
soldadura Mecanico soélidos o liquidos 6 1 e MEDIA 25 180,00
Eecaisras nacm
Ao aciangues |mMecanico |Irabsie s distnto > s . MEDIA 25 150,00
Fonade 4anauss |mecanico | Trabajo en atura > s . MEDIA 25 150,00
e
BALRHA ae  |ouimico | NARIRasion de . . . MEDIA 2s 150.00|
Srobos
Azutre, cotite,
ST San S Folve inorganico s B 1z ALTA 2s 200,00
oo anirs oros
aaes Exposicion a
USSR G2 atex| @uimico nuisiones’ = a . MEDIA 10 s0.00
onitoreo de
GESTION DE Coordinador Montoree d ontagio de Agentes biolégicos
cEsTION DE_ | PROGUCCION ¥ it reduseion: - Sontegio g Biologico | GRS era A Mo > s . MEBIA 10 s0.00
CPERASSNES GESTIO Frod - covib-19 hongos, pardsitos)
MANTENIMIENTO | Produccion preventivo y
correctivo Torzada(de
freadtion Sroenemic |pie, sentada. > a s MEDIA 25 200.00]
acostaday
Tanques de latex rgonémic evantamient
SR SRS | Eracns Levanmmiento > s . MEDIA 2s 150,00
Prima
Coanrmano [PV - - - UITIN o S
Supervisien aer
Sl aa | anar - p a w0 .-
Produceion
Tanaues de GLR | ASSASNeS | Exposicion a gases . s 1s ALTA 2s 4s0.00
Accidentes | Exposicion =
Diesel mayores liquidos inflamables e 2 12 ALTA 25 300.00
ooaomos [Expescena
compresor Aegidentes | Dol 2 . 2 12 ALTA 25 s00.00
i presion

ANEXO 15: NTP-330 Monitoreo de produccién, Mantenimiento preventivo y correctivo.

Fuente: El autor.

Corrediny adoptar medidas
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ANEXO 16: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Atencién al cliente).

". IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330
Rutinaria
PUESTO DE N° (R) No TIPO DE
PROCESO SUBPROCESO ACTIVIDAD A PELIGROS RIESGOS ND NE NC NIVEL DE
TRABAJO Expuestos Rutinaria RIESGOS
p s 1062.0)| @321)| NP |PROBABILIDAD| )00 06 10) NR | TN SIGNIFICADO
Mejorar si es posible.
Rayos UV Fisico Radiaciones ionizantes 2 3 6 MEDIA 10 60,00 . §erla co_nvenlen!_el
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Desplazamiento en Mejorar si es posible.
Vehiculos de . Seria conveniente
transporte Mecéanico \ral\nsporte Ft‘.errestre, 2 3 6 MEDIA 10 60,00 justificar la intervencion y
aéreo, acuético) su rentabilidad
. . Mejorar si es posible.
. Agentes biol6gicos n
Contagio de COVID Biolégico (microorganismos, 2 3 6 MEDIA 10 60,00 . .Serla cf{nvenlemﬁ
19 hongos, pardsitos) justificar la intervenciony
GESTIONDE | GESTION DE R ' st izl |
Vendedores 4 Atencion al cliente R
VENTAS VENTAS Uso d talla d Mejorar si es posible.
Monitor de P sode pa.n? ade Seria conveniente
computadora Ergonémico visualizacion de datos 2 2 4 10 40,00 justificar la intervencion y
P (PVDS)
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
" . " Trato de clientes y Seria conveniente
Clientes Psicosocial usuarios 2 3 6 MEDIA 10 60,00 justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
" . . . . Seria conveniente
Delincuentes Psicosocial Amenaza delincuencial 2 3 6 MEDIA 10 60,00 justificar la intervencion y
su rentabilidad

ANEXO 16: NTP-330 Atencion al cliente.
Fuente: El autor.
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ANEXO 17: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Gestion Tributaria y de contabilidad).

(@

Sonartesc

IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330

NIVEL DE

INTERVENCION SIGNIFICADO

Mejorar si es posible.

Seria conveniente

justificar la intervencion y
su rentabilidad

Mejorar si es posible.

Seria conveniente

justificar la intervencion y
su rentabilidad

Mejorar si es posible.

Seria conveniente

justificar la intervencion y
su rentabilidad

Rutinaria
PUESTO DE N° (R)/ No TIPO DE
PROCESO SUBPROCESO ACTIVIDAD A PELIGROS RIESGOS ND NE NC
TRABAJO Expuestos Rutinaria RIESGOS NP PROBABILIDAD NR
P (NR) (10,6,2,0) | (4,3.2,1) (100,60,25,10)
. Agentes biol6gicos
fgmag"’ de COVID- | ginisgico (microorganismos, 2 3 6 MEDIA 10 60,00
hongos, paréasitos)
Posicion forzada (de pie,
Puesto de trabajo Ergonémico sentada, encorvada, 2 4 8 MEDIA 10 80,00
GESTION GESTION contad . Gestion Tributaria y de R acostada)
CONTABLE CONTABLE onadora Contabilidad
Monitor de Uso de pantalla de
computadora Ergonémico | visualizacién de datos 2 3 6 MEDIA 10 60,00
P! (PVDS)
Puesto de trabajo Psicosociales | Alta responsabilidad 2 3 6 MEDIA 10 60,00

Mejorar si es posible.

Seria conveniente

justificar la intervencién y
su rentabilidad

ANEXO 17: NTP-330 Gestion Tributaria y de contabilidad.

Fuente: El autor.
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ANEXO 18: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Apoyo Contable).

(@

Sowantoue

IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330

ANEXO 18: NTP-330 Apoyo Contable.

Fuente: El autor.

Rutinaria
PUESTO DE N° (R) No TIPO DE
PROCESO SUBPROCESO TRABAJO Expuestos ACTIVIDAD Rutinaria PELIGROS RIESGOS RIESGOS ND NE NP PROBABILIDAD NC NR
(NR) (10,6,2,0) | (4,3,2,1) (100,60,25,10)
Ambi em.e, de Fisicos Temperatura elevada 2 2 4
produccién de globos
Maqulna.rlas de Fisicos Ruido 2 2 4
produccion de globo
Gavetas vacias o con
globos, baldes, Mecanico Obstaculos en el piso 2 2 4
tanques, mangueras
Mecanismo de " :
transporte de gavetas |Mecanico Cireulacién de v.ehlculo en 2 2 4
el area de trabajo
y tanques
" Caida de objetos por
Caja; con producto Mecéanico derrumbamiento o 2 2 4
terminado o
desprendimiento
Tanques de emulsién . Exposicién a emulsiones,
de latex Quimico solventes 2 2 4
GESTION GESTION iol6ai
. . . Agentes biolégicos
ADMINISTRATIVA/| ADMINISTRATIV|  Asistente N Apoyo Contable R fgmaglo de COVID- 1 gini6dico (microorganismos, P 3 6 MEDIA 10 60,00
GESTION Al GESTION Contable hongos, parésitos)
CONTABLE CONTABLE
Posicion forzada (de pie,
Puesto de trabajo Ergonémico sentada, encorvada, 2 4 8 MEDIA 10 80,00
acostada)
Monitor de Uso de pantalla de
tad Ergonémico visualizacion de datos 2 4 8 MEDIA 10 80,00
computadora (PVDS)
Clientes Psicosacial | TTat0 de clientes y 2 3 6 MEDIA 10 60,00
Tanques de GLP Accidentes Exposu:mn a gases > P 4 25
mayores inflamables
Diesel Accidentes .Exposmlﬁn aliquidos 2 P 4 25
mayores inflamables
Compresor Accidentes Expx?slclén a recipientes a 2 2 4 25 100,00
mayores presion

INTERVENCION

SIGNIFICADO

Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencién y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencién y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabi
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencién y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencién y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencién y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
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ANEXO 19: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Gestion Administrativa y de Talento Humano).

NIVEL DE

INTERVENCION SIGNIFICADO

Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Corregir y adoptar
medidas de control
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad

Corregiry adoptar
medidas de control

Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad

Corregiry adoptar
meaiaas ae conuror

ANEXO 19: NTP 330 Gestién Administrativa y de Talento Humano.

Fuente: El autor.

( ". IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330
Rutinaria
PUESTO DE N° (R) No TIPO DE
PROCESO SUBPROCESO ACTIVIDAD i i PELIGROS RIESGOS ND NE NC
Expuestos Rutinaria
TRABAJO p R RIESGOS 10,6,2,0) | 4,3.2.1) NP PROBABILIDAD (100,60,25,10) NR
Ambiente de -
produccién de globos Fisicos Temperatura elevada 2 2 4
Maquinarias de o .
produccion de globo Fisicos Ruido 2 3 6
Gavetas vacias o con
globos, baldes, Mecanico Obstaculos en el piso 2 2 4
tanques, mangueras
Area de produccién
donde se acumula Mecanico Piso resbaladizo 2 2 4
GESTION GESTION agua.
ADgElglflgmA-g;A/ AD(’;AEH;EET\‘A.IE;IgA/ Jefe de 1 Gestion Administrativa R
TALENTO TALENTO Operaciones y de Talento Humano Baldes, gavetas Mecanico &:ﬂaj:c?g:‘ems en P P 4
HUMANO HUMANO P
Tanques de inmersion Mecanico Superﬁcles materiales P P 4
de globos calientes
Mecanismo de Circulacién d hicul
transporte de gavetas |Mecanico ireulacion de veniculo en 2 2 4
el area de trabajo
y tanques
Tanques de emulsién Quimico Exposicion a emulsiones, 2 2 4
de latex solventes
. Agentes biolégicos
‘fg”’ag"’ de COVID- |gjgiagico (microorganismos, 2 3 6 MEDIA 10 60,00
hongos, parésitos)
R L. Posicion forzada (de pie,
Area de produceion, e on6mico | sentada, encorvada, 2 4 8 MEDIA 25 200,00
oficina acostada)
Monitor d Uso de pantalla de
co‘::' St’a d?)ra Ergondmico  |visualizacion de datos 2 4 8 MEDIA 10 80,00
P (PVDS)
GESTION GESTION bajo Admini N . ial I bilidad
ADMINISTRATIVA/| ADMINISTRATIVA/! ) . ) Trabajo Administrativo |Psicosocial Alta responsabilida 2 4 8 MEDIA 25
GESTION DE GESTION DE Jefe de Gestion Administrativa R - - - Trato de clientes y
TALENTO TALENTO Operaciones y de Talento Humano Clientes Psicosocial usuarios 2 4 8 MEDIA 25
HUMANO HUMANO
Accidentes Exposicion a gases
Tanques de GLP mayores inflamables 2 2 4 25 100,00
. Accidentes Exposicion a liquidos
Diesel mayores inflamables 2 2 4 25 100,00
Accidentes Exposicion a recipientes a
Compresor mayores presion 2 2 4 25 100,00

Corregiry adoptar
medidas de control
Mejorar si es posipie.
Seria conveniente
justificar la intervencién y
su renLapIuay
Viejorar Si €5 posiDie.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
Su rentanioaa
Viejorar SI €s posinie.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
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ANEXO 20: Identificacion y evaluacion de riesgos NTP-330 (Gestion de Seguridad y Salud Ocupacional).

PROBABILIDAD

25

". IDENTIFICACION Y EVALUACION DE RIESGOS-NTP 330
Rutinaria
PUESTO DE N° (R No TIPO DE
PROCESO SUBPROCESO TRABAJO Expuestos ACTIVIDAD Rutinaria | PELIGROS RIESGOS RIESGOS ND NE NP
(NR) (10,6,2,0) | (4,3,2,1)
Ambiente de .
produccion de globos Fisicos Temperatura elevada 2 2 4
Maquinarias de o .
produccion de globo Fisicos Ruido 2 2 4
Gavetas vacias o con
globos, baldes, Mecanico Obstaculos en el piso 2 2 4
Asesor tanques, mangueras
GESTION DE GESTION DE Ex(ern.o de . Area de producci6n
TALENTO SEGURIDAD Y Seguridad 2 Seguridad y Salud NR dond f Mecani pi baladi > 5 4
TALENTO SALUD Ocupacionaly Ocupacional onde se acumula ecanico iso resbaladizo
OCUPACIONAL Médico agua.
Ocupacional
. Caida de objetos en
Baldes, gavetas Mecanico manipulacion 2 2 4
Tanques de inmersién . Superficies materiales
de globos Mecanico calientes 2 2 4
Mecanismo de Circulacion de vehiculo en
transporte de gavetas |Mecanico X N 2 2 4
el area de trabajo
y tanques
Tanques de emulsion . Exposicion a emulsiones,
de latex Quimico solventes 2 2 4
Contagio de COVID- Ag‘emes bm.IOQ'COS
1o (microor 2 3 6
hongos, parasitos)
R i Posicién forzada (de pie,
A;e?nde produccién, Ergondémico sentada, encorvada, 2 2 4
Asesor oficina acostada)
- GESTION DE Externo de
GESTION DE SEGURIDADY | Seguridad Seguridad y Salud Monitor de . Uso de pantalla de
TALENTO . h NR Ergondmico visualizacién de datos 2 2 4
HUMANO SALUD Ocupac!onaly Ocupacional computadora (PVDS)
OCUPACIONAL Médico
Ocupacional
Accidentes Exposicion a gases
Tanques de GLP mayores inflamables 2 2 4
" Accidentes Exposicion a liquidos
Diesel mayores inflamables 2 2 4
Accidentes Exposicion a recipientes a
Compresor mayores presion 2 2 4

ANEXO 20: NTP-330 Gestion de Seguridad y Salud Ocupacional.

Fuente: El autor.

(100,60,25,10)

NR

100,00

NIVEL DE
INTERVENCION

SIGNIFICADO

Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y

su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentaiaad
Mejorar si es posible.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentabilidad
M€jorar Si s posiDie.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
sU rentapinuag
M€jorar S s posiDie.
Seria conveniente
justificar la intervencion y
su rentapiaad
Mejorar si es posible.
Serfa conveniente
justificar la intervencion y
su rentapinaad
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ANEXO 21: Evaluacién de Riesgos mecanicos- William Fine (Dosificacion Quimica).

(@
Eouato

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacién de Peligros

Estimaci6n delriesgo

Evaluacién del riesgo

Rutinario o Total de N® de Medidas de control Clasificacion
Proceso Subproceso Puesto de Trabajo Actividades no rutinario ‘ Trabajodores Peligros Riesgos asociados ? E
Trabajodores existentes (colores)
(RINR) expuestos
Gavetas vacias o
lobos, :
con globos Obstaculos en el piso - 7 1 10 70 BAJA
baldes, tanques,
mangueras
Area de
produccion donde Piso resbaladizo - 10 4 10 400 MEDIO
se acumula agua.
Superficle Superficies materiales
horizontal de P - 4 4 6 96 BAJA
calientes
horno.
Maquinarias de [ oL ) a
produccion de aquinaria con riesgo de - 4 6 6 144 BAJA
atrapamiento
globo
Estructuras Chogques o golpes contra
horizontales en el ques o golpes - 7 a 10 280 BAJA
objetos inmoviles
piso.
GESTION DE GESTION DE
Dosificador Dosificacién Quimica R 24 1 ; ,
OPERACIONES PRODUCCION Q Caida de objetos por
Mixer derrumbamiento o - 4 4 6 96 BAJA
desprendimiento
Mecanismo de | oo
transporte de ireulacion de vehiculo - 1 4 6 24 BAJA
en el area de trabajo
gavetas y tanques
Escaleras hacia
area de tanques | Trabajo a distinto nivel - 10 6 6 360 MEDIO
de latex de color
Zona de tanques
de latex de color Trabajo en altura - 7 6 10 420 MEDIO
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EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Evaluacion de prorizacion

Evaluacién de inversion

Clasificacion
(colores)

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

OP (escala Costo total % de correccién
fiorizacion) de la medida cc de la medida GC

P! de control control
9 $0,00 05 75% 2
6 $50,00 05 75% 2
9 $40,00 05 50% 3
9 $24,00 0,5 50% 3
9 $0,00 05 75% 2
9 $22,00 05 75% 2
9 $85,00 0,5 75% 2
6 $350,00 1 75% 2
6 $1.200,00 3 75% 2

$1.771,00

Justificacion de la
inversién (si/no)

FUENTE MEDIO RECEPTOR
N/A Orden y limpieza en area de quimica. N/A
Limpieza de derrames de dosificacién .

N/A quimica constantemente. Dotarde zapatos de seguridad.
N/A Implemgnw sgnalenca de peligro N/A

superficies calientes.
N/A Implementar_sehalenca de pehgro maquina N/A

con riesgo de atrapamiento.
N/A Eliminar estructura de separacion de area N/A
de lavado.
Realizar inspecciones periédicas al .

N/A sistema de polea simple del mixer. Dotar de casco de seguridad.

Establecer un sitio especifico en cada
N/A &rea para ubicar a los mecanismos de N/A

transporte.

Adecuar la escaleras metalicas verticales
N/A hacia el area de tanques de latex de color| Capacitacién de uso correcto de

con pasamanos y/o aros de protecciéon escalera fija vertical.
contra caidas.
Implementar un sistema de polipasto o
tecle para subir baldes con quimicos al
area de tanques de latex de color.
Implementar tanque pulmén para Capacitar en Trabajos en alturas.

N/A trasportar colorantes al area de tanques | Dotar de arnes para Trabajos en

de latex de color.
Culminar de completar la barandilla de

de latex de color.

proteccién metalica en el area de tanques

altura.

ANEXO 21: William Fine- Dosificacién Quimica.
Fuente: El autor.
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ANEXO 22: Evaluacién de Riesgos mecénicos- William Fine (Desmoldado de globos)

(@
Senate

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacion de Peligros

Estimacion del riesgo

Evaluacion del riesgo

Rutinario o Total de N° de Medidas de control Clasificacion
Proceso Subproceso Puesto de Trabajo Actividades no rutinario N Trabajodores Peligros Riesgos asociados .
Trabajodores existentes (colores)
(R/NR) expuestos
Gavetas con
lobt tensio
910608, EXENSION | opstaculos en el piso - 7 1 10 70 BAJA
de cables de
electricidad
Grada del area del Ch.oque.s o gol.pes contra ~ 10 4 10 400 MEDIO
desmoldado objetos inmoviles
Grada del area del . - .
Trabajo a distinto nivel - 10 4 10 400 MEDIO
desmoldado
4 4 " Bateria con Caida de objetos por
GESTION DE GESTION DE Operarios de .

OPERACIONES | PRODUCCION Produccion | PeSTmoldado de globos R 24 12 moldes de globo, | derrumbamiento o - 10 4 10 400 MEDIO
moldes desprendimiento
Bateria con Superficies materiales
moldes de globo, P - 7 4 10 280 BAJA

calientes

moldes
Mecanismo de
transporte de Clrcul‘acmn de vehllculo R 1 4 6 24 BAJA
gavetas, de enel &rea de trabajo
tanques.
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EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Evaluacion de prorizacion

Evaluacién de inversién

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

P Costo total % de correccion W
Clasificacion | OP (escala N . Justificacion de la
(colores) | priorizacion) de la medida cc de la medida GC inversion (sino) FUENTE MEDIO RECEPTOR
de control control
$0,00 05 75% 2 NA Orden y limpieza en cada de desmoldado N/A
de globos.
3 100% 1 800,00 o _
Disefiar e implementar un mecanismo que
$1.800,00 sustituya el Trabajo de desmoldar globo N/A N/A
de manera manual a automatica
3 100% 1 133,33
Realizar mantenimiento preventivo en Realizar rotacion de Trabajadore
$300,00 1 100% 1 400,00 mégquinaria sector de bateria de moldes N/A cada 3 horas en desmoldado y
de globos. control de calidad.
Dotar de guantes pupo para el
$125,00 1 75% 2 140,00 N/A N/A desmoldado de globos.
Establecer un sitio especifico en cada
$0,00 05 75% 2 24 N/A 4rea para ubicar a los mecanismos de N/A
transporte.
$2.225,00
ANEXO 22: William Fine- Desmoldado de globos.

Fuente: El autor.
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ANEXO 23: Evaluaciéon de Riesgos mecénicos- William Fine (Lavado de globos).

(@
Senater

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacion de Peligros

Estimacion del riesgo

Evaluacion del riesgo

Rutinario 0 Totalde N° de Medidas de control Clasificacion
Proceso Subproceso | Puesto de Trabajo Actividades no rutinario N Trabajodores Peligros Riesgos asociados 3
Trabajodores existentes (colores)
(RINR) expuestos
Mecanismo de
transporte de CITCU|(:iCIOn de vehl_culo ) 4 6 24 BAJA
gavetas, de en el &rea de trabajo
tanques.
Piso areade
lavado (agua + | pig, reshaladizo - 4 10 160 BAJA
emulsién de
silicona)
GESTION DE GESTION QE OperariosAqe Lavado de globos R 24 12
OPERACIONES PRODUCCION Produccién ESFTUCIUVH )
horizontal de} piso Obstaculos en el piso - 6 10 420 MEDIO
que separa area
de lavado.
Estructura
horizontal en el Ch9que§ ° goIPes contra - 4 10 280 BAJA
N objetos inmoviles
piso
Caida de objetos por
Tapa de Lavadora, derrumbamiento o - 4 10 280 BAJA
lanfort. -
desprendimiento

113




EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

(@
il

Evaluacion de prorizacién Evaluacion de inversion MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
- ! Costo total % de correccion| L
Clasificacion | OP (€scala | o weiiga | cc | dela medida ce Justficacion de la FUENTE MEDIO RECEPTOR
(colores) | priorizacion) inversion (si/no)
de control control
9 $0,00 0,5 75% 2 N/A Ordeny Limpieza en el &rea de lavado. N/A
9 $420,00 1 75% 2 N/A Dotar de zapatos de seguridad.
Eliminar estructura de separacion de area
de lavado y secado y adecuar canales de
6 $325,00 1 75% 2 N/A drenaje del agua que produce la lavadora N/A
de globos.
9 $0,00 05 50% 3 N/A N/A
Reali imient nti
9 $0,00 05 75% 2 280,00 ealizar manienimento preventvo y NIA NIA
correctivo a la lavadora de globos.
$745,00

ANEXO 23: William Fine- Lavado de globos.

Fuente: El autor.
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ANEXO 24:

Evaluacion de Riesgos mecanicos- William Fine (Secado de globos).

(@
Seananters

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacién de Peligros

Estimacion del riesgo

Evaluacion del riesgo

calientes

Rutinario o Total de N° de Medidas de control Clasificacion
Proceso Subproceso | Puesto de Trabajo Actividades no rutinario ) Trabajodores Peligros Riesgos asociados )
Trabajodores existentes (colores)
(RINR) expuestos
Gavetas,
extension de
xiens! Obstaculos en el piso 7 10 70 BAJA
cables de
electricidad
Columnas de
ruch Choques o golpes contra 7 10 280 BATA
es ruc uras objetos inmoviles
metalicas
Polea de - N
) ision d Maquinaria con riesgo de . 10 280 BATA
) ) ransmision de atrapamiento
GESTION DE GESTION DE Operarios de | secadora
OPERACIONES | PRODUCCION | Produccion | S°¢ado de globos R 2 12 :
Mecanismo de
transporte de Circulacion de vehiculo
gavetas, de en el area de Trabajo ! 6 24 BRI
tanques
Secadora Superficies materiales 10 10 400 MEDIO
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EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Evaluacion de prorizacién

Evaluacién de inversion

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

Clasificacion
(colores)

Sl |imin| o || o
de control control
9 $0,00 0,5 75% 2
9 $0,00 05 50% 3
9 $55,00 05 75% 2
9 $0,00 05 75% 2
6 $450,00 2 75% 2
$505,00

Justificacion de la

R I FUENTE MEDIO RECEPTOR
inversién (si/no)
N/A N/A
Eliminar estructura de separacion de area
de lavado y secado
N/A N/A
N/A Implementar una gug(qa de seguridad en N/A
la polea de transmision de la secadora
Establecer un sitio especifico en cada
N/A érea para ubicar a los mecanismos de N/A

transporte.

Realizar mantenimiento preventivo a la
secadora.

N/A

Dotar de guantes resistentes al
calory temperatura
Capacitacion en Trabajos en
caliente en la secadora.
Disefiar un procedimiento para el
uso de lasecadora.

ANEXO 24: William Fine- Secado de globos.
Fuente: El autor.
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ANEXO 25: Evaluacién de Riesgos mecénicos- William Fine (Control de calidad de globos).

(@

Souaton

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacion de Peligros

Estimaci6n del riesgo

Evaluacién del riesgo

Rutinario o Total de N° de Medidas de control Clasificacion
Proceso Subproceso Puesto de Trabajo Actividades no rutinario N Trabajodores Peligros Riesgos asociados By
Trabajodores existentes (colores)
(RINR) expuestos
Gavetas,
extension de .
cables de Obstaculos en el piso 1 10 70 BAJA
electricidad
GESTION DE GESTION DE Operarios de | Control de calidad de R 24 12 Filos de mesa de |Choques o golpes contra 4 10 280 BAJA
OPERACIONES PRODUCCION Produccion globos control de calidad. [objetos inmoviles
Mecanismo de
transporte de Circulacion de vehiculo 4 6 24 BAJA
gavetas, de en el area de Trabajo
tanques
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@

Senantuic

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Evaluacion de prorizacion

Evaluacion de inversion

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

— Costo total % de correccion S
TE (% trab Ep Clasificacion O.P (esgala de la medida|  CC de a medida ac ] .].USIIfIC.Z-l’CIOn vje la FUENTE MEDIO RECEPTOR
expuestos) (colores) | priorizacion) inversién (siino)
de control control
50% 3 210 |BAJA 9 $0,00 05 75% 2 70,00 sI NIA S;fiz%“mp'eza en eldrea de control de NIA
50% 3 840 |BAJA 9 $5000 | 05 50% 3 186,67 sI NIA Adecuar s flos de la mesa del drea de NIA
control de calidad de forma concava.
Establecer un sitio especifico en cada
50% 3 72 BAJA 9 $0,00 05 75% 2 24 Sl N/A area para ubicar a los mecanismos de N/A
transporte.
$50,00

ANEXO 25: William Fine- Control de Calidad de globos.

Fuente: El autor.
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ANEXO 26: Evaluacién de Riesgos mecénicos- William Fine (Inspeccién de maquina de produccién de globos).

(@

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacion de Peligros

Proceso

Subproceso

Puesto de Trabajo

Actividades

Rutinario o
no rutinario
(RINR)

Total de
Trabajodores

N° de
Trabajodores
expuestos

Peligros

Riesgos asociados

Medidas de control
existentes

GESTION DE
OPERACIONES

GESTION DE
PRODUCCION

Operarios de
Produccién

Inspeccion de
magquina de
produccién de globos

24

12

Gavetas,
extensién de
cables de
electricidad,
estructura de
separacion area
de lavado

Obstaculos en el piso

Estimacion del riesgo

10

Evaluacion del riesgo

Clasificacion
(colores)

BAJA

Columnas de
estructuras
metalicas

Chogques o golpes contra
objetos inmoviles

10

10

Tanques de acero
inoxidable,
estructuras
metalicas,
cadenas, bandas,
bateria de moldes
de globos, entre
otras.

atrapamiento

Maquinaria con riesgo de

10

10

Mecanismo de
transporte de
gavetas, tanques
de quimicos y/o
soluciones.

en el area de Trabajo

Circulacién de vehiculo

24

MEDIO

BAJA

Gavetas,
mangueras,
baldes,
herramientas,
entre otras

derrumbamiento o
desprendimiento

Caida de objetos por

BAJA

Cabina de secado,
tanques de
inmersion,
estructuras
metélicas, bateria
de moldes,
quemadores, entre
otras.

calientes

Superficies materiales

10

BAJA

Sector de Maquina
de produccion de
globo, acumula
agua

Piso resbaladizo

10

BAJA

Amoladora y
demas
herramienta para
cortes

cortantes y punzantes

Manejo de herramientas

10

10

MEDIO

Amoladora y
demas
herramienta para
cortes

Proyeccion de sélidos o
liquidos

10

BAJA

Cambio de
repuestos

Trabajos de

mantenimiento

10

10

MEDIO
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Clasifi " opP I Costo total % de correccion Justifi de I
asificacion | OP (eseala | yo 1y megida | cc de la medida ec ustificacion de fa FUENTE MEDIO RECEPTOR
(colores) priorizacion) inversion (si/no)
de control control

Ordeny limpieza en elperimetro de la

9 $0,00 0.5 75% 2 280,00 N/A méaquina de produccibn de globos. N/A
Implementar sefializacion en sitios
6 $0,00 0.5 50% 3 266,67 N/A estratégicos donde pueden ocurrir N/A
choques con objetos inméviles.
un plan de imient r en
2 $450,00 2 75% 2 150,25 preventivo para la maquina de produccion i de bandas, cad entre N/A
de globos. otras.

Establecer un sitio especifico en cada
9 $0,00 0,5 75% 2 24 N/A area para ubicar a los mecanismos de N/A

transporte.
9 $264,00 1 50% 3 56 N/A N/A Dotar de cascos de seguridad

Establecer procedimiento en
° $300,00 1 75% 2 140 N/A N/A trabajos en caliente.
Dotar de guantes para altas
temperaturas.
9 $0,00 0.5 75% 2 160,00 N/A N/A Dotar de zapatos de seguridad|
6 $650,00 1 50% 3 133,33 Capactar en uso de las
herramientas.
N/A
Renovar las herramientas obsoletas.
9 $500,00 2 50% 3 26,67 N/A
Capacitar al personal operativo
6 $650,00 2 75% 2 100,00 N/A trabajos especificos de
mantenimiento.
$2.814,00

ANEXO 26: William Fine- Inspeccién de maquina de produccion de globos.

Fuente: El autor.
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ANEXO 27: Evaluaciéon de Riesgos mecanicos- William Fine (Descarga de materia prima >100kg).

(@
Senaton

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacién de Peligros

Estimacion del riesgo

Evaluacion del riesgo

Rutinario o N° de . I
Total M | lasifi
Proceso Subproceso Puesto de Trabajo Actividades no rutinario Ot.a de Trabajodores Peligros Riesgos asociados ed Idaé de contro Clasificacion
Trabajodores existentes (colores)
(RINR) expuestos
- . Apoyo de 4
. Caida de objetos por 5
Tablén y materia 5 Trabajodores para
prima>100kg dde;;u ':;:adimr:]ei;soo descarga de 10 6 360 BIEBIC
P MP>100kg
Vagén delcamién | Trabajo adistinto nivel - 7 1 14 BAJA
GESTION DE GESTION DE Operarios de Descarga de materia NR 21 4 Coche de . » )
OPERACIONES PRODUCCION Produccién prima >100kg transporte de | Cireulacion de vehiculo - 7 1 14 BAJA
enelarea de Trabajo
tanques de latex
Materia prima
ubicada en zona Obstaculos en el piso - 7 1 14 BAJA
de descarga
Piso Piso irregular/ resbaladizo - 7 1 14 BAJA
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EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE
Evaluacion de prorizacion Evaluacion de inversion MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
T Costo total % de correccion e
Clasificacion | OP (€seala | o\ nogija | cC | de la medida GC Justiicaci6n de |a FUENTE MEDIO RECEPTOR
(colores) | priorizacion) inversién (si/no)
de control control
6 Realizar capacitaciones sobre los
ol @ icio d a riesgos asociados a las
mp emend r;n servu:|0| € ”1‘0'? cargas actividades de descarga de
$650,00 2 100% 1 N/A gue pueda descargar fa materia prima materia prima >100kg.
desde el vagén del camion hasta la zona -
de descarga de M.P Implementar un prooedlmlepto de
. descarga de materia prima

9 >100kg.

9 $90,00 05 100% 1 NA IAdquirir nuevo coche para el transporte de NA
tanques de latex.

9 $0,00 05 100% 1 N/A Ordeny limpieza en zona de descarga. N/A
/Adecuar una ranfla en el pasillo para

9 $95,00 0,5 100% 1 N/A transportar la materia prima hacia la N/A
bodega de M.P.

$835,00

ANEXO 27: William Fine- Descarga de materia prima >100kg.

Fuente: El autor.
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ANEXO 28: Evaluacion de Riesgos mecénicos- William Fine (Estampado de globos).

(@
Senantonc

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacion de Peligros

Estimacion del riesgo

Evaluacion del riesgo

Rutinario 0 | 1500 e N° de Medidas de control Clasificacion
Proceso Subproceso Puesto de Trabajo Actividades no rutinario N Trabajodores Peligros Riesgos asociados s
Trabajodores existentes (colores)
(R/NR) expuestos
Gavetas, cajas Obstaculos en el piso - 7 4 10 280 BAJA
Columnas de Choques o golpes contra
estructuras 'oques o golp - 7 4 10 280 BAJA
o0 objetos inmoviles
metélicas
GESTION DE GESTION DE Estampadores | Estampado de globos R 24 4 Pist

OPERACIONES | PRODUCCION P P 9 istones y
estructuras
metalicas de Magquinaria con riesgo de
estampadora, atrapamiento - 7 6 10 420 IO
disco para
sostener el inflado
Ajuste de piezas .
yloCambio de Trabajos de - 10 4 6 240 BAJA

mantenimiento

repuestos

123




EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

(@
Sewato

Evaluacion de prorizacion Evaluacion de inversion MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
o )
Clasificacion O Gecela di?:‘rc:u;z'izla cc /ﬁd‘iel:‘:;:;z':” GC Justificacion de la FUENTE MEDIO RECEPTOR
(colores) priorizacion) inversion (si/no) u
de control control
Orden y limpieza en el area de
9 $0,00 0,5 75% 2 N/A estampado. N/A
9 $528,00 2 50% 3 NIA Reubicar estampadoras tomando en Dotar de casco y zapatos de
" cuenta la movilizacion de los trabajadores. seguridad.
Implementar un plan de Mantenimiento Implementar resguardos protectores en
6 $230,00 1 50% 3 preventivo para la maquinas . N/A
mecanismos de cadenas.
estampadora.
Capacitar al personal operativo en
9 $50,00 0,5 50% 3 N/A Renovar herramientas obsoletas. trabajos especificos de
mantenimiento.
$808,00

ANEXO 28: William Fine- Estampado de globos.

Fuente: El autor.
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ANEXO 29: Evaluacién de Riesgos mecénicos- William Fine (Serigrafia).

(@

Sonantoc

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacion de Peligros

Estimacion del riesgo

Evaluacion del riesgo

Rutinario o N° de . L
Proceso Subproceso | Puesto de Trabajo Actividades no rutinario TOt.aI de Trabajodores Peligros Riesgos asociados Med|da's de control E Clasificacion
Trabajodores existentes (colores)
(RINR) expuestos
Bisturi Manejo de materiales 1 6 22 BAJA
cortantes
GESTION DE GESTION DE S . Choques o golpes contra

OPERACIONES | PRODUCCION | Estampador Serigrafia NR 24 ! Areaderevelado | p.otos inmoviles 4 10 280 AR
Cuadros de malla | Caida de objetos por
de serigrafia, demumbamiento o 1 6 24 BAJA
quimicos desprendimiento
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(Q EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Sonentoc

Evaluacion de prorizacion Evaluacion de inversion MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
P Costo total % de correccién I
TE(EBED FP Clasificacion | - OP (escala | 4"\ voiga | cc | de la medida GC J Justificacién de la FUENTE MEDIO RECEPTOR
expuestos) (colores) | priorizacion) inversion (si/no)
de control control
Implementar un procedimiento de
0 0
4% 1 42 BAJA 9 $0,00 05 30% 4 21 Sl N/A N/A serigrafia.
Reubicar el &rea de serigrafia fuera del
4% 3 840 BAJA 9 $300,00 1 50% 3 93,33 Sl N/A area de almacenamiento de materia N/A
prima.
4% 1 24 BAJA 9 $0,00 05 75% 2 24 Sl N/A Orden y limpieza en el area de serigrafia. N/A
$300,00

ANEXO 29: William Fine- Serigrafia.

Fuente: El autor.
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ANEXO 30: Evaluacién de Riesgos mecénicos- William Fine (Empacado de globos).

(@
Senarteons

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacion de Peligros

Estimacion del riesgo

Evaluacion del riesgo

Rutinario o Total de N° de Medidas de control Clasificacion
Proceso Subproceso Puesto de Trabajo Actividades no rutinario Trabajodores Trabajodores Peligros Riesgos asociados existentes (colores)
(R/NR) expuestos

Gavetas, cajas,

extension de . .

cables de Obstaculos en el piso - 4 10 280 BAJA

electricidad

Mesas de trabajo

en area de Chogues o golpes contra - 4 10 280 BAJA
objetos inmoviles

empacado.

. . Caida de objetos por
GESTION DE GESTION DE . :
OPERACIONES PRODUCCION Empacador Empacado de globos R 24 6 Cajas derru mba.mlfento [} - 4 10 280 BAJA

desprendimiento
Superficies materiales

Selladora g - 1 10 40 BAJA
calientes

Coches tipo Clrculjcxcnﬁn de vehrc_ulo R 1 10 70 BAJA

supermercado enel area de Trabajo
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EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Evaluacion de prorizacion Evaluacion de inversion MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
P Costo total % de correccion I
Clasificacion | OP (escala y ) Justificacién de la
FP (colores) (e e delamedida| cC de la medida GC inversion (si/no) FUENTE MEDIO RECEPTOR
de control control
25% 2 560 9 $0,00 05 75% 2 N/A Orden y limpieza en el &rea de empacado. N/A
Adecuar los filos de mesas del &rea de
0/ )0/
25% 2 560 9 $115,00 1 50% 3 N/A empague de forma concava. N/A
25% 2 560 9 $171,00 1 75% 2 N/A Ordeny limpieza en el &rea de empacado. Dotarde zapatosy casco de
seguridad
Determinar un procedimiento para
25% 2 80 9 $0,00 05 50% 3 N/A N/A el empaque de producto
terminado.
Establecer un sitio especifico en cada
25% 2 140 9 $0,00 0,5 75% 2 N/A area para ubicar a los mecanismos de N/A
transporte.
$286,00

ANEXO 30: William Fine- Empacado de globos.
Fuente: El autor.
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ANEXO 31: Evaluacion de Riesgos mecanicos- William Fine (Empaquetado, codificado, Almacenamiento y despacho de producto terminado).

(%@
Senates

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Analisis del proceso

Identificacion de Peligros

Estimacion del riesgo

Evaluacién del riesgo

Rutinario o Total de N° de Medidas de control Clasificacion
Proceso Subproceso Puesto de Trabajo Actividades no rutinario . Trabajodores Peligros Riesgos asociados B
Trabajodores existentes (colores)
(R/INR) expuestos
Gavetas, cajas de
rén, ext 0 . .
carton, extension Obstéaculos en el piso - 7 4 10 280 BAJA
de cables de
electricidad
Area de bodega | CNPdues o golpes contra - 7 4 10 280 BAJA
objetos inmoviles
Cajas con Caida de objetos por
producto derrumbamiento o - 10 4 10 400 MEDIO
terminado desprendimiento
Empaquetado,
. . codificado,
GESTION DE GESTION DE Bodeguero Almacenamiento R 24 1
OPERACIONES PRODUCCION 9 d ho d d y‘ de Circul de vehiculo
espacho de producto transporte de en ol drea de Trabajo - 7 4 10 280 BAJA
terminado gavetas
Superficie tipo
Mesa a lado de
| d . - .

escalera azona de Trabajo a distinto nivel - 7 4 10 280 BAJA
tolvas, zona de
apilamiento
horizontal de P.T
Zona de tolvas y
zona de
apilamiento .
vertical de cajas Trabajo en altura - 10 6 6 360 MEDIO
de producto
terminado.
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@
Senaaten

EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOLOGIA WILLIAM FINE

Evaluacién de prorizacion

Clasificacion
(colores)

Evaluacién de inversion MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
Costo total % de correccion .
oP(eseald | 1 regiva | cc de la medida GC Justificacion de la FUENTE MEDIO RECEPTOR
priorizacion) inversion (si/no)
de control control
9 $0,00 05 75% 2 N/A Ordeny limpieza en la bodega. N/A
9 $75,00 05 50% 3 N/A Delimitar y sefialar el piso en el area de la NIA
bodega
6 $112,00 1 75% 2 NIA Adquirir cintas para amarre y sujecion Dotar de casco y zapatos de
entre estanterias y cartones. seguridad.
Establecer un sitio especifico en cada
9 $0,00 0,5 50% 3 N/A area para ubicar a los mecanismos de N/A
transporte.
9 $50,00 05 75% 2 N/A Instalar barandilla en area de mesa bajo N/A
zona de tolvas.
. Adquirir arnés de seguridad.
Implementar una escalera mévil con
6 $470,00 2 75% 2 N/A P Capacitacion en trabajo en
plataforma
alturas.
$707,00

ANEXO 31: William Fine- Empaquetado, codificado, Almacenamiento y despacho de producto terminado.

Fuente: El autor.
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ANEXO 32: Evaluacién de Riesgos mecanicos- William Fine (Monitoreo de produccion; Mantenimiento preventivo y correctivo).

Cd EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOL OGIA WILLIAM FINE
Analisie del proceso Wdentiticacion de Peliaros Cotimacion delricsao Evaluacion del ricsgo
Rutinario o Total de N° de Medidas de control Clasificacion
Proceso Subproceso | Puesto de Trabajo|  Actividades no rutmario Trabapdores Petiaros Riesgos asociados e
Trabajodores existentes (colores)
RN expuissios
Gaveras vacias o
con globos
comgiobos.  |obstaculos on elpiso E , B 10 280 BAIA
mangueras
Columnas do
cn ! .
cotructuras Choques o golpes conwra E 10 B 10 400 mEDIO
etancas
Area de
produceion donde |Piso resbaladizo E ’ B 10 280 BAIA
Se acamula agua
Maquinarias de |, .
Maquinaries o aquinaria con riesgo de ) o . o son
atrapamieni
pthrss
Caida de objotos on
Baes, gaveras | S92 de obie - B a B 168 BAsA
Caida de objetos por
Partes de derrumbamionto . 10 s 10 so1
quinari desprendimiento
Monitoreo de
sestonoe | SERUCNSE, | coordinadorae | PIROVEEON, " 24 3 e Superficies materiales
i inmeraign de . 10 s 10 so1
OPERACIONES MANTENIMIENTO Produccio preventivo y globos calientes

correctivo

Mecanismo de B
transporte de Circulacion de vehiculo R N a . 2a CATA

enelareade Trabajo
gavetas y tanques

Amoladora y
mas nejo de herramientas

herramienta para |cortantesy punzantes

cortes

- 10 6 3 360 MEDIO

Ajuste de piezas [

y/oCambio de mantemimie nto - 10 6 3 360 MEDIO
repuestos

Trabajos en Proyeccion de sélidos o

soldadura liquidos - 10 6 6 360 MEDIO

Escaleras hacia
area de tanques |Trabajo a distinto nivel - 10 6 6 360 MEDIO
de emulsion

Zona detanques

de latex de color | '"APaI0 enalura - v 6 10 420 MEDIO
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EVALUACION DE RIESGOS MECANICOS- METODOL OGIA WILLIAM FINE

Evaluacién de prorizacion

Evaluacién de inversién

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

Clasificacion| OP (escala | COSt© total % de correccion
ot de la medida & de la medida Gc
(colores) priorizacion)
de control control

° $0.00 0.5 75% 2 280,00
3 $0.00 0.5 50% 3 266,67
° $35.00 0.5 75% 2 280,00
3 $1.100,00 3 1009% 1 200,33
° $0,00 1 509% 3 s6
3 $22,00 3 100% 1 200,33
E3 $250,00 0.5 75% 2 601
° $0.00 0.5 75% 2 24
6 $210,00 1 75% 2 180,00
6 $350,00 1 75% 2 180
3 $750,00 2 75% 2 90
3 $0.00 0.5 75% 2 360,00
6 $250,00 1 75% 2 210,00

$2.967,00

Justificacion de la

B : FUENTE MEDIO RECEPTOR
inversion (si/mo)
N/A N/A
Ordeny limpieza en el area de .
N/A N/A
N/A N/A Dotar de zapatos de seguridad.
9 pr en
de bandas, entre
NIA v Realizar ca;;acnac.on referente a
Implementar sefaleticas de riesgo de riesgos de atrapamientos.
atrapamiento en sitios estratégicos.
N/A Orden y limpieza en el area de produccion N/A
un plan de 9 en
integral a todas las maquinas delarea de de bandas, entre  [Dotar de cascos de seguridad.

produccion

otras

Implementar sefialetica de peligro

Establecer procedimiento en
Trabajos en caliente.

produccion.

N/A superficies calientes en sitios
Dotar de guantes resistentes al
estratégicos.
calor
Establecer un sitio especifico en cada
N/A area para ubicar a los mecanismos de N/A
transporte.
/A Renovar laamoladora y utilizar los discos botar de guantes anti-corte
dependiendo del Trabajo. ou - .
Capacitacion en elaboracion de
integral a todas las maquinas delarea de N/A P

plan de mantenimiento.

Adquirir nueva soldadora ya que cumplic

Adquirir equipo completo de EPP,
para Trabajos en soldadura.

subir baldes con quimicos al area de
tanques de latex de color. Implementar
tanque pulmén para trasportar colorantes
alarea de tanques de latex de color.

N/A ora ol
con su vida atil. Brindar capacitacion externa en
trabajos de soldadura.
Adecuar la escaleras metalicas verticales
hacia el area de tanques de latex de color:
N/A a N/A
con y/o aros de
contra caidas
Culminar de completar la barandilla de
proteccion metalica en el area de tanques
de latex de color. . .
Implementar e polinaste o tecle para | CAPAcitar en Trabajos en alwras,
N/A ° polp: P Dotar de arnes para Trabajos en

altura.

ANEXO 32: William Fine- Monitoreo de produccién; Mantenimiento preventivo y correctivo.

Fuente: El autor.
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ANEXO 33: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Dosificacion Quimica.

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

EVALUACION
DEL RIESGO-
FINE

ESCALA DE
PRIORIZACION-
FINE

PUESTO DE
TRABAJO

RIESGOS
ASOCIADOS

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS FECHA TENTATIVA

AIMPLEMENTAR

MEDIO DE
VERIFICACION

ACTIVIDAD PELIGRO RESPONSABLE INVERSION FRECUENCIA

MEDIO RECEPTOR

FUENTE |

Gavetas vacias o

con globos, Obstaculos en el piso BAJA 9 N/A Ordeny Ilmp!e{a enarea N/A Jefe de Operaciones $0,00 ene-21 Semanal Registro de vgrlfl(;aclon
baldes, tanques, de quimica. deordeny limpieza.
mangueras

Area de Limpieza de derrames de .

L . - N i P Dotar de zapatos d R tro di 1t d
produccién donde |Piso resbaladizo MEDIO 6 N/A dosificacién quimica °! arseeuzrigados € Gerente General $50,00 abr-21 Anual egistro Ei'(:'n regade
se acumula agua. constantemente. 9 : :
Superficie Implementar sefaletica de

i de lient BAJA 9 N/A peligro superficies N/A Jefe de Operaciones $40,00 jun-21 Anual Fotografia de sefialetica
horno. calientes calientes.
Maquinarias de Maquinaria con riesgo Implementar sefialetica de
produccion de d qt ient 9 BAJA 9 N/A peligro maquina con N/A Jefe de Operaciones $24,00 jun-21 Anual Fotografia de sefialetica
globo ¢ atrapamiento riesgo de atrapamiento.
Estructuras Chogques o golpes Eliminar estructura de
horizontales en el |contraobjetos BAJA 9 N/A separacion de area de N/A Gerente General $0,00 jul-21 Anual Fotografiade adecuacion
piso. inmoviles lavado.
Caida de objetos por Dotar de casco de Coordinador de Registro de inspeccion de|
Mixer derrumbamiento o BAJA 9 N/A N/A seguridad. Produccién/ Gerente $22,00 abr-21 Mensual/ Anual | sistema de polea simple
desprendimiento 9 ) General del mixer.
Establecer un sitio
. . . Mecanismo de Circulacién de vehiculo especifico en cada area Fotografias de ubicacion
Opefa”OS_de DOSlﬁca_Clﬂn transporte de en el area de trabajo BAJA 9 N/A para ubicar a los N/A Técnico SSO $0,00 abr-21 Anual de mecanismo de
Produccion Quimica gavetas y tanques I mecanismos de transportes.
transporte.
Adecuar la escaleras
" metdlicas verticales hacia . "
Escaleras hacia el élrea de talmques del Capacitacion de uso Coordinador de Fotografias de
area de tanques de| Trabajo a distinto nivel MEDIO 6 N/A latex de color: con correcto de escalera | Produccion/ Técnicol $350,00 jun-dic/2021 Anual adecuacion de escaleras,
latex de color pasamanos y/o aros de fija vertical. registro de capacitacion.
proteccién contra caidas.
Implementar un sistema
de polipasto otecle para
subir baldes con quimicos
al area de tanques de
latex de color. Capacitar en Trabajos Gerente General,
z det Implementar tanque It Jefe d Fotografias de
ona detanques | rpanaig en altura MEDIO 6 N/A pulmén para trasportar en ajturas. ele de $1.200,00 jun-dic/2021 Anual adecuaciones, registro de|
de latex de color 4 Dotar de arnes para Operaciones, IR
colorantes al area de N A capacitacién.
tanques de latex de color. Trabajos en altura. Técnico SSO.
Culminar de completar la
barandilla de proteccién
metélica en el rea de
tanques de latex de color.
$1.686,00

ANEXO 33: Plan de Control de Riesgos Mecéanicos- Dosificacién Quimica.

Fuente: El autor.
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ANEXO 34: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Desmoldado de globos.

PUESTO DE
TRABAJO

ACTIVIDAD

PELIGRO

Gavetas con

RIESGOS
ASOCIADOS

EVALUACION
DEL RIESGO-
FINE

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

ESCALA DE
PRIORIZACION-
FINE

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

FUENTE |

MEDIO

Ordeny limpieza encada

RECEPTOR

RESPONSABLE

Jefe de

INVERSION

FECHA TENTATIVA
AIMPLEMENTAR

FRECUENCIA

MEDIO DE
VERIFICACION

Registro de verificacion

globos, extensién .
de cables de Obstaculos en el piso BAJA 9 N/A de desmoldado de globos. NiA Operaciones $0,00 ene-21 Semanal de orden y limpieza.
electricidad
. Choques o golpes
S;:?nauf;algéea del contra objetos MEDIO 6 - .
inmoviles Disefiar e implementar
un mecanismo que fias d
sustituya el Trabajo de Fotografias de
desmoldar globo de N/A N/A Gerente General $1.800,00 dic/2021; dic/2022 mecanismo que sustituya|
manera manual a adesmoldado de globos.
4 automatica
Grada del area del Trabajo a distinto nivel MEDIO 6 Anual
desmoldado
Operarios de D ) de
Produccién globos Realizar mantenimiento Reali i6nd Redistro d
Bateriacon Caida de objetos por preventivo en eablz‘ar rotaci ”d ©  |Coordinador de egistro de
moldes de globo, [derrumbamiento o MEDIO 6 maquinaria sector de N/A Trabajadores cada 3 |y cion, Jefe de $300,00 may-21 mantenimiento; )
moldes desprendimiento bateria de moldes de horas en desmoldadoy | operaciones planificacion de horarios
control de calidad. de trabajo.
globos.
Bateria con Superfici terial Dotar de guantes pupo R tro d " d
moldes de globo, | >uPeMeIes maenaies BAJA 9 N/A NIA para el desmoldado de | Gerente General $100,00 feb-21 Mensual egistro de entrega de
calientes EPP.
moldes globos.
Mecanismo de Establecer un sitio
transporte de Circulacién de vehiculo especificoencadadrea Fotograffas de ubicacién
gavetas, de enel 4rea de trabajo BAJA 9 N/A para ubicar alos N/A Técnico SSO $0,00 abr-21 Anual de mecanismo de
mecanismos de transportes.
tanques.
transporte.
$2.200,00

ANEXO 34: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Desmoldado de globos.
Fuente: El autor.
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ANEXO 35: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Lavado de globos.

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

EVALUACION
DEL RIESGO-

ESCALA DE

p MEDIDAS
PRIORIZACION-

CONTROL PROPUESTAS MEDIO DE

VERIFICACION

PUESTO DE
TRABAJO

RIESGOS
ASOCIADOS

FECHA TENTATIVA
AIMPLEMENTAR

INVERSION

ACTIVIDAD PELIGRO RESPONSABLE FRECUENCIA

Mecanismo de
transporte de

Circulacién de vehiculo

FINE

FINE

FUENTE

MEDIO

Ordeny Limpieza en el

RECEPTOR

Jefe de

Registro de verificacion

! N/A > N/A ! X 21 |
gavetas, de en el area de trabajo EA i / area de lavado. / Operaciones $0,00 abr Semanal de ordeny limpieza.
tanques.
Piso area de
lavado (agua + . Dotar de zapatos de Registro de entrega de
vado (agu Piso resbaladizo BAJA 9 e zap $420,00 abr-21 o 9
emulsién de seguridad . EPP.
silicona)
N/A Eliminar estructura de
i separacion de area de
Operarios de Lavado de globos | Estructura lavado y secadoy
Produccion horizontal del piso . .
o Obstaculos en el piso MEDIO 6 adecuar canales de Gerente General jun-21 Mensual
que separa area L
drenaje del agua que
de lavado.
produce lalavadora de Fotografias de
globos. N/A $325,00 adecuacion de canales deg
drenaje de agua.
Estructura Choques o golpes
horizontal en el contra objetos BAJA 9 N/A jun-21
piso inmoviles
Tapa de Lavadora, | C2da de objetos por Realizar mantenimientol Registro de
lanfort derrumbamiento o BAJA 9 preventivo y correctivo N/A N/A Gerente General $100,00 may-21 Mensual mantenimiento preventivo
) desprendimiento alalavadora de globos. y correctivo.
$845,00

ANEXO 35: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Lavado de globos.
Fuente: El autor.
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ANEXO 36: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Secado de globos.

PUESTO DE
TRABAJO

ACTIVIDAD

PELIGRO

Gavetas, extension

RIESGOS
ASOCIADOS

EVALUACION
DEL RIESGO-
FINE

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

ESCALA DE
PRIORIZACION-
FINE

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

FUENTE

MEDIO

RECEPTOR

RESPONSABLE

INVERSION

FECHA TENTATIVA A
IMPLEM ENTAR

FRECUENCIA

MEDIO DE
VERIFICACION

de cables de Obstaculos en el piso BAJA 9 N/A N/A jun-21
electricidad
Eliminar estructura de Gerente General/ Registro d ificaci6
separacion de area de Coordinador de $0,00 Anual egistro de verificacion
" de ordeny limpieza.
lavadoy secado Produccion
Columnas de Choques o golpes
estructuras contra objetos BAJA 9 N/A N/A jun-21
metdlicas inmoviles
Polea de Maquinaria con riesgo Ln;'ﬂ:n:‘erirg:;iﬁaguz{:: Fotografias de guarda de
Operarios de transmision de h BAJA 9 N/A g c ena p N/A Gerente General $55,00 jul-21 Anual seguridad en transmisién;
2 Secado de globos de atrapamiento de transmisién de la
Produccién secadora secadora de secadora.
" Establecer un sitio
Mecanismo de
transporte de Circulacién de vehiculo especifico en cada area Jefe de
2 N BAJA 9 N/A para ubicar alos N/A " $0,00 may-21 Anual
gavetas, de en el area de Trabajo . Operaciones
mecanismos de
tanques
transporte.
Dotar de guantes Fotografias de
resistentes al calory adecuacion de canales de
drenaje de agua.
: A tempe(aluvra Gerente General/ A 9
Superficies materiales Realizar mantenimiento Capacitacion en Coordinador de
Secadora P MEDIO 6 preventivo ala N/A Trabajos en caliente en - $450,00 ago-21 Anual
calientes Produccién/
secadora. la secadora. i
o Técnico SSO

Disefiar un

procedimiento para el

uso delasecadora.

$505,00

ANEXO 36: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Secado de globos.

Fuente: El autor.
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ANEXO 37: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Control de calidad de globos.

PUESTO DE
TRABAJO

ACTIVIDAD

PELIGRO

Gavetas, extension

RIESGOS
ASOCIADOS

EVALUACION
DEL RIESGO-
FINE

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

ESCALA DE
PRIORIZACION-
FINE

FUENTE

| MEDIO

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

RECEPTOR

RESPONSABLE

INVERSION

FECHA TENTATIVA
A IMPLEMENTAR

FRECUENCIA

MEDIO DE
VERIFICACION

de cables de Obstaculos en el piso BAJA 9 NA (?rden y limpieza en e.l NA Jefe dev $0,00 abr-21 Semanal
. area de control de calidad. Operaciones
electricidad
Registro de verificacion
de ordeny limpieza.
Operarios de Control de calidad Filos de mesa de Chogues o golpes :izzugélgef:o;ed;ﬁm| Coordinador de
Produccién de globos i -
9 control de calidad. .contra. objetos AT 9 NA de calidad de forma NA Produccion $75,00 may-21 Anual
inmoviles
concava.
. Establecer un sitio
Mecanismo de P .
transporte de Circulacion de vehiculo| especifico en cada area Jefe de Fotografias de guarda dej
P N . BAJA 9 NA para ubicar a los NA ) $0,00 abr-21 Anual seguridad en transmision
gavetas, de en el &rea de Trabajo ) Operaciones
mecanismos de de secadora.
tanques
transporte.
$75,00

ANEXO 37: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Control de calidad de globos.
Fuente: El autor.
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ANEXO 38: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Inspeccion de maquina de produccién de globos.

PUESTO DE
TRABAJO

ACTIVIDAD

PELIGRO

Gavetas, extension
de cables de
electricidad,

RIESGOS
ASOCIADOS

EVALUACION
DEL RIESGO-
FINE

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

ESCALA DE
PRIORIZACIO
FINE

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

FUENTE

MEDIO

Ordeny limpiezaen el

RECEPTOR

RESPONSABLE

Jefe de

INVERSION

FECHA
TENTATIVA A
IMPLEMENTAR

FRECUENCIA

MEDIO DE
VERIFICACION

Registro de verificacion

Obstéculos en el piso BAJA ° N/A perimetro de la maquina N/A $0,00 abr-21 Anual
estructura de e produseion de ghobas. Operaciones deordeny limpieza.
separacion area de g
lavado

Implementar
Columnas de Choques o golpes sefializacion en sitios Registro de asistencia a
estructuras contra objetos MEDIO 6 N/A N/A estratégicos donde | Técnico SSO $0,00 jun-21 Semestral Capacitacion
metdlicas inmoviles pueden ocurrir choques -
con objetos inméviles.
Tanques de acero
inoxidable,
Implementar un plan de
estructuras Mantenimant Implementar resguardos Gerente General/
metdlicas, Maquinaria con riesgo ! protectores en Plany registro de
cadenas, bandas, | de atrapamiento 2 i "a'ad'a . | mecanismos de bandas, NiA go‘;d'"a‘,’“’ de $450.00 jul-21 Anual mantenimiento
bateria de moldes Thaduina Je produciion | cadenas, entre otras roduccion
de globos, entre e globos.
otras.
Mecanismo de Establecer unsitio
transporte de Circulacion de vehiculol especifico en cada drea Jefe de
gavetas, tanques. e e Trebe BAJA 9 N/A paraubicar alos N/A b $0,00 abr-21 Anual Fotografias
de quimicos y/lo | N e &reade Trabajo mecanismos de peraciones
soluciones. transporte.
Gavetas,
mangueras, Caida de objetos por
) Dotar de cascos de | Gerente General/ Registro de entrega de
y i .
:)ya:'des derrumbamiento o BAJA 9 N/A N/A seguridad, Teonice SS90 $264,00 may-21 Anual Eop.
Inspeccién de g P B
Operarios de maquinade  |entreotras
Produccion produccion de
globos Tabina de secado,
tanques de
mr:n’erstl érn, Superficies material pr;:;,ar: :;“e.-,r en | Corene Generall Procedimiento de trabajo
fnse[;fc‘;aialena C;fem::s ateriales BAJA 9 N/A N/A trabajos en caliente. T;ilcn S;: $300,00 jun-21 Anual en caliente y registro de
de moldos. Dotar de guantes para entrega de EPP.
quemadorés, entre altas temperaturas.
otras.
Sector de Maquina
de produccion de Dotar de zapatos de | Gerente General/ ~ Registro de entrega de
Gobo acumua | Pisoresbaladizo BAJA 9 N/A N/A egurdnd et Sen $0,00 abr-21 Anual jiis
gua
Amdladoray Manejo de
o § herramientas MEDIO 6 N/A $650,00 ago-21 Anual
erramienta para. | cortantes y punzantes
cortes
Capacitar en uso de las| C;:’;gssg%'n’fe Registro de asistencia a
herramientas. Técnico SSO N
Amoladoray Renovar las herramientas
demas Proyeccion de sdlidos
herramienta para |0 ﬁu\ dos BAJA 9 N/A obsoletas. $500,00 ago-21 Anual
cortes
Capacitar al personal
Cambio de Trabsjos de I . A operativo en rabajos Técnico SSO $650,00 sep21 Anual Registro de asistencia a
repuestos mantenimiento especificos de capacitacion.
mantenimiento.
$2.814,00

ANEXO 38: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Inspeccién de maquina de produccion de globos.

Fuente: El autor.
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ANEXO 39: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Descarga de materia prima >100Kkg.

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

EVALUACION ESCALA DE FECHA
MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS
P:RE,f;SJZE ACTIVIDAD PELIGRO A:s;igzs DEL RIESGO- | PRIORIZACION- RESPONSABLE | INVERSION | TENTATIVAA | FRECUENCIA VE’\;EFT;EEN
FRIS LTS FUENTE MEDIO RECEPTOR RUFLENERZAR
Tablén y materia Caida de objetos por Realizar
prima. 1005 derrumbamiento o MEDIO 6 capacitaciones sobre
desprendimiento los riesgos asociados a
las actividades de Factura de Servicio de
descargade materia | Gerente General montacargas; Registro de|
N/A N/A 600,00 -21 Anual
prima >100kg. Técnico SSO $ ago- nual asistencia de
Implementar un capacitacion.
procedimiento de
descarga de materia
Vagén del camién [Trabaijo a distinto nivel BAJA ° prima >100Kg.
Coche de N N Adquirir nuevo coche para
[ hicul f
Operarios de Descargade |y ansporte de Cireulacion de vehiculo) BAJA 9 N/A el transporte de tanques N/A Jefe de $90,00 jun-21 Semanal  |Fotografias.
A materia prima enel areade Trabajo . Operaciones
Produccion tanques de latex de latex.
>100kg

Materia prima Ordeny limpieza en zona
ubicada en zona  |Obstaculos en el piso BAJA 9 N/A yiimp N/A Técnico SSO $0,00 abr-21 Anual Fotografias.

de descarga.
de descarga

Adecuar unaranflaen el

: Piso irregular/ pasillo para transportar la Coordinador de .

Piso [t BAJA 9 N/A Tteria prima e I N/A i $95,00 ago-21 Anual Fotografias.

bodega de M.P.

$785,00

ANEXO 39: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Descarga de materia prima >100kg.

Fuente: El autor.
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ANEXO 40: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Estampado de Globos.

PUESTO DE
TRABAJO

ACTIVIDAD

PELIGRO

RIESGOS
ASOCIADOS

EVALUACION
DEL RIESGO-
FINE

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

ESCALA DE
PRIORIZACION-
FINE

MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS

FUENTE

MEDIO

Ordeny limpieza en el

RECEPTOR

RESPONSABLE

INVERSION

FECHA
TENTATIVA A
IMPLEMENTAR

FRECUENCIA

MEDIO DE
VERIFICACION

Registro de verificacion

Gavetas, cajas Obstéaculos en el piso BAJA 9 N/A 4rea de estampado. N/A Jefe de Operaciones $0,00 abr-21 Semanal de orden y limpieza.
Columnas de Choques o golpes Feublcdareslampfd?ras Dotar d Gerente General/
estructuras contra objetos BAJA 9 N/A °’"i‘f‘ o _e’n cuenta fa otar de casct_) y Coordinador de $528,00 sep-21 Anual Fotografias.
A N " movilizacién de los zapatos de seguridad. ”
metélicas inmoviles Produccién.
trabajadores.
Estampadores Estarlnpbado de .
globos Pistones y
Implementar un plan de
estructuras Mantenimiento Implementar resguardos Gerente General/
metélicas de Maquinaria con riesgo - " Plan de mantenimiento;
de :" o g MEDIO 6 preventivo parala protectores en N/A Coordinador de $230,00 sep-21 Anual fotografias
disco para o maquinas mecanismos de cadenas. Produccién. :
sostener el inflado estampadora.
Ajuste de piezas Capacitar al personal
. Trabajos de Renovar herramientas operativo en trabajos | Coordinador de Registro de asistencia de
yloCambio de 105 @ BAJA 9 NIA P ) ) ¢ $150,00 oct-21 Anual gistro e
repuestos mantenimiento obsoletas. especificos de Produccion. capacitacion.
mantenimiento.
$908,00

ANEXO 40: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Estampado de Globos.
Fuente: El autor.
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ANEXO 41: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Serigrafia.

PUESTO DE
TRABAJO

ACTIVIDAD PELIGRO

Bisturi

RIESGOS
ASOCIADOS

Manejo de materiales
cortantes

Area de revelado

Estampador Serigrafia

Chogques o golpes
contra objetos
inmoviles

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

Cuadros de malla
de serigrafia,
quimicos

Caida de objetos por
derrumbamiento o
desprendimiento

SO SRR MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS a ek MEDIO DE
DEL RIESGO- PRIORIZACION- RESPONSABLE | INVERSION TENTATIVA A FRECUENCIA VERIFICACION
FINE FINE IMPLEMENTAR
FUENTE MEDIO RECEPTOR
Implementar un Jefe de
9 NA NA procedimiento de o . $0,00 oct-21 Anual Procedimiento aprobado.
N . peraciones
serigrafia.
Serats e g rea Gererte General
9 NA 9 N NA Coordinador de $300,00 oct-21 Anual Fotografias.
de almacenamiento de i
. Produccion.
materia prima.
Ordeny limpieza en el Jefe de Registro de verificacion
9 NA yimpieza NA ) $0,00 abr-21 Anual 9 ver
area de serigrafia. Operaciones de ordeny limpieza.
$300,00

ANEXO 41: Plan de Control de Riesgos Mecénicos- Serigrafia.

Fuente: El autor.
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ANEXO 42: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Empacado de globos

(O PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

EVALUACION ESCALA DE FECHA

PUESTO DE RIESGOS - MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS MEDIO DE
TRABAJO ACTIVIDAD PELIGRO ASOCIADOS DEL RIESGO- PRIORIZACION- RESPONSABLE INVERSION TENTATIVA A FRECUENCIA VERIFICACION
FINE FINE IMPLEMENTAR
FUENTE MEDIO RECEPTOR
Gavetas, cajas,
extension de Obstéculos en el piso 9 N/A Ordeny limpiezaen el N/A Jefe de. $0,00 abr-21 Semanal Registro de.ver!ﬁcaclén
cables de area de empacado. Operaciones de ordeny limpieza.
electricidad
" Adecuar los filos de
Mesas de trabajo | Choques o golpes mesa‘; delséreasde Coordinador de
en area de contra objetos 9 N/A N/A - $115,00 oct-21 Anual Fotografias
. . empaque de forma Produccion
empacado. inmoviles
concava.
Empacado de Caida de objetos por Ordeny limpieza en el Dotar de zapatos y |Jefe de Registro de verificacion
Empacador lobos Cajas derrumbamiento o 9 N/A N . $171,00 abr-21 Semanal o
g - area de empacado. casco deseguridad |Operaciones de ordeny limpieza.
desprendimiento
Determinar un
Selladora SuPerﬁcles materiales 9 N/A N/A procedimiento para el |Jefe de_ $0,00 oct-21 Anual Procedimiento aprobado.
calientes empaque de producto |Operaciones
terminado.
Establecer un sitio
. " . - especifico en cada area
Coches tipo Cuculgmén de vehlc_ulu 9 N/A para ubicar alos N/A Jefe dg $0,00 may-21 Anual Fotografias
supermercado enel areade Trabajo . Operaciones
mecanismos de
transporte.
$286,00

ANEXO 42: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Empacado de globos.
Fuente: El autor.
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ANEXO 43: Plan de Control de Riesgos Mecénicos- Empaquetado, codificado, almacenamiento y despecho de producto terminado.

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

EVALUACION ESCALA DE FECHA
MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS )
PUESTO DE ACTIVIDAD PELIGRO RIESGOS DEL RIESGO- | PRIORIZACION- RESPONSABLE | INVERSION ~ TENTATIVAA  FRECUENCIA MEBIO DE
TRABAJO ASOCIADOS FINE EINE IMPLEVENTAR VERIFICACION
FUENTE MEDIO RECEPTOR
Gavetas, cajas de
carton, extension i . Orden y limpieza en la Jefe de Registro de verificacion
o cables de Obstaculos en el piso BAJA ° N/A bodega, N/A Operaciones $0,00 abr-21 Semanal de orden y limpieza.
electricidad
Choques o golpes Delimitar y sefalar el piso Gerente General/
Areadebodega  |contra objetos BAJA ° N/A N/A Coordinador de $75,00 ago-21 Anual Fotografias
¢ ) enel areade la bodega AC
inmoviles Produccion
Cajas con Caida de objetos por Adaquirir cintas para botar d Cerente G v Fotourafias, Registio d
producto derrumbamiento o MEDIO 6 N/A amarre y sujeciénentre | 201" edcasm ym u T,ere" © S;gera $112,00 ago-21 Anual otogral Z"S'Epig's fo de
terminado desprendimiento estanterias y cartones, | 2aPalos de seguridad. | Técnico entrega de EPP.
Empagquetado,
codificado,
Bodeguero Almacenamiento y
despacho de
ducto t d
productoterminado Establecer un sitio
Mecanismode | o iacion de vehiculo) especifico en cada area Jefe de
transporte de : BAJA 9 N/A para ubicar a los N/A : $0,00 may-21 Anual Fotografias
enel area de Trabajo g Operaciones
gavetas mecanismos de
transporte.
Superficie tipo
Z:C:a:r;’a":oiz del Instalar barandilla en area Gerente Generall
Trabajo a distinto nivel BAJA 9 N/A de mesa bajo zona de N/A Coordinador de $50,00 oct21 Anual Fotografias
tolvas, zona de °
vas, ; tolvas. Produccion
apilamiento
horizontal de P.T
Zona de tolvas y
zona de Adaquirir arnés de
apilamiento vertical , Implementar una escalera seguridad. Gerente General/ i Fotografias, Registro de
de cajas de Trabajo enaltura NERES 6 N/A movil con plataforma Capacitacién en | Técnico SSO $470,00 dic-21 Anual entregade EPP.
producto trabajo en atturas.
terminado.
$707,00

ANEXO 43: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Empaquetado, codificado, almacenamiento y despecho de producto terminado.

Fuente: El autor.
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ANEXO 44: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Monitoreo de produccién, mantenimiento preventivo y correctivo.

PUESTO DE
TRABAJO

ACTIVIDAD

PLAN DE CONTROL DE RIESGOS MECANICOS

Coordinador de
Produccion

Monitoreo de
producci

Mantenimiento
preventivoy
correctivo

RIESGOS BRG] ESEALA D,E MEDIDAS DE CONTROL PROPUESTAS AECHIS MEDIO DE
PELIGRO ASH IADOS DEL RIESGO- PRIORIZACION- RESPONSABLE INVERSION TENTATIVA A FRECUENCIA VERIFICACION
Oc FINE FINE B =T p— RECERTOR IMPLEMENTAR
Gavetas vacias o
con globos, Obstaculos en el piso BAJA 9 N/A N/A Jefe de. $0,00 abr-21 Semanal Registro de verificacion
baldes, tanques, Operaciones de ordeny limpieza.
mangueras
Ordeny limpiezaen el
area de produccion.
Columnas de Chogques o golpes ] )
R
estructuras contra objetos MEDIO 6 N/A N/A Técnico SSO $0,00 abr-21 Anual egistro de asistencia de
N . capacitacion.
metalicas inmoviles
Area de Dotar de zapatos de |Gerente General/ Registro de entrega de
produccién donde |Piso resbaladizo BAJA ° N/A N/A ? < $35,00 may-21 Anual
seguridad. Técnico SSO EPP.
se acumula agua.
Realizar capacitacion
Implementar resguardos | "eferente ariesgos de | o oo Generall Procedimiento aprobado,
Maquinarias de  |y;oqinaria con riesgo rotectores en atrapamientos. Cooordinador de Registro de asistencia de
produccion de a 9 3 N/A P " Implementar 2 $1.100,00 nov-21 Anual 9 . !
de atrapamiento mecanismos de bandas, F ? Produccién / capacitacion, fotografia de
globo sefaleticas de riesgo
cadenas, entre otras. ¢ Técnico SSO senaleticas.
de atrapamiento en
sitios estratégicos.
Caida de objetos en Ordeny limpieza en el Jefe de Registro de verificacién
Baldes, gavetas | o nibulacion BAtE o N/A area de produccion. NIA Operaciones $0,00 abr-21 Semanal de ordeny limpieza.
Gerente General/
§ Implementar un plan de | Implementar resguardos Jefe de Plan de mantenimiento
Caida de objetos por ‘ ; ; "
Partes de Mantenimiento integral |protectores en Dotar de cascos de |Operaciones/ aprobado, fotografias,
> derrumbamiento o 3 ; : ) $22,00 nov-21 Anual
maquinarias atodas las maquinas | mecanismos de bandas, seguridad. Coordinador de registro de entrega de
desprendimiento , ” ”
del area de produccion. | cadenas, entre otras. Produccion/ EPP.
Técnico SSO
Establecer
procedimiento en
Tanques de T’;Z:?Z:"gﬁ:';f;‘;e' Procedimiento aprobado,
fic teri I
inmersion de Superficies materiales 3 NIA N/A resistentes al calor, | Serente Generall $250,00 dic-21 Anual Registro de asistencia de
calientes " |Técnicosso capacitacin, fotografia de
globos Implementar senaletica b
sefaleticas.
de peligro superficies
calientes en sitios
estratégicos.
Establecer un sitio
Mecanismo de ) especifico en cada area
i hicul ; f
transporte de Cireulacién de vehiculo BAJA 9 N/A para ubicar alos N/A Jefe de $0,00 abr-21 Anual Fotografias

gavetas y tanques

en el areade Trabajo

mecanismos de
transporte.

Operaciones
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Coordinador de
Produccién

Monitoreo de
produccion;
Mantenimiento
preventivo y
correctivo

Amoladora y

Factura de compra,

dema Manejo de Renovar la amoladora y Dotar d t ti registro de entrega de
emas herramientas MEDIO N/A utilizar los discos otar de guantes anti- $210,00 dic-21 Anual EPP, Registro de
herramienta para . corte. . ;
cortes cortantes y punzantes dependiendo del Trabajo. asistencia de
capacitacion.
Ajuste de piezas Implementar un plan de Capacitacién en Gerente General/ Plan de mantenimiento
Trabajos de Mantenimiento integral . Coordinador de aprobado, fotografias,
y/loCambio de . MEDIO PR N/A elaboracién de plan de L P $350,00 nov-21 Anual . . n
mantenimiento atodas las maquinas o Produccién/Técnico registro de asistencia de
repuestos s - mantenimiento. " P
del &rea de produccion. SSO capacitacion.
Adaquirir equipo Factura de compra,
completo de EPP, para . d d
Trabajos en Proyeccion de sélidos Adquirir nueva soldadora Trabajos en soldadura. |Gerente General/ registro de entrega de
- MEDIO N/A ya que cumplié con su ONPPSRE $750,00 feb-22 Anual EPP, Registro de
soldadura oliquidos P Brindar capacitacién  [Técnico SSO . A
vida atil. asistencia de
externa en trabajos de .
capacitacion.
soldadura.
Adecuar la escaleras
Escaleras hacia me}a]lcas verticales hacia Gerente General/
. . " el area de tanques de . "
area de tanques de| Trabajo a distinto nivel MEDIO N/A . N/A Cooordinador de $0,00 jun-21 Anual Fotografias
. latex de color; con P
emulsién Produccién
pasamanos y/o aros de
proteccion contra caidas
Culminar de completar la
barandilla de proteccion
metalica en el area de
tanques de latex de color. d q
Implementar un polipasto |Capacitar en Trabajos |Gerente General/ Facfura e Cumpra} e
Zona de tanques otecle parasubir baldes |enalturas, Dotar de Cooordinador de polipasto, fotografias,
de latex de color Trabajo en altura MEDIO N/A con quimicos al area de arnes paré Trabajos en [Produccién/ $250,00 ene-22 Anual reglstr‘o d?, aslste_ncla ge
tanques de latex de color. |altura. Técnico SSO capacllaclo‘n‘ rgglslro e
Implementar tanque capacitacién.
pulmén paratrasportar
colorantes al area de
tanques de latex de color.
$2.967,00

ANEXO 44: Plan de Control de Riesgos Mecanicos- Monitoreo de produccién, mantenimiento preventivo y correctivo.

Fuente: El autor.
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