Pontificia Universidad Catdlica del Ecuador
Sede Ibarra

ESCUELA DE NEGOCIOS Y COMERCIO INTERNACIONAL

INFORME FINAL DEL TRABAJO DE TITULACION
TEMA:

“PROPUESTA DE UN SISTEMA DE COSTOS PARA LA FABRICA “CAPTOOS”
UBICADA EN LA CIUDAD DE ATUNTAQUI”

PREVIO A LA OBTENCION DEL TIiTULO DE
INGENIERA EN CONTABILIDAD SUPERIOR Y AUDITORIA CPA

LINEA DE INVESTIGACION:
GESTION CONTABLE, FINANCIERA, TRIBUTARIA Y DE COSTOS

AUTORA: MARIA AUGUSTA ARTEAGA JACOME

ASESORA: MBA. FERNANDA GABRIELA MARTINEZ NACATO

IBARRA, NOVIEMBRE-2019



Ibarra, 06 de Noviembre de 2019

Mgs. Fernanda Martinez Nacato
ASESORA

CERTIFICA:

Haber revisado el presente informe final de investigacion, el mismo que se ajusta a lasnormas
vigentes en la Escuela de Negocios y Comercio Internacional (ENCI), de la Pontificia
Universidad Catdlica del Ecuador Sede Ibarra (PUCESI); en consecuencia, autorizo su

presentacion para los fines legales pertinentes.

| qnan (Hoh

(f) ........ s s oo i 0 A

Mgs. Fernanda Martinez Nacato
C.C.: 100324342-3



PAGINA DE APROBACION DEL TRIBUNAL

El jurado examinador, aprueba el presente informe de investigacion en nombre de la
Pontificia Universidad Catolica del Ecuador Sede Ibarra (PUCESI):

Mgs. Fernanda Gabriela Martinez Nacato
C.C.: 100324342-3

0 oo D % eill i
Mgs. Veronica Gisella Jaramillo Cruz
C.C.: 100300147-4

Mgs. Maria Dolores Santillan Narvéez

C.C.:040075238-2



ACTA DE CESION DE DERECHOS

Yo Maria Augusta Arteaga Jacome, declaro conocer y aceptar la disposicion del Art. 165 del
Cadigo Organico de la Economia Social de los Conocimientos, Creatividad e Innovacion, que
manifiesta textualmente: “Se reconoce facultad de los autores y demas titulares de derechos de
disponer de sus derechos o autorizar las utilizaciones de sus obras o prestaciones, a titulo
gratuito u oneroso, segun las condiciones que determinen. Esta facultad podra ejercerse
mediante licencias libres, abiertas y otros modelos alternativos de licenciamiento o la

renuncia”.

Ibarra, 06 de Noviembre de 2019

Maria Augusta Arteaga Jacome

C.C.: 171551912-8



AUTORIA

Yo, Maria Augusta Arteaga Jacome, portador de la cédula de ciudadania N° 171551912-8,
declaro que la presente investigacion es de total responsabilidad de la autora, y eximo
expresamente a la Pontificia Universidad Catolica del Ecuador Sede Ibarra de posibles reclamos

0 acciones legales.

Maria Augusta Arteaga Jacome

C.C.: 171551912-8



DECLARACION y AUTORIZACION

Yo: Maria Augusta Arteaga Jacome, con CC: 171551912-8, autora del trabajo de grado intitulado:
“PROPUESTA DE UN SISTEMA DE COSTOS PARA LA FABRICA “CAPTOOS”
UBICADA EN LA CIUDAD DE ATUNTAQUI”, previo a la obtencidn del titulo profesional de
Ingeniera en Contabilidad Superior y Auditoria CPA, en la Escuela de Negocios y Comercio
Internacional.

1.- Declaro tener pleno conocimiento de la obligacion que tiene la Pontificia Universidad
Catolica del Ecuador Sede- Ibarra, de conformidad con el articulo 144 de la Ley Organica de
Educacion Superior de entregar a la SENESCYT en formato digital una copia del referido
trabajo de graduacion para que sea integrado al Sistema Nacional de Informacion de la
Educacién Superior del Ecuador para su difusién publica respetando los derechos de autor.

2.- Autorizo a la Pontificia Universidad Catolica del Ecuador Sede Ibarra a difundir a través
del Repositorio Digital de la PUCESI el referido trabajo de graduacion, respetando las politicas
de propiedad intelectual de la Universidad.

Ibarra, 06 de Noviembre de 2019

\ / ¥ ;““\ { (", 2P

() ...... L NI
Maria Augusta Arteaga Jacome

C.C. 171551912-8

vi



DEDICATORIA

Mi tesis la dedico con todo mi amor y carifio a mi madre, que ha sabido formarme con buenos

sentimientos, habitos y valores.

Al hombre que me dio la vida, el cual, a pesar de haber perdido a muy temprana edad, ha estado

siempre cuidandome y guiandome desde el cielo.
A mi hermana, para que con mi ejemplo se motive a alcanzar sus estudios universitarios.
A mi amado esposo, por creer en mi capacidad y motivarme a culminar mi tesis.

A mi hija por ser mi fuente de motivacion e inspiracion para poder superarme cada dia mas.

vii



AGRADECIMIENTO

Gracias a Dios quien me ha permitido llegar al Gltimo escalon de esta etapa, y porque cada dia
bendice mi vida con la hermosa oportunidad de estar y disfrutar junto a las personas que mas
amo. Gracias por darme las fuerzas para seguir adelante y no desmayar en los problemas que se
presentaban.

Gracias mami por ser la principal promotora de mis suefios, gracias por creer y confiar en mi,
gracias por estar dispuesta a cuidar de mi hija mientras cumplia con mi objetivo. Gracias por
desear y anhelar siempre lo mejor para mi, gracias por sus palabras que me guiaron durante toda
mi vida y gracias por apoyarme en los momentos mas importantes de mi vida con su amor
incondicional.

Hija te agradezco por ayudarme a encontrar el lado bonito de la vida y por la paciencia que tuviste
mientras elaboraba este trabajo. Tu carifio es mi fuerza para buscar lo mejor para ti y por eso
fuiste mi motivacion mas grande para concluir con éxito mi tesis.

Gracias a mi esposo el amor y el carifio que me brinda todos los dias. Gracias por el esfuerzo y
sacrificio que realiza en su trabajo para ofrecerme lo mejor. Gracias por su comprension y por
brindarme el tiempo necesario para poder realizarme profesionalmente. Y gracias por su apoyo y
aliento para continuar, cuando parecia que me iba a rendir.

Gracias de corazOn a mi asesora, la ingeniera Fernanda Martinez que con su paciencia,
dedicacion, criterio y consejos ha facilitado la realizacion de mi tesis. Ha sido un privilegio poder
contar con su guia y ayuda.

Gracias a Confecciones Captoos JC, por toda la informacion y el tiempo brindado que fue de gran
utilidad en mi trabajo de investigacion.

viii



Indice de Contenidos

0T = T - SRR i
CertifiCacion EI @SESON ..........ciui ittt s be e s be e sbe e s reesreeeeenes I
Péagina de aprobacion del tribunal ... iii
Acta de CeSION de AErECROS ..........ciuiiii et iv
F AU (o] T TSRO POPROPRPRTPPRRRON v
Declaracion Y @ULOTIZACION .........cciiiiieieee et Vi
D=0 [ [or= 1 (o] o - VOSSPSR OPRURPPRN vii
AGFAAECTTHENTO ...ttt bbbttt et e b e bbbt re e viii
INOHCE ettt sttt sa st es et s et e s s sene s e s et s st iX
Resumen y palabras CIAVE. ..o Xiv
A 0] 1 (o SO PSSPI XV
] 8 oo [N oot o o ISR XVi
I S 7 To (oo L= 1N (- PSSP 1
I (= TotTo [T o] (=PSRRI 1
000 I 0 - (o J PSR 1
1.1.2 Contabilidad de COSIOS. ....cviiiiiieiiiice ettt sbe et e be s beebesbe e e sreenee 1
O I o T g T=Y (oo L= o0 1 (o TSRS RSN 2
1.0.4 THPOS T8 COSLOS. .....veueeuvereeueeiietistest ettt b bbbt s ekt b bbbttt e bttt b et n e 19
I ] (=T g g F= o (el o0 L (o USSP 20
1.1.6 Importancia de contar con un SiSteMa de COSIOS. .......ecvveiiiiciiiiie e 20
1.1.7 Sistema de COSTOS BN ECUAUOT . .........cciiiiicie ettt ettt s te e ebe e sbe e sbeesaeesaresaeenas 21
1.1.8 Sistema de COSt0S INTEIrNACIONAL ..........cocviiiiiiie et ae e 22
1.1.9 Ventajas del sistema de costos por 6rdenes de producCion............cccccevvvvieieieeie s, 23
1.1.10 Sistema por érdenes de ProdUCCION. ..........ccveviiieiiie it re e 24
1.1.11 Sistema de COSTOS POI PrOCESOS. ....c.veverrerreseeseriesteatestestesseseseeseesessessessesbesbeseeseeseeseaseebesbesbennennenes 27
1.1.12 Comparacion de sistemas de acumulacion de costos por procesos y por érdenes de trabajo. . 28
2. MaterialeS Y METOUOS. ........coieiiieie ettt ettt reebeennenreas 29
0 AV, (o (o] [0 o - OSSPSR PSUSRIS 29
2.2 PrOCEAIMIBNTO ....veeiiceiccieee ettt et e e et e e se e st e e besaeesaeebeeneeabeenbeaneesreas 31
2.3. RESUITAA0S Y GISCUSION .....veivieiieie ettt ettt ste e esreesre e e e sbeesbeennesreas 35
A R 1 01 (=Y ) = WSO U PR RRPSROSTN 35
G T g (o1 L] 7 L PSR 39
24 MALFZ FODA ...ttt et e st e e s be e st e e sbe e s abe e s beesateesaeeebeeabeeentee e 49
3. RESUITAA0S Y DISCUSION .....cuviiiiiitieiieiieie ettt bbbt 50
3.1 RESUITATOS ...ttt ettt b e st e e be e e b e e sbe e s abeesbeeebeesaeeenbeesreeenree e 50
K7 B 1ot U1 o] o PSSRSO 51
L e 0] 01U [T - LT P R PTRRPR 53
O @ o= 1T (o] 2= 0 - RSP U TP URURPRTRRPTN 53
4.2 PlAN ESITATEGICO ....veuvivetestieieeiee ettt bbbttt ettt bbbt n s 53
L N Y, 13 o] o TSSOSO SRR 53
LAY 11T o SRRSO 53
B.2.3VAIOFES. ....ue ittt ettt ettt e s b e s b e e s h et e e be e beeabe et e e b e e be e beeabeeaheeahteabeebeeabeenbeeateeareeas 53
O A @ o] 1=] (1Yo 1TSS 54
4.3 Manual de TUNCIONES .......vi ittt et be e e be e areeenee e 54



O ] (ox o] o TS URTTR 59

4.5 RESOIUCION AEI €JEICICIO ...ttt 70
I o PV g I (= ol BT ] - SRR 70
A o] (o1 - U g o TSR 73
Rl Y, o (= g T= T o 11 - USSR 78
R\ =Yg To o (=30 ] VTP S TSRO 80
4.5.5 Costos indirectos de fabriCaCION. ..........c.coveviiiiie et 82
4.5.6 Hoja de coSt0S de 12 0rden INO L. .. ..o 83
4.5.7 Hoja de costos de 1a 0FdeN NO 2. ......c.viiiciecie ettt st te e sreens 84
Y, Fo\Y o] 2= Tod o] o SR 85
4.5.9 Estado de costos de produCCION Y VENLAS. .........couvueiriiiiiinieienieiesisie s 98
4.5.10 EStado de reSUIAU0S. ... ...viiveieie ettt sttt te st steere e tesreeneesreeneeneeenen 99
4.5.11 Estado de SituaCion FIN@L.............ooeieiiiiiiie e 100
O A = o] I [T o= Vo oL TSRS 101
4.5.13 DEPIECIACION. .....ecviiietiieeti ittt bbbt b bbb bbb bt e st bttt e b 103
ST O] oot [V 5] o] =T SRS ROPOUPPRS 107
I R L=Too] 0T gL F Vol o] 1< OSSR 107
7. Referencias BiblIOgrafiCas.........cooiiiiiiiiiiie e 108
SR 1= (0 T PRSP 110
N 1= (o T SRR 110
N 1= (o I 1 SRR TUPRRPTSI 135
F N 0= (o T I I PSP RPRPPRTPN 137
AANEXO TV ot e e tr e e nra e 140
Kardex de la orden de producCion NO L .........cociieiiiieiice e 143
Kardex de la orden de producCion NP 2 .........c.ocoieiiiie i 150
Kardex de la orden de producCion NO 3 .........cviiieiiiie e e 156



indice de Figuras

Figura 1 Fases del proceso de INVEStIGACION .........cccciiiiiieiriieeee e 30
Figura 2 Caracterizacion de 1a iNVESHIGACION..........c.ccueiieiieieiie e 31
FIQUI 3 PTEQUNTA L. .ottt bbbt 39
1o 0T R A o =T U | = USSP 40
FIQUIA S PrEQUNTA 3.ttt b bbbt 40
FIQUIA B PTEOUNTA 4.ttt sttt et e e s re e te s e re e te et e sneenreenneanes 41
FIQUIA 7 PrEQUNTA 5.ttt 42
Lo 0Tl o (=T 0 U] = SO R 43
FIQUI O PIEOUNTA 7.ttt b ettt 43
FIQUIA 10 PregUNTa 8........ccue ittt ettt e te e e nneeste e enes 44
FIQUIA 11 PregUNTA O.....cueeiiiiieiiieit ettt bttt 44
FIQUIa 12 Pregunta L0.......cooiree et ettt s ae e baeteeaesneesreenneenes 45
FIQUIA L3 PregUNTA 11......oeiieiiiiiiiiiieiieeee ettt bbbt 46
FIQUIA 14 PregUNTa L12......cc.ooiieic ettt ettt te e beeteeaeaneesneeneeanes 46
FIQUIa 15 PregUNTa 13... ..ottt bbbttt 47
FIQUIA 16 PregUNta L4 .........oooiie ettt ettt be e te e aesneesteeneeenes 48
FIQUIA 17 OrgaNTGIAMA....c.eeiveitiitiitieteeieeseete sttt sttt e bbbt b e s e e e b e b nbe bt eebeeneennennes 53

Xi



Indice de Tablas

Tabla 1 Matriz de operacionalizacion de variables. ... 32
Tabla 2 MAtriZ FODA . ... 49
Tabla 3 Manual de Funciones Gerente GENETal ........ccoeeeeeeiee e 54
Tabla 4 Manual de FUNCIONES CONTAAOT ......coeeeeeeeee e 54
Tabla 5 Manual de FUNCIONES SECTELAMA ......oeeeeeeee e 55
Tabla 6 Manual de FUNCIONES DISEAAA0IA ......cceeeeeeeeeeee e 55
Tabla 7 Manual de FUNCIONES SUPEIVISOL .......uiieeei et e et s e e e e e e e e e e e e aa e e e e e e 55
Tabla 8 Manual de FUNCiones EMPAaCAUON ........ccooeiieeeeeeee e 56
Tabla 9 Manual de Funciones Doblado y EMPacado..........cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 56
Tabla 10 Manual de Funciones Pulida de Hil0S............uuiiiiiriii e 56
Tabla 11 Manual de Funciones Control de Calidad...............cooviriiiiiiiiii e 57
Tabla 12 Manual de FUNCIONES BOIAAAOL .......ciieeeeeeeiiiiicee e e e 57
Tabla 13 Manual de FUNCIiones EStampPador...........oovuuuiiiiiie et 57
Tabla 14 Manual de FUNCIONES TraZadOra ......cceeeeeeeeeee e 58
Tabla 15 Manual de Funciones Operarios 08 COME.........uiiiieeeiiiieiiiiiie e e ee e e e e e 58
Tabla 16 Manual de Funciones Operarios 8 COSIUMA. .....u..ieeeeiieeiiiiiee e e e eeeeeerriiee e e e e e e e e e errra e eeeeas 58
Tabla 17 Orden de producCion NO L. ... e e e e e e e e e e e 60
Tabla 18 Requerimiento de MaterialeS NO L ..o 61
Tabla 19 Orden de COMPraNO L. ... 61
Tabla 20 Requisicion de Materiales NO L ........cooor i 62
Tabla 21 Orden de ProduCCION INO 2 .........uiiiiiie ettt e e e et e e as 63
Tabla 22 Requerimiento de materialeS NO 02 .......coooe i 63
Tabla 23 Orden de COMPraNO 02 ......ccoiiiiiiiiieii e e e e et r e e e e e e e e et e e e e e e e e e aataraaaaaeeaeas 64
Tabla 24 Requisicidon de materialeS NO 02 .........ccooiiiiiiiiiiii i 64
Tabla 25 Orden de producCion NO3.........ouiiiiii e e e e e e e e e e e ar e e eaees 66
Tabla 26 Requerimiento de materiales NO 03 ........coooiiiiiiiiii e 66
Tabla 27 Requisicidon de Materiales NO 03 .........ccooiiiiiiiiiiie e e e 67
TaDIA 28 EQITICIO e 68
Tabla 29 EQUIPOS 08 COMPULO ......eeeiiiiiiiteeie e e e ettt e e e e e ettt e e e e e e e e s bbb e e e e e e e e e e s nnbbbneeeaeeas 68
Tabla 30 IMAGUINATTA ... 69
Tabla 3L VENICUIO ... 69
Tabla 32 IMUEDIES Y BNSEIES ... 70
Tabla 33 Requisicion de Materiales NO OL........cooiiiiiiiiiiiieie e 79
Tabla 34 Requisicion de MaterialeS NO 02 .........ccoeiiiiiiiiiii e e e e e 79
Tabla 35 Requisicion de Materiales NO 03 .........ccooiiiiiiiiiiie i e e e e 79
Tabla 36 Calculo de [a mano de ODra ......ccoe oo 80
Tabla 37 Tarjeta de tiempo MOD ........oooiiiiii e e e e et e e 81
Tabla 38 Tarjeta de tiempo MO ... .o e e e 82
Tabla 39 Hoja de costos indirectos de fabricaCion .............coooeeeeeiieiii e, 82
Tabla 40 HOja de COStOS OPNCL ... 83
Tabla 41 Hoja de COStOS OPINO2Z ... 84
Tabla 42 MayorizaCion Caja ChICA ..........uuuueiiiiee ettt e e e e e e e e e s s eeaeeas 85
Tabla 43 MayorizaCion DANCOS ..........couuuuuiiiiiie ettt e ettt e e e e e e e st a e e e e e e e annrenneeaaeens 85
Tabla 44 Mayorizacion CUENLAS POF CODIAN ........ceiiiuuriieiiieee e e e ettt e e e e e e e e s e e e e e e e e e anebeneeeeaeens 86
Tabla 45 Mayorizacion otras cuentas POr CODIAr .......ccooeeeeeeeiee e 86
Tabla 46 MayorizaCion INVENTAIIOS. ......ceeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaeas 86
Tabla 47 MayorizaCion €difiCIO........cceeeeeeeeeee e 87
Tabla 48 MayorizaCion MUEDIES Y BNSEIES......cceeeeeeeee e e e e e e e e e e e 87
Tabla 49 MayorizaCion MAGQUINAITA .....ceeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaaaaaaeas 87
Tabla 50 Mayorizacion VENTCUIO .............uuiiiiiieieiiiieeee e e e e e 88
Tabla 51 Mayorizacion patentes Y PEIMISOS ......eeeiiuurrrrereeeeeeaaaiiiteeieeeaeeesaasnieeseeeaeaeeessannnrenneeeaeens 88
Tabla 52 Mayorizacion depreciacion acum. edifiCio ...........cooeiiiiiiiiiiiiiie e 88
Tabla 53 Mayorizacion depreciacion acum. mUEbIES Y ENSEIES ......vvuuieiieeeiiiiiicee e 89
Tabla 54 Mayorizacion depreciacion acum. MAQUINAITA ..........cevevriiiiieieeeee e e e e 89



Tabla 55 Mayorizacion depreciacion aCum. VENTCUIOD ...........ooviiiiiiiiiiiiieee e 89

Tabla 56 Mayorizacion CUENTAS POF PAGAT ....uuuneeeeeieeeriiiiaeeeeeeeeeetttiaaaaeaeesesesttnaaaeeaserarsnnnaaaaeaeees 90
Tabla 57 Mayorizacion otras 0bligaciones COMIBNTES ........iieeeeeieeeiiiiee e e e e e e e e e e e 90
Tabla 58 Mayorizacion IESS POI PAGAT ......uuuuiieeeeeieietiiiae e e e e e e e eettaa s e e e e e e e eeaataa e e e aseeeaasaraaaaaaees 90
Tabla 59 Mayorizacion por beneficios de ley a empleados.............uueeiiieeriiiiiiiiiie e 91
Tabla 60 Mayorizacion capital SOCIAL............coiiiiiiiiiiie e e 91
Tabla 61 Mayorizacion CIF CONIOL...........uuuiii i e e 91
Tabla 62 Mayorizacion gastos admiNIStratiVOS ............uueeeiiieeiiiiiiiiie e 92
Tabla 63 MayorizaCion 1Va COMPIAS ........uuueeieeeeaiaiiieieeeeee e e e e e e aibbs e e e e e e e e e s aabe e e e e e e e e e s annnbeneeeeaeeas 92
Tabla 64 Mayorizacion retencion en 1a fUENte 190 ..........ooeiieiiiiiiiiiiiii e 92
Tabla 65 Mayorizacion inventarios materia prima dir€Cta...........ccuvviieiiiieeiiiiieiece e 93
Tabla 66 Mayorizacion inventario de producCion €N PrOCESO .........uvvvrrrreeeeriiiiiiireeeieeeeeaaaiernneeeeeens 93
Tabla 67 Mayorizacion gastOS VENTAS.........uuuiiieeeeeieieiiiiee s e e e e e e eetatee s e e e e e e e e ea it e s s e e e e e e e aasaaanaeaeaees 93
Tabla 68 Mayorizacion retencion en la fUBNTE 8Y0 .......vvvuiiii e e 94
Tabla 69 Mayorizacion retenCiON IVA 700 .........ceeiiiiiiiiiiie e ee e e e e e e e e e 94
Tabla 70 Mayorizacion mano de 0bra dir€Cta...........ccuuuuiiiii e e 94
Tabla 71 Mayorizacion CIF apliCAG0S. ......uuuuueiieeeeiieeiiiees e e e e e e e e e e e aa e e e e e e 95
Tabla 72 Mayorizacion anticipo retencion en la fuente 1% .........ccuuvveieeiiieriiiiiie e 95
Tabla 73 MayOriZaCiON VENTAS .......cooiiiiiiiiiiiee ettt e e e e e e et e e e e e e e e e anebbbneeeaeeas 95
Tabla 74 MayorizaCion IVa VENTAS ..........uuueeiiiieeiiiiiiiiiet e e e e e ettt e e e e e e s st a e e e e e e s annbbbreeaaeeas 96
Tabla 75 Mayorizacion costo de produCCiOn Y VENLAS .......cceeeeeeeeeeeieieeeeeeeeeeeee e 96
Tabla 76 Mayorizacion resumen de ganancias y PErdidas..........cocuuvvreeiiiierriiiiiiiiieee e 96
Tabla 77 Mayorizacion utilidad del €JErCiCIO ........cooviviiiiii i 97
Tabla 78 Mayorizacion variaCion €N ClF...........ooiiiiiiiiiiie e e e e e 97
I Lo A I o] o (= o= To o PP 102
Tabla 80 Depreciacion €difiCIO ..........coeuuiiiiiii e 103
Tabla 81 Depreciacion equip0s de COMPULO........cciiviiiiiiir e eee et e e e e e e e e e e e e rrr e e e e 103
Tabla 82 DepreciaCion MagUINGIIA ........cuuuuuiiieeeeiieeiiiiiee e e e e e et ee e e e e e e e e e e e aa e e e e e e e e e aarraaeeaeaaeas 104
Tabla 83 DepreciaCion VENICUID ............uieiiiiiie et a e 104
Tabla 84 DepreciaCion MUEDIES Y BNSEIES ........coiiiiiiiiiiiiie ettt e e eaaaeas 105
Tabla 85 CUENLAS PO CODTAT ... 105
Tabla 86 Otras CUBNTAS PO CODIAN .......ccoeeeeeeeee e 105
Tabla 87 CUBNLAS POF PAGAN ...t 105
Tabla 88 Otras 0bligaciones COMIENTIES. .....uuuuiieeeeiieeiticee e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeaeas 106

Xiii



RESUMEN Y PALABRAS CLAVE.

La implementacion de un sistema de costos en la fabrica Captoos es un tema al que no se le ha
dado la relevancia contable necesaria. El objetivo de la investigacion es conocer como esta
estructurada el area de produccion y clasificar correctamente los costos como, mano de obra,
materia prima y costos indirectos de fabricacion. La determinacion del costo de las prendas de
vestir en la mayoria de fabricas se hace empiricamente ocasionando que el costo de las prendas
terminadas sea elevado. Este problema inherente a la empresa genera menos utilidades y provoca
que la fabrica no pueda competir con empresas de similares caracteristicas. La investigacion
Ilevada a cabo es de tipo aplicada, busca una solucion al problema. Para cumplir con los objetivos
del trabajo se procedio a recopilar la informacion directamente de la fabrica Captoos, se utilizé
el método inductivo realizando una entrevista al propietario y al contador de la fabrica, ademas
de encuestar a los trabajadores. Los resultados encontrados permiten verificar que la empresa no
considera ciertos costos como es el caso de las capacitaciones a sus empleados, ademas no trabaja
con documentos contables que son necesarios, por lo que el costo y el precio de las prendas de

vestir se estipulan en base a un estimado.

PALABRAS CLAVE. - Costos, sistema de costos, documentos contables.
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ABSTRACT

The implementation of a cost system in the Captoos factory is an issue that has not been given
the necessary accounting relevance. The objective of the research is to know how the production
area is structured and correctly classify costs such as labor, raw material and indirect
manufacturing costs. The cost of garments in most factories is determined empirically, causing
the cost of finished garments to be high. This problem inherent to the company generates less
profits and causes the factory to not compete with companies of similar characteristics. The
research carried out is applied, looking for a solution to the problem. To meet the objectives of
the work, the information was collected directly from the Captoos factory, the inductive method
was used by conducting an interview with the owner and the factory accountant, in addition to
surveying the workers. The results found allow us to verify that the company does not consider
certain costs, such as the training of its employees, and also does not work with accounting
documents that are necessary, so the cost and price of clothing are stipulated on the basis to an
estimate.

KEY WORDS. - Costs, cost system, accounting documents
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INTRODUCCION

El presente trabajo propone un sistema de costos de produccién para la fabrica Captoos, para
tener una perspectiva clara sobre el departamento de produccion. Antes de establecer cual sistema
de costos es el adecuado segln las caracteristicas de la empresa hay que realizar investigaciones
previas. Para la obtencion de la informacion se realizo una entrevista al duefio de la fabrica, al

contador, ademas se procedio a encuestar a los trabajadores del departamento de produccion.

El objetivo de la investigacion es conocer como estan distribuidos cada uno de los costos de
produccidn, materia prima, mano de obra y gastos generales de fabricacion. Con este sistema se
pretende conocer que proceso, o cual de los elementos de produccion es el que genera mas costos
de fabricacion, el cual provoca que el costo final de las prendas de vestir sea elevado, de esta

manera se podra disminuir el costo final de cada producto en caso de ser necesario.

La investigacidn muestra que es necesario que el propietario de la empresa se interese por
implementar un sistema de costeo, porque ayuda a conocer el valor real de lo que cuesta elaborar
un producto, existen costos que no se consideran por falta de conocimiento. Al contar con esta

herramienta los propietarios pueden tomar decisiones con respecto a los costos de produccion.
Los resultados relevantes encontrados se enuncian a continuacion: hace falta establecer tiempos

en la elaboracion de las prendas, la necesidad de trabajar con documentos contables y que los

precios de las prendas son estimaciones empiricas del duefio.
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1. Estado del Arte
1.1 Antecedentes

1.1.1 Costo.

“El costo es el valor monetario utilizado para obtener los recursos o servicios, esto te consigue
al disminuir los activos, es decir por la entrega de dinero o al generar pasivos, como hacer

adquisiciones a crédito” (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 11).

El costo es la cantidad de dinero que se paga para poder obtener un producto o servicio que
posteriormente puede ser vendido y asi obtener ganancias. Dentro del costo se incluye el pago

a los trabajadores y la compra de los materiales.

1.1.2 Contabilidad de costos.

La contabilidad de costos se encarga de recolectar y de estudiar los datos que la
administracion utiliza para la planeacion, el control y la toma de decisiones. En las
siguientes dos secciones se presentan algunas definiciones de la contabilidad de costos,
de acuerdo con la National Association of Accountants, pero el aspecto clave para
recordar es que las medidas financieras generadas pueden adoptar cualquier forma que
la gerencia considere relevante para fines internos. Con frecuencia, la informacién
historica se utiliza en los sistemas de contabilidad de costos, y a menudo también se
incluyen estimados de los costos o0 beneficios futuros. Sin embargo, el nivel de detalle
acerca de algunas lineas de productos y divisiones se determina por las necesidades de

la gerencia. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 3)

La contabilidad de costos ayuda a las empresas a tener una vision clara sobre coémo funciona
internamente la fabrica con respecto a la produccion y a los costos de cada producto. Es
importante que cada empresa incluya la contabilidad de costos, pues de esta manera podra
determinar el precio de los bienes, asi como cuales productos seguir produciendo o eliminar

para que la empresa se encuentre estable.



1.1.3 Elementos del costo.

El costo se compone de tres elementos que son los materiales directos, la mano de obra
directa y los gastos indirectos de fabricacion. Estos elementos ayudan a la direccién a
tener una perspectiva éptima para poder calcular el ingreso y el precio de los bienes.
(Catafio, 2015, pag. 7)

Conocer los tres elementos del costo sirve para saber qué cantidad exacta de materia prima,
mano de obra y costos generales de fabricacion estan incluidos en cada bien y/o servicio que

ofrece la empresa para asi poder determinar su valor monetario.

1.1.3.1 Materia prima.

La materia prima es el recurso principal que se utiliza para la elaboracion de los
productos que al afiadir los recursos humanos y los gastos indirectos de fabricacion se
convierte en productos terminados. Ademas, la materia prima se divide en materia

prima directa e indirecta. (Catafio, 2015, pag. 7)

1.1.3.1.1 Materia prima directa.

Es el material que se encuentra en mayor cantidad presente y que se puede apreciar a
simple vista ademas que representa el mayor costo del producto. Sin este material no
podria elaborarse el producto. Un ejemplo de material directo es la madera aserrada que

se utiliza en la fabricacion de una litera. (Catafio, 2015, pag. 7)

1.1.3.1.2 Materia prima indirecta.

“Estos materiales también estan presentes en la fabricacion del producto, pero en menor
cantidad y su costo es menor, ademas en ocasiones no se podran apreciar a simple vista. Un
ejemplo es el pegante usado para construir una litera” (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole,
1994, pag. 12).



1.1.3.1.3 Contabilizacién de materiales.

“La contabilizacion de los materiales por parte de un fabricante usualmente comprende dos

actividades: la compra de materiales y su uso” (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994,
pag. 76).

1.1.3.1.4 Compra de materiales.

La mayoria de los fabricantes cuentan con un departamento de compras cuya funcién
es conseguir todos los materiales necesarios para la elaboracion de un producto. El
encargado del departamento de compras debe revisar que los materiales solicitados este
acorde con los requisitos que requirié la empresa y que ademas se compren al menor
costo posible y que se despachen a tiempo. Comunmente se utilizan tres formatos en la
compra de articulos: una requisicion de compra, una orden de compra y un informe de

recepcion. (Catafio, 2015, pag. 22)

1.1.3.1.5 Requisicion de compra.

Una requisicion de compra es una solicitud escrita que usualmente se envia para
informar al departamento de compras acerca de una necesidad de materiales o

suministros. (Napoles, 2016, pag. 17)

1.1.3.1.6 Orden de compra.

Si la requisicion de compra esta correctamente elaborada, el departamento de compras
emitird una orden de compra. Una orden de compra es una solicitud escrita a un
proveedor, por determinados articulos a un precio convenido. La solicitud también
especifica los términos de pago y de entrega. La orden de compra es la autorizacion al
proveedor para entregar los articulos y presentar una factura. Todos los articulos
comprados por una comparfiia deben acompafiarse de las 6rdenes de compra, que se
enumeran en serie con el fin de suministrar control sobre su uso. (Polimeni, Fabozzi,
Adelberg, & Kole, 1994, pag. 77)



1.1.3.1.7 Informe de recepcion.

Cuando se despachan los articulos ordenados, el departamento de recepcion los
desempaca y los cuenta. (Es interesante tener en cuenta que la cantidad solicitada no
aparece en la copia de la orden de compra enviada a este departamento. Esta omision
intencional garantiza que los articulos entregados sean realmente contados). Luego
procede a revisarlos para verificar que estén en buenas condiciones y que cumplan con
los detalles de la orden de compra y a la lista de empaque (esta lista sera elaborada por
el proveedor, que se adjunta al pedido y que detalla lo que hay en el envio). Luego el
departamento de recepcion emite un informe de recepcién. (Polimeni, Fabozzi,
Adelberg, & Kole, 1994, pag. 77)

1.1.3.1.8 Salida de materiales.

La persona encargada de la bodega es responsable del adecuado almacenamiento,
proteccion y salida de todos los materiales bajo su custodia. Al momento de salir los
materiales se debe presentar una solicitud que sera por el jefe de produccién o por el
inspector del departamento. Cada requisicion de materiales muestra el nimero de la
orden o el departamento que solicita los articulos, la cantidad, la descripcion, el costo
unitario y el costo total de los articulos despachados. (Napoles, 2016, pag. 28)

El costo que figura en el formato de requisicion de materiales es la cantidad que se carga
a produccion por los materiales utilizados. EI calculo del costo total de los materiales
entregados parece relativamente simple: el costo unitario de un articulo se multiplica
por la cantidad comprada. La cantidad se determina con facilidad a partir del formato
de requisicion de materiales; sin embargo, determinar el costo unitario de los materiales
despachados no es tan simple en periodos de inflacion (alza en los precios) o de
deflacién (baja en los precios). (Napoles, 2016, pag. 28)

1.1.3.1.9 Sistemas de contabilizacion de materiales enviados a produccion e inventario
final de materiales.

“Tanto el sistema de inventario peridodico como el de inventario perpetuo pueden utilizarse para



contabilizar los materiales enviados a produccion y el inventario final de materiales”
(Cardenas, 2016, pag. 67)

1.1.3.1.9.1 Contabilizacién mediante el sistema de inventario periddico.

En un sistema de inventario periddico, la compra de materiales se registra en una cuenta
titulada "Compras de materias primas". Si existe un inventario inicial de materiales, éste
se registra en una cuenta separada llamada "Inventario inicial de materiales”. Las
compras mas el inventario inicial es igual a los materiales disponibles para usar durante
un periodo. Para determinar el inventario final de materiales, debe realizarse un conteo
fisico de los materiales todavia disponibles al final del periodo. El costo de los
materiales utilizados en el periodo se determina restando el inventario final de

materiales de los materiales disponibles para usar durante el periodo. (Cardenas, 2016,

pag. 68)

1.1.3.1.9.2 Contabilizacion mediante el sistema de inventario perpetuo.

En el sistema de inventario perpetuo, la compra de materiales se registra en una cuenta
Ilamada "'Inventario de materiales”, en lugar de hacerlo en una cuenta de compras. Si
existe un inventario inicial de materiales, también debe registrarse como un débito en

la cuenta de inventario de materiales. (Cardenas, 2016, pag. 70)

Cuando se emplea un sistema de inventario perpetuo deben mantenerse tarjetas de
registro del libro mayor auxiliar a fin de contabilizar los inventarios de materiales. El
total de los materiales de las tarjetas de registro de materiales en el libro mayor auxiliar
debe ser igual al monto en la cuenta de control de inventario de materiales en el libro

mayor general. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 81)

1.1.3.1.10 Registro del costo de materiales en el libro diario.

Cuando los materiales se adquieren, se realiza un débito directamente a la cuenta de
inventario de materiales. Cuando los materiales directos se emplean en produccion,
debe hacerse un asiento en el libro diario para cargar el costo de los materiales al

inventario de trabajo en proceso. El costo de los materiales indirectos, cuando se



emplean en produccién, se debita al control de costos indirectos de fabricacion.
(Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 81)

La materia prima se necesita para la elaboracion de un producto que tiene que ser manipulado
en el transcurso de la produccion para transformarlo en un producto terminado que se le puede

ofrecer al cliente para la venta.

La materia prima directa es el material principal utilizado en la fabricacion de un bien gque se
identifica a simple vista y ademas es medible en valores monetarios y su costo es

representativo.

Por otra parte, la materia prima indirecta no es facil de identificar ni de cuantificar y su costo
no representa un valor considerable, pero si forma parte del producto terminado por lo que es

necesario considerar en el producto elaborado.

En la elaboracion de un producto es necesario tener un control de los materiales, que se obtiene
por medio de la contabilizacion, asi el propietario sabra cuanto material se compro, cuando se
compro, donde se almacena, cuando se utiliza, en las cantidades que se utiliza, ademas se podra

verificar que sea el material correcto y también si se esta dando un uso eficiente.

Por lo general existe un encargado de hacer la compra de materiales, el cual debe cerciorarse
que el material sea 6ptimo para la compra a un bajo precio, y de calidad. Es importante que
trabaje con los documentos respectivos como: solicitud de compra, solicitud de pedido y el

documento de recepcion de materiales para no cometer errores e incurrir en gastos innecesarios.

En la requisicion de compra consta la cantidad de material que se necesita, el valor del bien y/o
servicio, la calidad y se debe especificar claramente lo que el departamento de produccién

requiere.



Para realizar una orden de compra de lo posible hay que buscar al mejor proveedor que oferte
los mejores precios, la calidad, facilidades de pago y sobre todo que sea un proveedor fiable y

ético que entregue el material a tiempo.

Es importante elaborar un informe de recepcion para verificar que la cantidad de material y la
calidad sean las correctas, ademas de otras especificaciones que se hizo al momento de elaborar
la orden de compra, ya que de no cumplir con estos requisitos este material tendré que ser

devuelto. El informe de recepcion ayuda a tener un inventario de materiales claro y detallado.

Hay que mencionar que llevar la contabilizacion de la salida de materiales ayuda a que no
existan materiales extraviados y también ayuda a conocer la cantidad exacta de inventario que
queda en bodega. No puede haber salida de material sin previa autorizacion, ademas se debe
indicar cuanto material sale y a que costo. Este costo es el que se tomaréd en cuenta en la

elaboracion del producto.

El sistema de inventario periddico se lo realiza cada cierto tiempo por medio del conteo fisico
para saber qué cantidad de material existe. Al trabajar con este sistema los inventarios exactos
solo se podran conocer en un periodo determinado, ya sea mensual, semestral o anual. Al no
existir un control constante puede haber pérdidas de materiales. Las empresas que trabajan con
el sistema de inventario periddico son las que no requieren de informacion constante sobre los

inventarios.

El control de inventario en el sistema de inventario perpetuo es constante lo que facilita conocer
en cualquier momento la cantidad que existe y el costo de los materiales. Por lo general este
sistema es trabajado de forma digital. Trabajar con este sistema puede ser de ayuda para la
empresa, ya que se puede evitar la ruptura de inventarios disminuir el costo de almacenamiento
por elevadas cantidades de inventario. Es una herramienta que permite visualizar los materiales

que entran o salen de inventario, ademas de los vendidos y los que se desechan por dafio.



1.1.3.2 Mano de obra.

Para transformar la materia prima se necesita de la mano de obra que en otras palabras
es el conocimiento o la fuerza fisica de las personas. El pago delos sueldos y salarios es
el costos por utilizar la mano de obra. (Gonzalez, 2015, péag. 40)

1.1.3.2.1 Mano de obra directa.

Es la que ejerce directamente en la transformacion de un bien, ademas se relaciona con
el producto con facilidad y representa un importante costo de mano de obra en la
elaboracion del producto. El trabajo directo de los operadores, ya sea manualmente o a
través de la manipulacién de una maquina en una empresa de manufactura se considera

mano de obra directa. (Gonzélez, 2015, pag. 40)

1.1.3.2.2 Mano de obra indirecta.

Esta también se encuentra presente en la fabricacion de un producto, pero no
directamente. La mano de obra indirecta es considerada como un costo indirecto de
fabricacion. Un ejemplo de mano de obra indirecta es el trabajador encardado de

empacar los productos terminados. (Gonzalez, 2015, pag. 41)

1.1.3.2.3 Costos incluidos en la mano de obra.

El costo principal que se debe incluir en la mano de obra es el salario que se paga a los
empleados que estan involucrados directamente con la elaboracion del producto. Los
salarios se pagan acorde a los dias, hora o unidades trabajadas. Los sueldos son pagos
fijos hechos regularmente por servicios gerenciales o de oficina. En la préactica, sin
embargo, los términos "salarios™ y "sueldos™ con frecuencia se usan indistintamente, de

manera incorrecta. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 85)

Los costos totales de mano de obra han crecido con rapidez en los dltimos afios, en
particular en areas como pago de vacaciones y dias festivos, pensiones, hospitalizacion,

seguro de vida y otros costos de beneficios extraordinarios. En algunos casos, estos



costos suplementarios representan casi el 30% de las ganancias regulares. (Polimeni,
Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 85)

1.1.3.2.4 Contabilizacién de la mano de obra.

Para registrar la mano de obra el productor debe tomar en cuenta tres actividades: el
control de tiempo, célculo de la nébmina total y asignacion de los costos de la némina.
Estas actividades deben realizarse antes de incluir la ndmina en los registros contables.
(Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 85)

1.1.3.2.4.1 Control de tiempo.

La mayoria de los fabricantes a gran escala tiene una seccion separada de control de
tiempo dentro de un departamento de personal cuya funcién es recolectar las horas
trabajadas por los empleados. Dos documentos fuente cominmente utilizados en el
control de tiempo son la tarjeta de tiempo y la boleta de trabajo. (Polimeni, Fabozzi,
Adelberg, & Kole, 1994, pag. 85)

1.1.3.2.4.2 Célculo de la ndmina total.

La principal funcién del departamento de ndmina es calcular la némina total, incluidas
la cantidad bruta ganada y la cantidad neta por pagar a los empleados después de las
deducciones (retencion de impuestos federales y estatales, impuestos de seguridad
social, etc.). El departamento de ndmina distribuye la némina y lleva registros de los
ingresos de los empleados, tasa salarial y clasificacion de empleo. (Polimeni, Fabozzi,
Adelberg, & Kole, 1994, pag. 85). Estos calculos tienen que ser precisos, ya que

posteriormente se registran en los libros diarios.

1.1.3.2.5 Registro de los costos de mano de obra en el libro diario.

Por lo general el calculo de las néminas se hace semanal, quincenal o0 mensualmente.
El sueldo bruto a cobrar se obtiene del producto de las horas que constan en las tarjetas

de tiempo por el costo por hora y en caso de haber se suman las bonificaciones o tiempo



adicional (sobretiempo). Los asientos del libro diario para registrar la nomina y los
pasivos relacionados por las cantidades retenidas se elaboran en cada periodo de la
noémina. Usualmente los gastos de némina del empleador y las distribuciones del costo
de la némina se registran en el libro diario al final del mes. (Polimeni, Fabozzi,
Adelberg, & Kole, 1994, pag. 86).

Se considera mano de obra las personas que operan con maquinas o sin ellas que se encargan
de transformar la materia prima en un producto terminado. El costo de la mano de obra esta
representado por el sueldo que se paga a los empleados que trabajan bajo relacion de

dependencia y tienen a los beneficios sociales que crean un producto o brindan un servicio.

Por lo general la mano de obra directa se genera en el departamento de produccién y se la puede
identificar en el producto terminado. Son las horas de servicio que presta una persona para la
elaboracion de productos. Los beneficios de ley y demés prestaciones también son consideras
dentro de la mano de obra directa.

La mano de obra indirecta es todo aquel personal de oficina o el personal que no esta
directamente involucrado en el departamento de produccion. El trabajo prestado por estos

empleados no se puede identificar ni cuantificar directamente con el bien terminado.

En ocasiones las empresas no toman en cuenta algunos costos que se dan en la mano de obra
que son obligatorios por ley, como algunos beneficios sociales que, al momento de calcular el

costo de lamano de obra, si representan un gran valor para establecer el precio de los productos.

Es importante llevar un registro del tiempo de trabajo de los empleados para tener un mayor
control y determinar si su trabajo es eficiente para que la empresa tenga mayor productividad

y ademas poder conocer el costo exacto de la mano de obra que interviene en un producto.

Es recomendable contratar personal que trabaje eficientemente para disminuir el tiempo de

elaboracion de los productos, a través del control de tiempo se puede saber cuanto trabaja cada
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empleado y lo que se les debe cancelar.

Actualmente existen sistemas digitales para calcular el tiempo exacto que trabaja cada
empleado que ahorran tiempo al momento de calcular y registrar estos datos. Ademas, es una
herramienta segura que puede evitar equivocaciones o la manipulacion directa de los

empleados.

Los registros de la mano de obra en el libro diario son relevantes, puesto que por medio de ellos

se podra calcular los pagos de impuestos anuales y las utilidades a repartir en caso de existir.

1.1.3.3 Costos indirectos de fabricacion.

Para el célculo de los gastos indirectos de fabricacién de debe considerar los materiales
indirectos, la mano de obra indirecta y otros gastos indirectos que no sean faciles de identificar.
Algunos ejemplos son el arrendamiento, energia y calefaccion, y depreciacion del equipo de la
fabrica. Los costos indirectos de fabricacion pueden clasificarse ademas como fijos, variables
y mixtos. (Lopez, 2019, pag. 35)

1.1.3.3.1 Costos indirectos de fabricacion mixtos.

Estos costos no son completamente fijos ni completamente variables en su naturaleza,
pero tienen rasgos de uno y otro. Los costos indirectos de fabricacion mixtos deben
finalmente separarse en sus elementos fijos y variables para propositos de planeacion y
control. Estos costos tienen una parte fija y una parte variable que necesariamente deben
separarse para procesos de planeacion y control. Un claro ejemplo es el servicio
telefonico que esta compuesta por una parte fija que se paga mensualmente asi haya o
no consumo Y la parte variable que mientras mas se consuma mayor sera el costo a

pagar. (Lopez, 2019, pag. 37)

1.1.3.3.2 Costeo real versus costeo normal de costos indirectos de fabricacion.
Los costos reales se registran una vez que estos hayan ocurrido, como es el caso de la
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materia prima directa y la mano de obra directa, ya que estos costos si se pueden
distribuir facilmente a una orden de pedido a un proceso en concreto. En cambio, los
costos indirectos de fabricacion al no poder identificarse con facilidad se les aplica un
sistema de costeo normal. Los costeos normales se suman a medida que avanza la
produccidn con una excepcion, los gastos indirectos de fabricacion se distribuyen a la
produccién con base a los cosos reales multiplicados con la tasa de aplicacion. Este
procedimiento hay que realizarlo debido a que los costos indirectos de fabricacion no
tienen un valor similar en cada periodo. Para estos costos es necesario hacer un estimado
y calcular la tasa de aplicacion para poder atribuir a la orden de trabajo a los procesos,
es por esto que es necesario clasificar los costos mixtos en fijos y variables. (Polimeni,
Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 124)

1.1.3.3.3 Nivel de produccion estimado.

Para poder calcular la tasa de aplicacion es necesario hacer una estimacion del nivel de
produccion del periodo proximo. El nivel estimado de produccion no puede exceder, en
el término a corto plazo, la capacidad productiva de la firma, la cual depende de muchos
factores: tamario fisico y condicion del edificio y del equipo de fabrica, disponibilidad
de recursos como fuerza laboral entrenada y diversas materias primas, etc. En
situaciones ideales, por lo regular la gerencia fija la capacidad productiva con base en
la demanda proyectada del producto. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag.
125)

1.1.3.3.4 Costos indirectos de fabricacién estimados.

Una vez que se haya estimado el nivel de produccion se debe encontrar el valor que
tendran los costos indirectos de fabricacion del periodo. Este proceso puede realizarse
elaborando un presupuesto de los gastos indirectos de fabricacion, para lo cual sera
necesario clasificarlos es fijos y variables. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994,
pag. 127)

1.1.3.3.5 Determinacion de las tasas de aplicacion de los costos indirectos de
fabricacion.

Luego que se estima las unidades a producir y el costo indirecto de fabricacion del
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periodo se podré calcular la tasa de aplicacion que comunmente se establece en dolares
por unidad de una base escogida, para la cual no hay ninguna regla en elegirla, pero si
tiene que tener una relacion directa con los costos indirectos de fabricacion. Una
caracteristica que debe tener la tasa de aplicacion es que debe ser fécil de calcular y al
menor costo posible. La férmula para calcular la tasa de aplicacion es la que sigue.
(Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pags. 128,129)

Costos indirectos de fabricacion estimados = Tasa de aplicacion de los costos
Base estimada en la actividad de indirectos de fabricacion por
denominador unidad, hora, délar*, etc.

*Para bases expresadas en dolares, la tasa se expresa como un porcentaje multiplicando la
tasa por 100

“Existen cinco bases para el calculo de la tasa de aplicacion que son las unidades de
produccidn, costo de los materiales directos, costo de la mano de obra directa, horas de mano

de obra directa y horas maquina” (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 129).

1.1.3.3.5.1 Unidades de produccion.
“Es la base mas facil de utilizar puesto que los datos sobre las unidades producidas se
encuentran facilmente. La formula es como sigue” (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole,
1994, pég. 129).
Tasa de aplicacion de los costos

indirectos de fabricacion por
unidad de produccion

Costos indirectos de fabricacion estimados =
Unidades de produccion estimadas

“El resultado encontrado se puede distribuir facilmente a cada unidad producida y es la méas
aconsejable para las empresas que trabajan con un solo proceso” (Polimeni, Fabozzi, Adelberg,
& Kole, 1994, pag. 129).

1.1.3.3.5.2 Costo de los materiales directos.
Para poder aplicar esta base es necesario que los costos indirectos de fabricacién se
relacionen directamente con el costo de los materiales directos. Esto quiere decir que el

costo total de los materiales directos tiene que ser una cantidad considerable de los
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costos totales. La formula es como sigue. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994,

pag. 129)
Costos indirectos de fabricacion estimados x100 =  Porcentaje del costos de los
Costo de los materiales directos estimados materiales directos

1.1.3.3.5.3 Costo de mano de obra directa.
“Cuando se opta por esta base es porque se puede extraer con facilidad las horas totales
trabajadas de las nominas, ademas se relacionan directamente con los costos indirectos de

fabricacion, la férmula es como sigue” (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 130).

Porcentaje del costos de la mano

Costos indirectos de fabricacion estimados x100 = X
de obra directa

Costo de la mano de obra estimada

1.1.3.3.5.4 Horas de mano de obra directa.

Se debe utilizar esta base cuando hay relacion directa con los costos indirectos de
fabricacion y las horas de mano de obra directa, y cuando no existe una igualdad de
salarios por hora, para el calculo serd necesario adjuntar los registros de control de
tiempo, la férmula es la siguiente. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag.
130)

Tasa de aplicacion de los costos

indirectos de fabricacion por hora
de la mano de obra directa

Costos indirectos de fabricacion estimados =
Horas de la mano de obra directa estimada

1.1.3.3.5.5 Horas méaquina.

Esta base es la ideal cuando las maquinas utilizan un tiempo aproximado entre ellas
para elaborar los productos. Para utilizar esta base tiene que haber una relacion entre
las horas maquina y los costos indirectos de fabricacion, esta situacion se da en
empresas donde predomina la tecnologia. Por lo cual los costos indirectos de
fabricacion se componen del valor de las depreciaciones de estos dispositivos.
(Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 131)
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Tasa de aplicacion de los costos
indirectos de fabricacion por hora-
maquina

Costos indirectos de fabricacion estimados =
Horas-méaquina estimadas

1.1.3.3.6 Costos indirectos de fabricacion aplicados.

“Después de calcular la tasa de aplicacion de los gastos indirectos de fabricacion se asigna a la
produccidn los costos estimados a partir de la base que se haya utilizado con anterioridad”
(Lbpez, 2019, pag. 78)

1.1.3.3.7 Costos indirectos de fabricacion reales.

Los costos indirectos de fabricacion reales ocurren a diario por lo que se registran
constantemente en los libros mayores, generales y auxiliares, estos libros permiten tener
mayor control sobre los costos indirectos de fabricacién a medida que se pueden agrupar
las cuentas relacionadas, al igual que detallar los diversos gastos generados por los

diferentes departamentos. (Lopez, 2019, pég. 81)

1.1.3.3.8 Registro de los costos indirectos de fabricacion en el libro diario.

Tanto los costos indirectos de fabricacion, aplicados y reales, deben registrarse. Los
costos reales se registran en una cuenta de control de costos indirectos de fabricacion
cuando estos ocurran. Los costos indirectos de fabricacion se registran a medida que la
produccién progresa atribuyéndose a la cuenta inventario de trabajo en proceso
utilizando la tasa de aplicacién. El registro de esta cuenta es contra costos indirectos de
fabricacion aplicados. Al manejar dos cuentas el saldo de la cuenta de control de costos
indirectos de fabricacion simboliza el total de costos indirectos de fabricacion reales
incurridos, mientras que el saldo de la cuenta de costos indirectos de fabricacion
aplicados simboliza el total de costos indirectos de fabricacién aplicados. Este dato se
perderia si sélo se empleara una cuenta para registrar los costos indirectos de
fabricacion tanto reales como aplicados.(Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994,
pag. 134)
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Al culminar el ciclo, el saldo de la cuenta de costos indirectos de fabricacion aplicados
se cierra contra la cuenta de control de costos indirectos de fabricacion. En caso de
existir una diferencia entre los saldos de estas dos cuentas se registra como costos
indirectos de fabricacion subaplicados (saldo débito) o sobreaplicados (saldo
crédito).(Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 134)

Los costos indirectos de fabricacion no se pueden cuantificar ni visualizar claramente, pero son
necesarios para la fabricacion de un bien y/o servicio. No se puede atribuir individualmente el
costo que esta representado en cada producto por lo que es necesario sumar la mano de obra
indirecta, la materia prima indirecta y otros costos para conocer el total de los costos indirectos

de fabricacion.

Mientras mas unidades se produzcan mayor seran los costos indirectos de fabricacion variables,
porque estos cambian en funcién de la produccién. Por ejemplo, en una fabrica textil en la
materia prima indirecta al producir mas pantalones se necesitan mas botones y también mas
tiempo de supervision de los empleados que vendria a ser la mano de obra indirecta. Por el
contrario, los costos indirectos de fabricacion fijos permanecen constantes sin importar la

produccion.

Los costos semivariables tienen un costo fijo que por lo general es bajo y hay que pagar
constantemente sin importar si hay o no produccién, adicional a esto tiene un costo variable

que a mayor produccién mayor sera el costo y viceversa, este costo si sera representativo.

Los costos escalonados tienen un costo fijo que se modifica bruscamente en relacion a la
produccidn, ya que es un costo que se adquiere en partes no divisibles. Por ejemplo, en el caso
del salario de los supervisores, si se contrata un supervisor por cada 1.000 prendas producidas

al producir mas de 1.000 prendas se debe contratar otro supervisor.

Los costos reales se registran directamente sin hacer estimaciones, pues en este caso si se puede

tener la certeza de estos costos por medio de los productos que ya fueron fabricados. Es decir,
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estos costos si se pueden cuantificar facilmente lo que no ocurre con los costos normales a los
que hay que registrar haciendo una estimacion previa, ya que por lo general varian en cada

periodo.

Se cree que lo conveniente para la fabrica es producir en grandes cantidades y tener inventarios
altos, pero hay que considerar que en vez de ser un beneficio pueden presentarse situaciones
en las cuales las bodegas estan abarrotas de mercaderia que no tiene la suficiente demanda a lo
gue se suman mayores costos por mantener estas bodegas. Por eso es necesario que la fabrica
tenga un valor estimado de lo que realmente puede vender sin afectar la capacidad productiva

de la empresa, para lo cual se hace una estimacion de productos a fabricar.

Para estimar el monto de dinero que se necesita para el proximo periodo en caso de los costos
indirectos de fabricacion, es importante tomar en cuenta primero a los costos variables, debido
a que este si se modifica de forma directa con la produccion. Es decir, si la empresa tiene
estimado fabricar un mayor nimero de bienes, entonces los costos indirectos de fabricacion

aumentaran de la misma manera en partes proporcionales, lo que no sucede con los costos fijos.

El calculo de las tasas de aplicacion de los costos indirectos de fabricacién sirve para tener un
mayor control en la contabilidad de costos y para conocer el monto de costos indirectos de
fabricacion que se asigna a cada producto. Este valor se obtiene por medio de las cinco bases
que son: las unidades de produccidn, el costo de materiales directos, el costo de mano de obra
directa, las horas de mano de obra directa y las horas maquina. También es fundamental
determinar que tasa se va a utilizar segun el tipo de fabrica y las actividades que se realizan,

asimismo hay que conocer la férmula para calcular correctamente las tasas de aplicacion.

Hay que recalcar que al mencionar las unidades de produccion se refiere a los productos ya
terminados que estan listos para la venta. La informacion de las unidades producidas es facil

de adquirir por lo que el calculo o valor es facil de encontrar.
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El célculo de los costos de los materiales directos se complica cuando la empresa se dedica a
producir mas de un producto, porque hay que calcular por separado cada producto. Por lo que
algunos gerentes optan por utilizar otras bases, sin embargo, no hay que olvidar que es
importante calcular la tasa de aplicacion por medio de esta base, pues la mayor parte de un
producto estd compuesto por el material directo o materia prima que representa el mayor costo

de un producto.

Utilizar como base el costo de la mano de obra directa es adecuado para fabricas que pagan por
hora y al mismo tiempo las tasas salariales son uniformes. Por ejemplo, los supervisores por lo
general ganan un salario uniforme sin importar la produccion ni el tiempo que se tomen, en
cambio para una costurera el tiempo es muy valioso, ya que mientras mas aproveche el tiempo

y cosa mas prendas, mayor sera su salario.

En las horas de mano de obra directa los costos indirectos de fabricacion se relacionan con el
tiempo y no con los costos. Esta férmula se utiliza en empresas que la mayoria de su produccién
es manual y no mecéanica y aparte el salario de los empleados varia mucho entre uno y otro.
Por ejemplo, en una féabrica una costurera, un estampador o una disefiadora tienen sueldos

diferentes.

La base de horas maquina es adecuada para empresas en la cual predomina la produccion
mecénica. Aqui los costos indirectos de fabricacion se relacionan estrechamente con la
maquina, por tanto, es necesario conocer el tiempo que tarda la maquina en elaborar cierta

cantidad de productos.

Una vez calculada la tasa de aplicacién utilizando cualquier base, el calculo para conocer los
costos indirectos de fabricacion para el proximo periodo (costos indirectos de fabricacion

aplicados) sera muy facil, ya que se multiplica el resultado por las unidades estimas a producir.

Es necesario tener un plan de cuentas en la fabrica y darselo a conocer al contador para que
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pueda agrupar los costos indirectos de fabricacion reales de manera correcta, debido a que se
presentan a diario. El plan de cuentas evitara tener demasiadas cuentas que pueden provocar

que se cometan errores al momento de hacer los registros en el libro diario.

El objetivo de mantener dos cuentas de costos indirectos de fabricacion reales y aplicados al
momento del registro en el libro diario es para poder verificar si lo que estimo la empresa va a
acorde a lo que realmente esta sucediendo. Esta estrategia sirve para que la empresa pueda
analizar por qué se dan estas variaciones y tomar decisiones importantes acerca de los
resultados al final de cada periodo. La mayoria de estas variaciones se pueden presentar debido
a que suben o bajan los precios de los CIF, por ejemplo, el precio de la luz para las maquinas
se eleva. Lo que le convendria a una empresa seria tener un resultado de costos indirectos de

fabricacion subaplicados, pues esto significaria que gasto menos de lo planificado.

1.1.4 Tipos de costos.

1.1.4.1 Costos variables.

El costo variable total cambia de forma directa al existir mayor o menor produccion,
mientras que el costo unitario permanece constante sin importar la cantidad de unidades
producidas. Los costos variables son controlados por el jefe responsable del
departamento. Por ejemplo, si los costos variables de los materiales directos son
US$100 por unidad de produccion, cada vez que la produccién incrementa una unidad,

el costo variable del material directo aumentara US$100. (Lépez F. T., 2016, pag. 66)

1.1.4.2 Costos fijos.

“El costo fijo total es el mismo dentro de un rango relevante de produccion, mientras el costo
fijo por unidad varia con la produccién. Mas alla del rango relevante de produccion, variaran
los costos fijos” (Lépez F. T., 2016, pag. 66).

Los costos variables totales se modifican en funcion de las unidades producidas, ya que cada
unidad adicional que se produzca necesitara de mas recursos que posee la empresa y viceversa.
Para una empresa en el valor de los costos de produccion, es mejor que el costo variable sea
mayor que el costo fijo, pues esto significaria que hay mayor produccion. Hay que tomar en

cuenta que el costo variable de un solo bien sera constante, debido a que se necesitara la misma
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cantidad de recursos para elaborar una unidad.

El empresario debe pagar obligatoriamente los costos fijos asi no produzca ni una sola unidad,
en cambio si tienen una mayor produccion el costo fijo por unidad serd menos ya que sera
repartido entre el total de unidades. El ejemplo claro es el sueldo de los empleados de oficina

que deben ser pagados cada mes puntualmente, aunque no se produzca.

1.1.5 Sistema de costos.

Un sistema de costos maneja técnicas que permiten conocer el costo que le implica a laempresa
en elaborar sus productos, ya sea en cada proceso o en cada orden de produccion. Teniendo
una vision mas clara de como estan estructurados sus costos el propietario podré tomar las
debidas decisiones sobre la produccion y al mismo tiempo tendra un mayor control sobre esta,

y demas recursos.

Ademas, los sistemas de costos permiten tener una perspectiva mas clara sobre cémo son
utilizados los recursos que posee, si el personal es eficiente y eficaz y sobre todo le permite a

la empresa trabajar de una manera mas ordena tanto en la produccion como en la contabilidad.

Existen varios sistemas de costos que tendran que ser previamente analizados por cada empresa
para determinar cual es el que mejor se adapta segun su actividad a la que se dedica, al tamafio

de esta y al lugar en la que se encuentra ubicada.

1.1.6 Importancia de contar con un sistema de costos.

Revista Observatorio de la Economia Latinoamericana, Costos por 6rdenes de produccién y su
impacto en el estado del resultado integral. La ausencia de un sistema de costos hace que no
se consideren algunos costos que si deben tomar en cuenta dentro del céalculo de las utilidades
en venta por producto, esta falta de aplicacion ocasiona pérdidas en ciertas 6rdenes de
produccién (Hurel Franco & Céardenas Falcones , 2017, pag. 4). Ademas, un sistema de costos

ayuda a conocer claramente como estan distribuidos los costos de produccion.

Revista Observatorio de la Economia Latinoamericana, Costos por 6rdenes de produccién y su
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impacto en el estado del resultado integral. Una vez ya establecidos los costos se puede
proponer cambios de acuerdo a las necesidades y oportunidades en el mercado, teniendo en
cuenta los precios que se manejan actualmente para posicionarse como marca, asi como
también teniendo en cuenta la calidad de los productos (Hurel Franco & Cérdenas Falcones ,
2017, pag. 7). El objetivo de las fabricas es reducir al maximo sus costos sin perjudicar la

calidad para incrementar sus utilidades.

1.1.7 Sistema de costos en Ecuador.

La industria textil en Ecuador brinda una gran variedad de productos al consumidor y cada vez
va tomando mayor importancia en el mercado nacional, sin embargo, existen empresas que no
cuentan con un sistema de costos lo que provoca desperdicios, baja productividad y menor
utilidad. Por esta razdn es necesario implementar un sistema de costos que ayude a controlar la

produccién y la determinacién de los costos de las prendas.

Confin, Procedimiento de un sistema de costo. Antes de implementar un sistema de costos es
muy importante conocer todo lo referente a la empresa como por ejemplo el tipo de
organizacion que es, los procesos que se realizan y ademas los instrumentos que permitan
identificar y registrar los componentes del costo aplicables a cada proceso. Los sistemas se
pueden implementar a toda la empresa 0 a un &rea en particular y enfocarse hacia los

departamentos, los productos o los servicios y las actividades. (Delgado, 2017, pag. 93)

1.1.7.1 Empresas en el cantdn Pelileo.

Revista Publicando, Costos de produccion y fijacion de precios en empresas artesanales. Caso
de estudio: DAYANTEX. Segun una investigacion que se realizd a 25 microempresas en el
canton Pelileo se encuentra que la mayoria de empresas realiza una administracién empirica
por lo que sus reportes financieros no son fiables (Flores, Barrera Erreyes, & Mayorga Diaz,
2017, pag. 541). En esta situacion se encuentra muchas empresas textiles del pais por tal motivo
no pueden competir con los precios de otras empresas internacionales debido a sus costos

elevados.
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Revista Publicando, Costos de produccion y fijacion de precios en empresas artesanales. Caso
de estudio: DAYANTEX. Del total de las microempresas estudiadas el 70 % tiene un control
dentro del proceso de produccion, definiéndose como control, a la identificacion de la materia
prima utilizada en las prendas de vestir (Flores, Barrera Erreyes, & Mayorga Diaz, 2017, pag.
544). Al no tomar en cuenta el control de la mano de obra y los costos indirectos de fabricacion

las empresas no conocen los costos reales en los que incurren.

Revista Publicando, Costos de produccion y fijacion de precios en empresas artesanales. Caso
de estudio: DAYANTEX. El valor de las prendas se establece segun el criterio del propietario
por lo que se pueden ver afectadas sus utilidades al no conocer los costos reales de fabricar los
productos. También los clientes sufren la consecuencia de precios muy levados. Ademas los
desperdicios de materia prima es evidente en estas empresas, sin que esto sea considerado en
el area contable, ya que los reportes remitidos por produccion son netamente rutinarios, y
solamente en el 40 % de empresas artesanales manejan un sistema de costos basico (Flores,

Barrera Erreyes, & Mayorga Diaz, 2017, pag. 545).

1.1.8 Sistema de costos internacional.

1.1.8.1 Empresa Inversiones Vista Alegre S.R.L.

Tzhoecoen, Aplicacion de un Sistema de Costos por Ordenes Especificas para mejorar la
Rentabilidad en la Empresa Inversiones Vista Alegre, S.R.L en 2013. En una investigacion que
se realiz6 al actual proceso de 6rdenes de pedido de laempresa Inversiones Vista Alegre S.R.L.,
ubicada en PerU, que se dedica a abastecer frutas y verduras, se encontré que el proceso por
6rdenes de produccidn solo a veces cumple con procedimientos, establece formatos de control,
considera los tres elementos del costo, determina de manera adecuada el precio de venta, por
lo que se considera necesario implementar un nuevo sistema de costeo por érdenes especificas
(Paiva, Morales Gonzales, & Urbina Céardenas, 2014, pag. 146). Este problema nos lleva a
concluir que, aunque algunas empresas cuentan con un sistema de costos, muchas veces no es
el adecuado, por esta razdn es importante conocer a fondo a la empresa para saber qué tipo de

sistema de costos se debe aplicar.

22



Tzhoecoen, Aplicacion de un Sistema de Costos por Ordenes Especificas para mejorar la
Rentabilidad en la Empresa Inversiones Vista Alegre, S.R.L en 2013. Ademas otro problema
de la empresa Inversiones Vista Alegre S.R.L., es que con el actual sistema de costos por
ordenes de produccion no puede determinar su verdadera rentabilidad, ya que la empresa no
determina el costo real de la mercaderia para atender un pedido, ademas la empresa nunca
evalUa sus costos de mano de obra ni los costos indirectos de fabricacion, por lo cual la utilidad
obtenida por la empresa es ficticia (Paiva, Morales Gonzales, & Urbina Cardenas, 2014, pag.
146).

1.1.8.2 Empresa Creatum Accesorios S.A.

Revista Avances en Sistemas e Informatica, Simulacion de un Proceso de Produccion de
Marquillas. La empresa colombiana productora de marquillas elabora sus productos por el
sistema de costos por procesos, debido a la variedad de productos que asi lo requieren. Durante
todo el afio se programan procesos productivos para ordenes de produccion aprobadas por el
jefe de planta (Gaviria & Pefia Zapata, 2006, pag. 45). Por lo que se puede decir que el sistema
por procesos es el adecuado cuando un producto tiene que pasar por varios procesos para ser

elaborado y ademas de eso existen mas bienes que comparten estos pasos.

Revista Avances en Sistemas e Informatica, Simulacion de un Proceso de Produccion de
Marquillas. La empresa divide la materia prima en tres grandes grupos: el cuero, sintéticos y
plasticos. Segun las caracteristicas de termoformado, electro-formado, fijacion de pintura,
proceso de lavado industrial y coloracion en cada material, se permite la realizacion de algunos
procesos, o la mayoria de los procesos para los productos, es aqui donde la asignacion correcta
de las ordenes segun los procesos a recorrer, permitira entregar al cliente su pedido sin ningin

retraso (Gaviria & Pefia Zapata, 2006, pag. 46).

1.1.9 Ventajas del sistema de costos por 6rdenes de produccion.

Tzhoecoen, Aplicacion de un Sistema de Costos por Ordenes Especificas para mejorar la
Rentabilidad en la Empresa Inversiones Vista Alegre, S.R.L e.n 2013. Un sistema de costos
que aplica el método de 6rdenes de trabajo, determina de manera razonable los costos aplicados
por concepto de materiales directos, mano de obra y gastos de fabricacion a cada lote de

prendas, y sus costos unitarios, inventarios de ordenes en proceso e inventarios de drdenes
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terminadas (Paiva, Morales Gonzales, & Urbina Cardenas, 2014, pag. 150).

Tzhoecoen, Aplicacion de un Sistema de Costos por Ordenes Especificas para mejorar la
Rentabilidad en la Empresa Inversiones Vista Alegre, S.R.L en 2013. Al implementar un
sistema de costos, se puede saber la rentabilidad que se adquiere de producto que se fabrica.
De esta manera, la empresa puede tomar decisiones mas acertadas, y estar al nivel de la

competencia (Paiva, Morales Gonzales, & Urbina Cardenas, 2014, pag. 150).

1.1.10 Sistema por érdenes de produccién.

Un sistema de costeo por érdenes de trabajo es el méas idéneo cuando los materiales y
los procesos de produccion no son similares al momento de fabricarlos. Pues cada
pedido se elabora de acuerdo con las descripciones del cliente. El costo total de la
elaboracion de una orden de trabajo debe distribuirse ente el total de los productos
terminados. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 180)

En un sistema de costeo por oOrdenes de trabajo, los tres elementos del costo se
distribuyen a cada orden de trabajo segin la cantidad de recursos utilizados. Para
conocer el costo unitario se debe dividir el total de unidades de cada orden por el costo
total del pedido. Para tener una visién mas clara de como fueron distribuidos los costos
se debe trabajar con la hoja de costos. Los gastos de venta y administrativos, que se
basan en un porcentaje del costo de manufactura, se detallan en la hoja de costos para
determinar el costo total. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 180)

1.1.10.1 Compra de materiales.

El departamento de compras es el encargado de solicitar los materiales que seran
utilizados en la produccion, una vez recibidos y revisados por el almacenista se
procederan a guardar en bodega, y solo seran entregados a produccién cuando estos

presenten una solicitud. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 181)
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1.1.10.2 Consumo de materiales.

Para poder hacer uso de los materiales del almacén el jefe de produccion debe presentar
y aprobar la requisicion de materiales, que es un documento que se utiliza en el sistema
de costos por 6rdenes de produccién, ademas al momento de entregar los recursos estos
deben estar respaldados por este documento ya aprobado. En la requisicion de
materiales se detalla el namero de la orden, los detalles de los materiales y la cantidad,

ademas del costo unitario y total.(Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 181)

1.1.10.3 Costo de la mano de obra.

Para el calculo mano de obra en un sistema de costeo por érdenes de trabajo se utiliza
una tarjeta de tiempo y una boleta de trabajo. Con la ayuda de la tarjeta de tiempo que
se inserta en un reloj que registra el tiempo de entrada y salida, asi como el horario de
comida y los descansos. De esta manera existe un registro del total de horas trabajadas
por los empleados para poder elaborar de una forma segura la nGmina. Las boletas de
trabajo sirven para saber en qué orden trabajo cada empleado y el nimero de horas
trabajadas en dicha orden. El total de horas trabajadas asi como el costos total de la
mano de obra que constan en las boletas de trabajo deben ser iguales a las de la tarjeta
de tiempo. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 182)

1.1.10.4 Costos indirectos de fabricacion.

“El documento auxiliar a tomar en cuenta en un sistema de costeo por o6rdenes de trabajo para
el célculo de los costos indirectos de fabricacion es la hoja de costos indirectos de fabricacion

por departamento” (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 184).

1.1.10.5 Hoja de costos por érdenes de trabajo.

En la hoja de costos por ordenes de trabajo se especifica cuanto fue el costo de los
materiales directos, la mano de obra directa y los gastos indirectos de fabricacion, para
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cada pedido debe elaborarse una hoja de costos. La informaciéon para la hoja de costos
se recolecta de la requisicion de materiales y de la nébmina de mano de obra, que se
conocen a diario en cambio para los costos indirectos de fabricacion se debe finalizar
la orden. (Polimeni, Fabozzi, Adelberg, & Kole, 1994, pag. 185)

La produccién de una empresa que trabaja bajo el sistema de 6rdenes de produccion no es
continua, debido a que elabora los productos que el cliente le pide y en la cantidad justa que
solicita. Por lo que los costos seran asignados a la orden de pedido méas no al proceso y se tiene
que dividir el costo total para el total de unidades producidas para sacar el coso unitario. En
este sistema es de suma importancia trabajar con la orden de pedido donde se especificaran los
costos de cada pedido. Este sistema de costos es ideal para empresas que no trabajan con

productos homogeéneos, ya que cada orden tiene diferentes procesos.

Cuando se requiere materiales para el pedido, el jefe de produccién debe enviar una solicitud
al gerente para que esta sea primero verificada y aprobada para que luego se puedan comprar

los recursos.

En el sistema por 6rdenes de produccion existe un estricto control sobre los materiales que
seran utilizados en la produccion, debido a que en bodega se entrega solo la cantidad de material
justa que seré utilizada en el pedido, conjuntamente con previas aprobaciones, descripciones

del material y respectivos costos, ademas todos los documentos manejados seran enumerados.

Posiblemente en las empresas que se utiliza este sistema de costos los empleados solo son
requeridos cuando hay pedidos, porque su sueldo se conforma de las horas trabajadas en una
orden en especifico y la cantidad de productos que logran elaborar. Lo que no puede ser
beneficioso para la fabrica, ya que los empleados ganan por horas mas no por prendas y estos

se podrian tomar mas tiempo de lo necesario.

Cada elemento del costo tiene su debido control con sus respectivas hojas de trabajo por lo que
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los CIF ademas de trabajar con la hoja de costos indirectos de fabricacion, también son
trabajados con el plan de cuentas, debido a que son demasiados recursos que intervienen en un

producto.

La hoja de costo solo contiene los valores de la produccion por cada pedido lo permite conocer
exactamente y en cualquier momento el costo de la orden. De la misma manera no todas las

hojas de costos son iguales, pues serén disefiadas segun los requerimientos de la empresa.

1.1.11 Sistema de costos por procesos.

El sistema de cotos por procesos acumula los costos de la produccion en cada
departamento o centro de costos. Un departamento es una division funcional principal
en una fabrica donde se realizan procesos de manufactura relacionados. Cuando dos o
mAs procesos se componen en un departamento, puede ser provechoso dividir la unidad
departamental en centros de costos. A cada proceso se le asignaria un centro de costos,
y los costos se acumularian por centros de costos en lugar de por departamentos.
(Cérdenas, 2016, pag. 114)

1.1.11.1 Caracteristicas de un sistema de costeo por procesos.

El costeo por procesos se ocupa de determinar los costos a las unidades que pasan y se
incurren en un departamento. Los costos unitarios para cada departamento se
fundamentan en la relacion entre los costos incurridos durante determinado periodo y

las unidades terminadas durante el mismo. (Cérdenas, 2016, pag. 116)

El sistema de costos por procesos se aplica en empresas que tiene una produccion continua y
sus productos son similares por lo que los costos de la fabricacion se distribuyen a cada proceso.
Lo que le conviene a la empresa es separar cada proceso e implementar los procesos que sean
necesarios para la elaboracion del producto. Todos los procesos estan relacionados, pues para
avanzar al siguiente proceso hay que culminar el anterior, aparte los costos se calculan o se dan

a conocer periédicamente.

27



No todos los productos estaran terminados al culminar un periodo por lo mismo los costos de
cada proceso tienen que ser divididos en costos para unidades terminadas y costos para
unidades en proceso. No se pueden asignar los costos de los procesos a de productos que fueron
elaborados en otro periodo 0 que 0 pasaron por ese proceso.

1.1.12 Comparacion de sistemas de acumulacion de costos por procesos y por
ordenes de trabajo.

El sistema de costos por 6rdenes de produccion es el mas adecuado para utilizar cuando
los productos deben ser elaborados de acuerdo a las especificaciones del cliente. En
cambio se utiliza el sistema de costos por procesos cuando se fabrican bienes

homogéneos y la produccion es continua o a escala. (Gonzélez, 2015, pag. 126)

Es necesario analizar muy bien las caracteristicas de los dos sistemas de costos, asi como los
procesos que tiene la empresa y la actividad a la que se dedica para poder elegir un sistema,

caso contrario no servira implantar un sistema de costos a una empresa.

La ventaja del sistema por érdenes de trabajo es que se conocen los costos y las cantidades de
recursos de los tres elementos que se utilizaron en cada pedido y en cualquier momento. En
cambio, en el sistema por procesos hay que esperar que culmine el periodo para conocer los

valores.

En el sistema por procesos cada departamento trabaja con los tres elementos del costo, ya que
son una secuencia de pasos ordenados y ademas acarrea los costos del primer departamento al

segundo y asi sucesivamente.

Para los empleados puede ser ventajoso trabajar en una fabrica bajo este sistema por procesos,
porque si trabajan mas rapido pueden ganar mas dinero, igualmente se puede beneficiar la

empresa, puesto que sus empleados se esforzarian por trabajar mas.
Como ya se menciond en parrafos anteriores para los CIF se hacen estimaciones y se registra

tanto lo real como lo aplicado para verificar si hay variaciones y en caso de haberlo tomar las

medidas necesarias.
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2. Materiales y Métodos
Objetivo general

Proponer un sistema de costos para la fabrica “Captoos” ubicada en la ciudad de Atuntaqui”.
2.1 Metodologia

La investigacion se dividio en dos procesos, el primer proceso consistio en proponer el tema e
investigar la teoria relacionada con éste, también se recolectaron los antecedentes de la empresa
con una visita previa a la empresa y se investigo en articulos cientificos la situacion actual del
problema en estudios realizados en empresas nacionales y extranjeras, En la segunda fase se
puso en préactica el plan para obtener toda la informacion necesaria para posteriormente realizar

los analisis respectivos y conclusiones sobre los resultados de la investigacion.

1. Planteamiento del problema

« Sistemas de costos para la fabrica Captoos

2. Fundamentacién teérica

 Contabilidad de costos
* Tipos de costos
 Elementos del costo

« Sistema de costos

3. Caracterizacion de la investigacion

« Tipo de investigacion: aplicada descriptiva
+ Enfoque mixto
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4. Disefio de la investigacion

» Unidades de medicién:

* Procesos de produccién de la fabrica Captoos

* Unidad de anélisis:

 Aspectos administrativos, de produccién, contables
* Instrumentos de medicion:

« Entrevista

* Encuestas

5. Elaboracion de instrumentos de medicion

 Matriz de operacionalizacion de variables

6. Organizacion del trabajo de campo

» Realizacién de entrevista
» Realizacién de encuestas

7. Analisis, discusion, conclusiones y recomendaciones

» Conclusiones, discusién, recomendaciones
« Disefio de propuesta
» Presentacion de informe

Figura 1 Fases del proceso de investigacion
Elaborado por: Maria Arteaga

La investigacion llevada a cabo es de tipo aplicada, busca dar una solucién al problema,
también se utilizé el método inductivo para que a través de la entrevista, encuestas y
observaciones se pudiera detectar el problema principal y asi brindar una solucién basandose

en los conocimientos adquiridos en la universidad.

El trabajo es de tipo descriptivo, debido a que se conocen las caracteristicas de los procesos de
produccion de la fabrica Captoos y se analizan las variables como la materia prima, la mano de

obra y los costos indirectos de fabricacion.

También se aplico el enfoque cuantitativo y cualitativo para la obtencién de datos. EI enfoque

cuantitativo ayudd para estudiar los costos en la fabricacion de las prendas de vestir y el
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enfoque cualitativo ayudo para que, por medio de observaciones en la fabrica, encuestas a los
empleados y entrevistas al propietario de la empresa, se pudiera conocer como funciona el area

de produccion y se pueda dar respuesta al problema de investigacion.

Titulo

‘Propuesta de un Sistema dg
ostos para la  Fabrica
*“Captoos” ubicada en La ciudad
de Atuntaqui’

¢ Pregunta de investigacion?

Ayudaré un sistema de costos a la
fabrica Captoos a reducir sus
costos?

Tipo de investigacion
Aplicada
Inductiva

Alcance de la investigacion Enfoque de la investigacion

Investigacion descriptiva

Enfoque cuantitativo y
Enfoque cualitativo

Figura 2 Caracterizacion de la investigacion
Elaborado por: Maria Arteaga

2.2 Procedimiento

En primera instancia se acudi6 a la fabrica Captoos para darle a conocer al duefio la propuesta
y los beneficios de aplicar el sistema. Luego se hizo una recoleccion de datos con instrumentos
como son la guia para la entrevista y encuestas. La entrevista se la realizd al propietario,

mientras que las encuestas se aplicaron a los trabajadores del departamento de produccion.

La entrevista se disefid segun la informacién del departamento de produccion, por otra parte,
las encuestas se enfocaron en las variables de los elementos del costo que son la materia prima,
la mano de obra y costos indirectos de fabricacion que constan en la matriz de

operacionalizacion de variables.
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Tabla 1 Matriz de operacionalizacion de variables

Matriz Diagndstica

Obijetivos de
Definicion Definicion Fuente de B Nivel de
la Variables Dimension Indicadores Informante | Técnica Items

. L conceptual operacional Informacion medicién
investigacion
Conocer Estructura “La estructura | Se analizard | Actividades | Administrativo Fabrica Propietario Entrevis | (Qué tiempo se | Nominal
como estd | organizacional organizaciona | como estd | de Produccion Fébrica Propietario ta demora en cada | Nominal
organizada la I es la division | estructurado | produccion Contable Fébrica Propietario Entrevis | proceso de | Nominal
estructura de de todas las | el ta produccion?
la empresa actividades de | departament Entrevis | ¢Cuéles son los

una empresa | 0 de ta productos

que se agrupan | produccion principales que

para formar |y en qué elabora?

areas o0 | actividades ¢Con qué

departamentos | se divide. frecuencia

, estableciendo elabora los

autoridades, productos?

que a través de

la

organizacion y

coordinacion

buscan

alcanzar

objetivos”

(Rojas, 2012).
Conocer la | Procesos “El  proceso | Se Revision Libro diario Fabrica Contador Entrevis | ¢(Es obligado a | Nominal
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situacion contables contable es un | analizaran estados Estado de | Fabrica Contador ta llevar Nominal
actual de los ciclo mediante | los registros | financieros situacion Entrevis | contabilidad? Nominal
procesos el cual se | contables de financiera Fabrica Documentos | ta (Qué  sistema
contables que registran y | la empresa Estado de contables contable aplica
tiene la procesan todas | para resultados Observa | en su empresa?
empresa. las determinar cion ¢Cuenta con un
operaciones cémo estan contador  que
que se llevan a | clasificados elabore los
cabo en una | los estados
empresa a lo | elementos financieros?
largo del | del costo.
ejercicio
economico”
(Finanzas vy
contabilidad,
2016).
Determinar la | Elementos del | “En la | Se Valores de | Materia prima Fabrica Contador Entrevis | ¢Con qué
distribucién costo elaboracion de | conoceran y | los costos Mano de obra Fébrica Contador ta frecuencia
de los costos todo producto | analizardn Costos Fébrica Contador Entrevis | compra materia
de produccion. 0 prestacion | los valores indirectos  de ta prima?
de servicio | de cada fabricacién Entrevis | ¢Son sus
siempre existe | elemento del ta proveedores
un costo, el | costo nacionales 0
cual se extranjeros?
compone de ¢Cuéntos
varios empleados tiene

elementos que

el area  de
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se deben tener
en cuenta para
determinar
con exactitud
su valor”
(Navarro,
2017).

produccién?
(Cual es el
sueldo de los
empleados?
(Cual es el
horario de
trabajo de los
empleados  de
produccién?
¢(Qué  activos
fijos existen
para la
produccion?
¢Cuanto paga de
servicios

bésicos?

Elaborado por: Maria Arteaga
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2.3. Resultados y discusion
2.3.1 Entrevista.

El objetivo de esta entrevista es determinar la distribucion de los costos de produccion.

Dirigida al propietario de la empresa.

1. ¢(Esobligado a llevar contabilidad?
Si

2. ¢Qué tipo de contribuyente es?
Persona natural obligada a llevar contabilidad

3. ¢Cudles son los productos principales que elabora?
Los principales productos son camisetas, chompas, calentadores, blusas de mujer, pero también
se dedica a maquilar para licencias con autorizacién como dragon ball, simpson etc, ellos no

pueden vender estas prendas.

4. ¢Cual es el proceso de produccion?
El proceso de produccidn inicia desde que llega la tela, luego se procede a guardar en la bodega
con un codigo que se obtiene al recibir la factura. Posteriormente se hace una orden de
produccién de un pedido de un cliente. En la orden de produccion se pide la talla, color,

estampado, bordado y costura.

Después la disefiadora de modas elabora una ficha técnica con la talla, color, estampado,
bordado y costura para hacer el trazo y la patronista es la encargada de hacer el trazo.
Seguidamente la ficha técnica y el trazo van a cortado, a estampado, a bordado si es que va
algo bordado y finalmente va a costura. La ficha técnica recorre por todas estas areas, es decir
por el area de corte, estampado, bordado, costura y el control de calidad donde ésta se realiza

el planchado, pulido de los hilos, doblado y empacado.

5. ¢Cuéntos procesos de produccion existen?

Existen alrededor de 13 procesos para la elaboracién de una prenda.

6. ¢Que tiempo requiere en cada proceso de produccion?
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Depende como sea el disefio y la muestra. En general una camiseta se elabora en seis minutos.

El tiempo de estampado de unos cuatro o cinco colores para 100 camisetas es de una hora.

7. ¢Con qué frecuencia elabora los productos?
Los pedidos tienen que ser constantes, todos los dias se hacen pedidos, es decir se hacen unas

seis fichas técnicas diarias.

8. ¢Con qué frecuencia compra materia prima?
Depende de los pedidos a veces se compra con anticipacion por si acaso se acabe una tela
especial, la compra de esta tela se hace con 15 dias de anticipacion. Para telas comunes se hace
compras cada semana. Pero cuando se compra tela importada se hacen pedidos para tener

embodegado, esta compra se hace una vez al mes.

9. ¢Sus proveedores son nacionales o extranjeros?

Tenemos proveedores nacionales y extranjeros.

10. ¢ El pago es al contado o a crédito?
Nosotros compramos las telas a crédito y también vendemos al por mayor a crédito y en

nuestros locales vendemos de contado.

11. ;Cuantos empleados tiene el area de produccion, y como esta distribuida el area de
produccion?
Existen 26 empleados en toda la empresa, para el area de produccién contamos con dos
trazadoras, doce cosedoras, dos estampadores, tres cortadoras, un bordador, dos encargados
para el control de calidad, dos para la pulida de hilos, uno para doblado y etiquetado y un

empacador.

12. ;Cual es el sueldo de los empleados de produccion?

El salario basico unificado

13. ¢ Los empleados estan afiliados al IESS?
Si.
14. ; Qué beneficios sociales tienen los empleados?
Tienen todos los beneficios de ley como el décimo tercero, vacaciones décimo cuarto, etc.
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15. ¢ Se capacita a los empleados?
Si, la capacitacion es a los nuevos empleados, hay que decirles cuéles son sus funciones ademas

hay charlas de motivacion. También se les capacita cuando se compra una maquina nueva.

16. ¢ En qué area reciben capacitacion?
En general, todos los empleados reciben capacitacion, por ejemplo, una secretaria que se va de

vacaciones debe capacitar a la persona que le va a cubrir durante este tiempo.

17. ¢ Cada que tiempo se capacita a los empleados?

Mensual o anual, cada vez que es necesario.

18. ¢ Existe rotacion de empleados?
Si, los trabajadores tienen que por lo menos tener dos funciones, si en el area de cortado no hay

que cortar se coloca a esta persona en el area de planchado.

19. ¢ Cuédl es el horario de trabajo de los empleados de produccién?
De 8 am. a 12:30 pm. luego tienen media hora de almuerzo en el comedor que tiene la empresa

y entran de 13:00 pm. hasta las 16:30 pm. Solo cuando hay pedidos se quedan mas tiempo.

20. ¢ Cuéles son los tiempos establecidos para cada actividad?

Existen metas por ejemplo cada cosedora tiene que elaborar de 40 a 45 camisetas diarias.

21. ¢Enliste los activos fijos que posee la empresa para la produccion?
El propietario me entrego una lista de los activos fijos de la fabrica. (Ver Tabla 28, 29, 30,31

y 32)

22. ;Cuédl es la fecha de compra de los activos fijos y el valor en libros?
Hay méaquinas que tiene 20 afios a las que se les hace mantenimiento de una hora diaria para
prevenir dafios, ya que contratar un técnico es mucho mas caro. (En la lista esta la fecha de

compra de los activos)

23. ¢ Cuénto paga de servicios basicos?

Luz y agua unos $ 800,00 dolares y teléfono $ 180,00 aproximadamente.
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24. ;Cuadles son sus principales clientes?

- De licencias (simpson y dragon ball)

- Etafashion (camisetas de moda)

- Casi en cada provincia del pais hay un cliente.
- Nuestra marca en locales

- Cadenas grandes para maquila

25. ¢Cual es el costo de producir cada prenda?
Por ejemplo, la ropa de nifio sale en $3,90 y se vende al por mayor a un precio de $5,50. Pero

en nuestros locales se venden a un precio mucho mayor.

26. ¢ Cuél es la materia prima que compra para la elaboracién de las prendas principales?
- Telajersey algodon para camisetas
- Tela pique, flis, viscosa muchas dependen del disefio

- Tela chalis para blusas de mujer
27. i Cual es el costo de las telas?
El costo de las telas normales varia desde los $10.50 a $13,00 el kilo, otras telas por ejemplo

con rayas cuesta $16,00 el kilo.

28. ¢ Qué cantidad de materia prima compra?

Depende del pedido, en navidad se compra mas tela que en agosto, por ejemplo.
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2.3.2 Encuestas.

El objetivo de la encuesta es conocer como esta organizada la estructura de la empresa.

Dirigida a los empleados de la empresa.

1. ¢Seleccione en cual departamento desarrolla sus actividades?
12

3

2 2 2 2
00,00% -7,69% .11,54?- 7,69%13,85% 6,15% 7 69% -7,69% i3,85% i3,85%
5\0 29 & 'bbo ’bbo L ‘ b,bb ) §o‘7 ,z,bo ’bbo
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<</ 0\ 0\\ \\Q/
& R ©
ey NG
00“

B Numero de personas M Porcentaje

Figura 3 Pregunta 1
Elaborado por: Maria Arteaga

Anadlisis: Con respecto a la pregunta uno se puede observar que el 46% de los trabajadores que
equivale a 12 personas se encuentran en el area de costura mientras que no se incluye el
departamento de disefio dentro del area de produccion, ya que la modista tiene una oficina
independiente. También se puede ver que tan solo hay un trabajador en el departamento de
bordado, ya que no todos los disefios tienen bordados y seria innecesario contratar mas
personal. De igual forma hay un empleado para doblado y etiquetado, uno para empacado, esto
se puede deber a que son actividades rapidas de realizar. En el area de corte solo hay tres
trabajadores de un total de 26 empleados que son lo que posiblemente sea perjudicial, ya que

€s un proceso mas demoroso.
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2. ¢Cuanto tiempo requiere la actividad que realiza
con respecto a la pregunta 1, seleccione una
alternativa?

5
2 3

61,54% - 19,23% - 11,54%
1 0

0-3 minutos 4-7 minutos 8-11 minutos Mas de 11 minutos

7,69%

B Numero de personas M Procentaje

Figura 4 Pregunta 2
Elaborado por: Maria Arteaga

Analisis: En cuanto al tiempo que se necesita para realizar las distintas actividades es notable
que el 61,54% de los trabajadores requieren entre cuatro y siete minutos para cumplir su
actividad en el departamento de costura, control de calidad y pulida de hilos. Tan solo dos
personas se demoran menos de tres minutos que corresponden al &rea de doblado y etiquetado
y al area de empacado. El departamento de corte y estampado requiere de ocho a once minutos
y el departamento de trazo y bordado necesitan mas de once minutos para cumplir su objetivo.

Estos tiempos pueden variar segun el modelo de las prendas que se vayan a producir.

3. Seleccione que activos fijos utiliza para la

produccidn.
26
12 12
3 2
0,
2% A6% o 8% 100% 46% 0 0%
Maquinas de Mdquinas de Maquinas de Mesas Sillas Estanterias
cortar coser estampado

B Ndumero de personas M Porcentaje

Figura 5 Pregunta 3
Elaborado por: Maria Arteaga
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Analisis: Por motivos de trabajo todos los empleados requieren mesas, ya sea para colocar las
prendas o las maquinas. El 46% de los trabajadores que se dedican a la costura son los que
necesitan en igual cantidad las sillas. Solo hay tres maquinas de cortar y dos maquinas de
estampados que son utilizadas en la produccién mientras que en el departamento de produccion
no hay estanterias y las prendas se colocan sobre las mesas como ya se menciond. Se puede
observar que mas de la mitad del personal utiliza maquinas por lo que los activos fijos se

componen de valores altos.

4. ;Seleccione cuales documentos utiliza al momento de la
produccién?

Requerimi

. . . . Hoja d .
Ordende Tarjetas Hojade Ficha entode Hojade co:tjfol Ze Hoja de
produccién Kardex costos técnica  materias ruta calidad requisicion
primas
H Numero de personas 0 0 0 26 2 26 4 0
M Porcentaje 0% 0% 0% 100% 8% 100% 15% 0%

Figura 6 Pregunta 4
Elaborado por: Maria Arteaga

Analisis: A los empleados no se les entrega las érdenes de produccion en fisico solo se les
informa verbalmente la produccion meta. Cuando no existen drdenes de produccion el objetivo
diario a producir es de 50 prendas. Tampoco trabajan con tarjetas kardex por lo que pueden
existir variaciones en los valores y cantidades de las prendas. Al no tener un sistema de costos

tampoco se ha considerado trabajar con las hojas de costos.

Los documentos principales con los que trabajan los obreros son la ficha técnica donde constan
todas las especificaciones de las prendas de vestir y la ruta que deben seguir. Una vez casi
terminados los productos pasan a control de calidad donde si se usa de la hoja de control de

calidad, el porcentaje que utiliza este documento es del 15%. Tampoco es muy utilizado la hoja
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de requerimiento de materias primas cuando este deberia ser uno de los principales para tener

un mayor control de los costos.

5. ¢ Considera que existe desperdicio de material?

W Si

H No

Figura 7 Pregunta 5
Elaborado por: Maria Arteaga

Analisis: ElI 100% de los trabajadores considera que existe desperdicio de materiales
equivalente a un 10 o0 15% dependiendo de la prenda. Estos valores se pueden conocer debido
a una maquina que les informa el uso que se le da a la tela. Se puede decir que la fabrica tiene
un gran control sobre el manejo de la materia prima y que su objetivo es siempre minimizar el

porcentaje de desperdicio.
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6. ¢ Qué dias a la semana trabaja?

B Lunes a viernes

H Lunes a sabado

Figura 8 Pregunta 6
Elaborado por: Maria Arteaga

Analisis: Todos los empleados encuestados trabajan solo de lunes a viernes a menos que pidan
permiso entre semana les toca recuperar el sabado. Esta jornada laboral se puede considerar
COMO una estrategia para no pagar horas extras a menos que sea en temporadas altas cuando

los trabajadores si acuden el fin de semana.

7. ¢Cual es su horario de trabajo?

M 08:00 am. a 12:30pm y de 13:00 pm. A
16:30 pm.

m08:00 am. a 12:30pm

Figura 9 Pregunta 7
Elaborado por: Maria Arteaga
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Analisis: El horario de trabajo de todos los empleados es de 08:00 am a 12:30pm y de 13:00pm
a 16:30pm que equivale a las ocho horas laborales establecidas por ley a menos que pidan
permiso para retirarse antes del trabajo.

8. ¢ En el siguiente rango, cual es su sueldo?

W $200 a $394
M $394 a $500
m M3s de $ 500

Figura 10 Pregunta 8
Elaborado por: Maria Arteaga

Analisis: Todos los empleados de produccion ganan el sueldo basico, $394,00 délares.

9. ¢Se encuentra afiliado al Instituto Ecuatoriano de Seguridad
Social?

mSi

H No

Figura 11 Pregunta 9
Elaborado por: Maria Arteaga
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Analisis: el 100% de los obreros se encuentra afiliados al Instituto Ecuatoriano de Seguridad
social por lo que se puede notar que el propietario si cumple con la ley, ya que de no ser asi

podria ser sancionado ocasionandole mayores gastos.

10. ¢Seleccione cuales beneficios sociales recibe?

26 26 26
23 23
0, 0, 0, 0, 0,
100% 0 0% 88% 88% 100% 100% 0 0%
___ N . — N —— __N __§
Horas Extras Horas Vacaciones Fondos de  Décimo tercer Décimo cuarto Bonos
Suplementarias Reserva sueldo sueldo

B NUmero de personas M Porcentaje

Figura 12 Pregunta 10
Elaborado por: Maria Arteaga

Anadlisis: Se puede observar que los empleados reciben todos los beneficios que les corresponde
por ley. Lo que no se ve es que se les paga horas suplementarias ni se les da bonos, esto se da
debido a que los obreros solo trabajan de lunes a viernes y a que no se les incentiva con ninguna
clase de bono. Hay unos pocos empleados que no reciben fondos de reserva ni vacaciones, ya

que estan en la empresa menos de un afio.
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11, ;Cuantos afios trabaja en la empresa, seleccione
una alternativa?

18

5

3
— —————— _____________& .

0-1 afios 2-3 afos De 4 afios en adelante

B NUmero de personas M Porcentaje

Figura 13 Pregunta 11
Elaborado por: Maria Arteaga

Anadlisis: El 69% de los empleados trabajan en la empresa desde hace dos o tres afios, apenas
cinco empleados son los que llevan més de cuatro afios en la fabrica y solo tres estdn menos de
un afo en la empresa. EI motivo puede darse a una estrategia del propietario, ya que mientras
mas afios se encuentre una persona en un puesto de trabajo mayor beneficios sociales tiene

derecho a recibir.

12. ¢ Recibe capacitacion?

| Si

H No

Figura 14 Pregunta 12
Elaborado por: Maria Arteaga
Analisis: Los 26 trabajadores de la fabrica que representa el 100% de los encuestados reciben
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capacitacion lo que es bueno para la empresa, porque se pueden evitar muchos errores en la
produccién que pueden representar elevados costos, ademas de agilitar los procesos de

fabricacion.

13. ¢(Qué tipo de capacitacion recibe?

100%

0 0% 0 0%
—
Capacitacion para el trabajo Capacitacion de induccion Capacitacion permanente
B Numero de personas M Porcentaje
Figura 15 Pregunta 13

Elaborado por: Maria Arteaga

Analisis: El1 100% los trabajadores informaron que reciben capacitacion para el trabajo, es decir
al momento de ingresar un nuevo empleado a la empresa se le capacita para que pueda
desenvolverse correctamente en el area para el que fue contratado. Ademas, cuando se adquiere
una nueva maquina a la empresa también se capacita a los empleados para que no dafien la

maquina.
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14, ;Con qué frecuencia la empresa capacita a los
empleados?

18

0 0% 31% 69%
___ . ——

Semanal Mensual Anual

B Numero de personas B Porcentaje

Figura 16 Pregunta 14
Elaborado por: Maria Arteaga

Anadlisis: Solo ocho empleados que representan el 31% de los encuestados dijeron que se les
capacita cada mes mientras que el 69% dijo que reciben capacitacion anual. Estas cifras pueden
ser perjudiciales para la empresa debido a que la industria de la moda debe modernizarse en
maquinas, en nuevas formas de producir y en nuevas prendas que requieren de distintas

habilidades de confeccion.
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2.4 Matriz FODA

Fortalezas (F)

-Conocen exactamente el desperdicio de
la materia prima

-Los empleados tienen habilidades y
destrezas para desenvolverse en mas de un
proceso.

- Los empleados reciben el salario basico
y los beneficios de ley.
-Todos los empleados
capacitacion permanente.
-Las instalaciones de la empresa son
modernas.

reciben

Debilidades (D)

-No posee un sistema de costos.

-No conocen el tiempo exacto de produccion
en cada area.

-No se utilizan documentos
necesarios en la produccion.

-No se trabaja horas extraordinarias a menos
que sea temporada alta.

-La mayoria de empleados trabaja menos de
tres afios para la empresa, lo que implica mas
costos para la fabrica por capacitacion.

que son

Oportunidades (O)

-Poseen maquinas de estampado que la
competencia no tiene para fabricar
prendas exclusivas.

-Puede expandirse con mayor facilidad en
el mercado al ofrecer prendas para todo
tipo de cliente.

-Tienen clientes fijos como Etafashion y
otras marcas reconicidas.

-Al tener proveedores extranjeros se
abastece de telas con disefios Unicos y de
calidad.

-Llega directamente a los clientes a través
de locales propios.

Amenazas (A)

-Tiene mucha competencia debido a que se
encuentra en un canton textilero.

-No hay organizacion en las actividades de
produccion.

-Al determinar el costo en base a estimaciones
no es el adecuado, ya que no se conoce si hay
pérdidas o ganancias.

-Al no conocer los costos de produccion
reales, el propietario no puede formular un
presupuesto adecuado.

Tabla 2 Matriz FODA
Elaborado por: Maria Arteaga
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3. Resultados y Discusion
3.1 Resultados

A continuacion, se presentan los resultados de la investigacion que con la ayuda del programa
de computacion excel se pudo elaborar graficos estadisticos de cada una de las preguntas de la
encuesta realizada a los (26) trabajadores del departamento de produccién de la fabrica.
Ademas, se analizaran los resultados de las preguntas planteadas en la entrevista al propietario
y al contador de la empresa que ayudaran a dar respuesta a los objetivos del trabajo de

investigacion.

Confecciones Captoos se encuentra registrada como persona natural obligada llevar
contabilidad. Las principales prendas que elabora son camisetas, chompas, blusas de mujer y
calentadores.

El proceso de produccion de la fabrica Captoos inicia cuando se compra la tela, luego se guarda
en bodega, posteriormente se hace una orden de produccién de un cliente. Después se elabora
una ficha técnica con las caracteristicas de la prenda para que una patronista se encargue de
hacer el trazo. Seguidamente la ficha técnica y el trazo van a cortado, a estampado, a bordado

si es que va algo bordado y finalmente va a costura.

Existen aproximadamente 13 procesos para fabricar una prenda y el tiempo de elaboracion
depende del disefio y la muestra. La produccion de esta fabrica es continua por lo que elaboran
unas seis fichas técnicas diariamente. La compra de la materia prima depende de los pedidos,
en caso de ser telas especiales la compra se hace con 15 dias de anticipacion y para telas
comunes la compra es semanal. Captoos tiene proveedores nacionales y extranjeros y lacompra
de la tela es a crédito. El precio de las telas oscila entre $10,50 y $16,00 el kilo y la cantidad

que se compra depende del mes en que se encuentre, es decir de la demanda.

El area de produccion se compone de 26 empleados y todos perciben el sueldo basico. Los
trabajadores se encuentran afiliados al IEES y reciben todos los beneficios de ley. Los nuevos
empleados reciben capacitaciones y de igual manera se capacita a los demas cuando hay una

compra de maquinaria. Esta capacitacién es mensual o anual.
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Con respecto a la encuetas aplicadas se observé que el 50% del departamento de produccion
se compone de costureras, mientras que los demas departamentos cuentan con uno a tres
empleados. También se pudo conocer que aproximadamente el 60% del personal se demora de
4 a7 minutos en la actividad que realiza y la meta de prendas a producir es de 40 a 45 unidades.

Los documentos mayormente utilizados en la fabricacion son la ficha técnica y la hoja de ruta,
mientras que la hoja de control de calidad solo la utilizan cuatro personas. Los empleados no
utilizan otros documentos que no sean éstos. Si hay desperdicio de materiales pero no en gran

cantidad.

Los empleados trabajan de lunes a viernes ocho horas dirias y solo existen horas extras o
suplementarias en temporadas altas. La mayoria de los empleados (18) trabajan de dos a tres

afios en la empresa y solo cinco trabajan méas de cuatro afios.

3.2 Discusion

El propietario no conoce con exactitud los procesos que se llevan a cabo en su empresa. Es
necesario un sistema de costos para que el area de produccién esté bien estructurada y los
costos de produccién estén correctamente distribuidos. También para que ayude a verificar que
los recursos se estén utilizando adecuadamente y que el personal esté trabajando eficaz y

eficientemente.

Tampoco conoce el tiempo preciso que se requiere para la elaboracion de una prenda de vestir,
ya que su respuesta fue que el tiempo depende de cdmo sea el disefio y la muestra, pero que
para elaborar una camiseta se necesita alrededor de seis minutos. Esto no es beneficioso para

la produccion, debido a que no se conoce el costo exacto de la mano de obra por unidad.

Es importante conocer los datos sobre el pago y beneficios de ley, ya que el costo de la mano
de obra se compone de ellos. También es necesario clasificar al personal en mano de obra
directa e indirecta, ademas de trabajar con documentos de control del tiempo de trabajo. Esto

es necesario para conocer el costo real de mano de obra directa que interviene en el producto.

Hay que mencionar que casi la mitad de los empleados de produccion estd compuesta por

cosedoras Yy tan solo hay tres cortadoras por lo que este proceso podria ocasionar demoras en
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la produccion. La mayoria de actividades toma de cuatro a siete minutos en cumplirse, pero no

hay tiempos precisos para cada actividad.

Se debe prestar especial atencion a los costos indirectos de fabricacion, porque el duefio de la
empresa estima que hay alrededor de 60 maquinas para la produccidn, ademas existen
maquinas que tiene 20 afios 0 mas a las que se les hace mantenimiento y posiblemente no se
toma en cuenta estos costos. Debido a la gran cantidad de méaquinas y muebles como mesas y
sillas, el valor de los activos fijos es alto, y por lo tanto el valor de las depreciaciones también
lo sera. Por lo que es necesario hacer un presupuesto de costos indirectos de fabricacion para
el préximo periodo, ademas del célculo de la tasa de aplicacion para conocer cuanto de costos

indirectos de fabricacion interviene en cada prenda.

Al no trabajar con ciertos documentos contables como es el caso de las tarjetas kardex, el
requerimiento de materiales y las hojas de costos se desconoce cuéles son los costos reales.
Los documentos principales con los que trabajan los obreros son la ficha técnica donde constan
todas las especificaciones de las prendas de vestir y la hoja de ruta donde dice que ruta deben
seguir. Al no conocer todos los costos que implica elaborar una prenda no se puede conocer el
valor real del costo de la misma. El propietario dijo que, por ejemplo, la ropa de nifio sale en
$3,90 y se vende al por mayor a un precio de $5,50. Se puede concluir que los precios se
establecen sin conocimientos técnicos al igual que la mayoria de fabricas en el Ecuador

haciendo que sus balances y sus utilidades sean irreales.

Todos los dias se hacen pedidos y cada uno es diferente, entonces se puede deducir que el
sistema de costos adecuado para la fabrica Captoos es el de drdenes de trabajo. Este sistema es
necesario, ya que al no contar con un sistema de costos hace que no se consideren algunos
calculos para determinar correctamente los costos. De esta manera el propietario sabra
exactamente cuanto material compré y cuando se utilizo en cada orden de produccion, ademas

no habra materiales extraviados y exceso de desperdicio de costos indirectos de fabricacion.

Una vez que se conozcan los costos de las prendas de vestir se puede establecer cambios en los
precios en caso de necesitarlo, pero hay que tomar en cuenta los precios de la competencia. Es
muy importante que antes de implementar un sistema de costos a la fabrica se conozca muy

bien el tipo de empresa que es.
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4. Propuesta
4.1 Organigrama

Gerente
general

Area de Area de
contabilidad produccion

%)enrrg?aolr Supervisor
o Empacado, Bordado,
Asistente Disefio de doblado y estampado, Trazo, corte,
modas etiquetado, control de costura
pulida de hilos calidad

Figura 17 Organigrama
Elaborado por: Maria Arteaga

4.2 Plan estratégico
4.2.1 Mision.

Brindar originalidad y calidad a los diferentes clientes por medio de prendas modernas y

creativas a precios accesibles.

4.2.2 Vision.

Para el afio 2024 posicionarnos dentro y fuera del pais como una de las marcas mas conocidas

en la industria textil para todas las edades y gustos.

4.2.3 Valores.

Respeto
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Puntualidad
Responsabilidad

Colaboracién

4.2.4 Objetivos.

Confeccionar ropa moderna y sumamente accesible para hombres, mujeres y nifios.

Cumplir con las expectativas del cliente.

4.3 Manual de funciones

Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Gerente General

Departamento: Gerencia

Cargo del jefe inmediato:

Objetivo principal

Planificar, controlar y dirigir las actividades de produccién, administracion, ventas de
la empresa, ademas de dar soluciones que se relacionen con esta.

Funciones Esenciales

Mantener el correcto funcionamiento de la empresa.
Representar juridicamente y legalmente a la empresa.
Supervisar el cumplimiento de las funciones del personal.
Realizar estrategias para el cumplimiento de metas.
Establecer mejoras de la entidad.

Atender y promover nuevos clientes.

e Coordinar la programacion de actividades.

Tabla 3 Manual de Funciones Gerente General
Elaborado por: Maria Arteaga

Identificacién del Cargo

Nombre del cargo: Contador
Departamento: Contabilidad
Cargo del jefe inmediato: Gerente general

Objetivo principal

Elaborar los documentos contables para mantener actualizada la contabilidad de la
entidad aplicando las leyes y normar establecidas.

Funciones Esenciales

Efectua el registro contable de los documentos.
Revisa los documentos contables.

Archiva documentos contables.

Prepara los estados financieros.

Contabiliza las n6minas de pago.

e Elabora los estados financieros de la empresa

Tabla 4 Manual de Funciones Contador



Elaborado por: Maria Arteaga

Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Secretaria
Departamento: Gerencia
Cargo del jefe inmediato: Gerente general

Objetivo principal

Dar soporte y colaboracion al gerente en los asuntos relacionados con la
administracion.

Funciones Esenciales

Gestionar la agenda.
Atender a los clientes.
Gestionar los documentos.
Revisar documentos.

Tabla 5 Manual de Funciones Secretaria
Elaborado por: Maria Arteaga

Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Disefiadora
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Supervisor

Objetivo principal

Disefiar las prendas de acuerdo a las especificaciones de los clientes.

Funciones Esenciales

e Recibir 6rdenes para empezar el disefio.
e Buscar disefios actuales.

e Disefiar modelos de acuerdo a lo que se pide.
e Realizar prototipos de distintas tallas.

Tabla 6 Manual de Funciones Disefiadora
Elaborado por: Maria Arteaga

Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Supervisor
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Gerente general

Objetivo principal

Cumplir con los objetivos de produccién tanto en calidad, cantidad y tiempo, asi
como verificar el uso adecuado de la maquinaria y el trabajo del personal.

Funciones Esenciales

Verificar asistencia del personal
Supervisar las funciones de los operarios.
Recopilar informacion de la produccién.
Cumplir con la produccion programada.
e Elaborar reportes de produccion.

Tabla 7 Manual de Funciones Supervisor
Elaborado por: Maria Arteaga
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Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Empacador
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Supervisor

Objetivo principal

Empacar el producto terminado de acuerdo a las especificaciones de la empresa.

Funciones Esenciales

e Recibir las prendas.
e Empacar la prenda.

Tabla 8 Manual de Funciones Empacador
Elaborado por: Maria Arteaga

Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Encargada de doblado y etiquetado
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Supervisor

Objetivo principal

Doblar y etiquetar el producto terminado de acuerdo a las especificaciones de la
empresa.

Funciones Esenciales

e Recibir la prenda
e Tender la prenda en la mesa.
e Doaoblar la prenda.
e Colocar etiqueta.

Tabla 9 Manual de Funciones Doblado y Empacado
Elaborado por: Maria Arteaga

Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Pulidoras de hilos (2)
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Supervisor

Obijetivo principal

Pulir cada parte de la prenda en su totalidad.

Funciones Esenciales

Recibir las prendas.
Cortar hilos sobresalidos.
Sacudir prenda.

Virar la prenda al derecho.

Tabla 10 Manual de Funciones Pulida de Hilos
Elaborado por: Maria Arteaga
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Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Encargada de control de calidad (2)
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Supervisor

Objetivo principal

Controlar y verificar que las prendas cumplan con las especificaciones del cliente y
que estén correctamente terminadas.

Funciones Esenciales

Recibir prenda

Verificar costuras

Verificar acabados

Verificar estampados y bordados

Tabla 11 Manual de Funciones Control de Calidad
Elaborado por: Maria Arteaga

Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Bordador
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Supervisor

Objetivo principal

Bordar las prendas de acuerdo a lo establecido en la orden de produccion.

Funciones Esenciales

Preparar la méaquina de bordado.
Preparar hilos.

Bordar las prendas.

Cortar parches para prendas.

Tabla 12 Manual de Funciones Bordador
Elaborado por: Maria Arteaga

Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Estampadores (2)
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Supervisor

Objetivo principal

Estampar los disefios con calidad de acuerdo a lo establecido en la orden de
produccion.

Funciones Esenciales

Hacer estampados para produccion.

Preparar maquina para estampar

Preparar pinturas.

Verificar el buen funcionamiento de la maquina.
o Hacer el control de calidad del estampado.

Tabla 13 Manual de Funciones Estampador
Elaborado por: Maria Arteaga

57



Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Trazadoras (2)
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Supervisor

Objetivo principal

Trazar los disefios de acuerdo a los patrones establecidos aprovechando al méximo la
tela.

Funciones Esenciales

e Recibir el material.
e Tender la tela sobre la mesa.
e Trazar el disefio en la tela.

Tabla 14 Manual de Funciones Trazadora
Elaborado por: Maria Arteaga

Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Operarios de corte (3)
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Supervisor

Objetivo principal

Cortar la tela de acuerdo a los patrones establecidos aprovechando al maximo la tela.

Funciones Esenciales

Recibir el material.

Tender la tela sobre la mesa.

Verificar el buen funcionamiento de la maquina.
Cortar la tela.

Tabla 15 Manual de Funciones Operarios de Corte
Elaborado por: Maria Arteaga

Identificacion del Cargo

Nombre del cargo: Operarios de costura (12)
Departamento: Produccion
Cargo del jefe inmediato: Supervisor

Objetivo principal

Confeccionar las diferentes prendas que sean solicitadas por la empresa.

Funciones Esenciales

Limpiar la maquina para produccion.

Colocar hilos en la maquina.

Preparar las piezas de cada prenda para la confeccion.
Cocer las prendas.

e Dar acabados a las prendas.

Tabla 16 Manual de Funciones Operarios de Costura
Elaborado por: Maria Arteaga
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4.4 Ejercicio

Captoos Confecciones J.C realiza sus operaciones bajo el sistema de costos por 6rdenes de

produccion.

Activo

Activo Corriente
Caja Chica

Bancos

Cuentas por Cobrar

Otras cuentas por cobrar

Inventarios

Activo no Corriente

Edificio

Muebles y Enseres
Magquinaria

Vehiculo

Depreciacion Acumulado Edificio
Depreciacion Acumulado Muebles y enseres
Depreciacion Acumulado Maquinaria
Depreciacion Acumulado Vehiculo
Activo Intangible

Patentes y permisos

Total Activos

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

ESTADO DE SITUACION INICIAL

AL 01 DE FEBRERO DEL 2019
EXPRESADO EN USD

100,00
29.435,15
30.059,55

1.575,60
4.800,00

159.316,88
11.376,41

43.155,74
28.000,00

5.222,05
398,33
35.109,38

17.188,89

1.500,00

251.400,68

Firma Propietario

Nota

Pasivo

Pasivo Corriente
Cuentas por Pagar

Otras obligaciones corrientes
IESS por Pagar

Por beneficios de ley a
empleados

Total Pasivos

Patrimonio

Capital Social

Total Pasivo y Patrimonio

Firma Contador

Inventarios por $4.800,00 corresponde a productos terminados

Transacciones

27.098,19

2.565,51
2.490,13

1.454,43

33.608,26

217.792,42

251.400,68

Febrero 03 de 2019 se paga un monto de $111,21 de internet y teléfono a la empresa CNT que

es contribuyente especial, el pago es en efectivo y el precio no incluye IVA. EIl 40% pertenece

a gastos administrativos, mientras que el otro 60% corresponde a produccion.
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Febrero 04 de 2019 la empresa Captoos recibe una orden de produccion N° 01 de la empresa
RM que es contribuyente especial, para elaborar camisetas. El total del pedido se cobra a

crédito a 90 dias plazo mediante transaccion bancaria. Los precios no incluyen IVA.

R M ORDEN DE PRODUCCION N° 01

Nombre: Grupo compra: R04

Ruc: 1001795549001 Fecha de pedido: 04.02.2019

Condiciones de pago: Fecha de vencimiento en 90 dias Fecha de entrega: 25.02.2019

Descuento comercial: 68.64

Material Descripcion Ref/Proveedor Cantidad Val/Unit Precio

509223 Camiseta CTR CR MC INDARKFLO 264 75 1980,00

509223001 | Camiseta CTR CR MC Gris, S 66

509223002 | Camiseta CTR CR MC Gris, M 66

509223003 | Camiseta CTR CR MC Gris, L 66

509223004 | Camiseta CTR CR MC Gris, XL 33

509223005 | Camiseta CTR CR MC Gris, XXL 33

509222 Camiseta EAST63 CRMC JNJVMOUNT 264 7,5 1980,00

509222001 | Camiseta EAST63 CRMC Verde, S 66

509222002 | Camiseta EAST63 CRMC Verde, M 66

509222003 | Camiseta EAST63 CRMC Verde, L 66

509222004 | Camiseta EAST63 CRMC Verde, XL 33

509222005 | Camiseta EAST63 CRMC Verde, XXL 33
Subtotal usb 3960,00
Descuentos USD 95,04
IVA 12% 463,80
Total 4328,76

Tabla 17 Orden de produccion N° 1
Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 04 de 2019 el almacenista solicita los materiales para la orden N°1 al departamento de

contabilidad debido a que no existe en el inventario.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
Requerimiento de Materiales N° 01
Orden de Produccion N° 01 | Fecha de pedido: 04.02.2019
N° Descripcion Cantidad |Unidad de medida
1 | Tela Jersey gris 1 metro por camiseta 264 Metros
2 |Tela Jersey verde 1 metro por camiseta 264 Metros
3 |Hilo gris 1 Cono
4 | Hilo verde 1 Cono
Entregado por:
Recibido por:

60



Tabla 18 Requerimiento de materiales N° 1

Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 05 de 2019 la empresa Etafashion que es contribuyente especial cancela un monto de

$3.655,77 por la orden de produccion N° 10 del dia noviembre 5 de 2018. El precio no incluye

IVA 'y el pago se realiza mediante transferencia bancaria.

Febrero 05 de 2019 se compra materiales para la orden de produccion N° 01 a la empresa

Topytop que es contribuyente especial. El pago de los materiales es a crédito a 90 dias plazo

mediante transaccion bancaria, los precios no incluyen IVA.

CAPTOOS

ORDEN DE COMPRA N° 01

Proveedor: Comercializadora Topytop S.A

Departamento: Compras

Ruc: 1792280176001

Fecha de pedido: 05.02.2019

Condiciones de pago: Fecha de vencimiento en 90 dias

Fecha de entrega: 06.02.2019

Material Descripcién Cantidad | Val/Unit Precio
$122995 rRO?II(I)O tela Jersey Llano Gris 3 metros de tela por 88 9,39 826,32
SR11738 |Rollo tela Jersey Llano Verde 88 9,39 826,32
C262011 |Hilo gris 1,79 1,79
C262012 |Hilo verde 1,79 1,79

Subtotal |USD 1656,22
IVA 12% 198,75
Total 1854,97

Recibido por:

Tabla 19 Orden de compra N° 1
Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 07 de 2019 se requiere los siguientes materiales para la elaboracion de las camisetas.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

Requisicion de Materiales N° 01

Orden de Produccion N° 01

| Fecha de pedido: 07.02.2019

Costo
Descripcion Cantidad Unitario Costo Total
Tela Jersey gris 1 metro por camiseta 264 camisetas 3,13 826,32
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Tela Jersey verde 1 metro por camiseta | 264 camisetas 3,13 826,32
Hilo gris 1 cono 1,79 1,79
Hilo verde 1 cono 1,79 1,79

Total 1656,22

Entregado por: Firmas Autorizadas
Recibido por: |

Tabla 20 Requisicion de materiales N° 1

Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 07 de 2019 se cancela a la empresa Pat Primo que es contribuyente especial un monto
de $1684,54 mediante transferencia bancaria por la compra de tela del dia noviembre 7 de 2018
del orden N° 10.

Febrero 08 de 2019 se paga arriendo de un local ubicado en el centro comercial Laguna Mall
que es contribuyente especial por un valor de $1.400 incluido el IVA el pago se realiza

mediante transferencia bancaria.

Febrero 12 de 2019 la empresa Captoos recibe una orden de produccion N° 02 de la empresa
Etafashion que es contribuyente especial, para elaborar blusas. El total del pedido se cobra a
crédito a 90 dias plazo mediante transaccion bancaria. Los precios no incluyen IVA.

ORDEN DE PRODUCCION N° 02

ETAFASHION

Nombre:
Ruc: 1001795549001
Condiciones de pago: Fecha de vencimiento en 90 dias

Grupo compra: E11
Fecha de pedido: 12.02.2019
Fecha de entrega: 28.02.2019

Descuento comercial: 0,00

Material Descripcion Ref/Proveedor | Cantidad | Val/Unit Precio
50500781 Blusa Verfit R/5302 180 12,00 2160,00
50500781001 | Blusa Verfit, S, Azul 64
50500781002 | Blusa Verfit, M, Azul 58
50500781003 | Blusa Verfit, L, Azul 36
50500781004 | Blusa Verfit, XL, Azul 22
50500786 Blusa Livcombi R/510B2 180 12,00 2160,00
50500786001 | Blusa Livcombi, S, Negro 64
50500786002 | Blusa Livcombi, M, Negro 68
50500786003 | Blusa Livcombi, L, Negro 36
50500786004 | Blusa Livcombi, XL, Negro 22
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Subtotal usD 4320,00
Descuentos | USD 18
IVA 12% 516,24
Total 4818,24

Tabla 21 Orden de produccion N° 2
Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 12 de 2019 el almacenista solicita los materiales para la orden N°2 al departamento de

contabilidad debido a que no existe en el inventario.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
Requerimiento de Materiales N° 02
Orden de Produccion N° 02 Fecha de pedido: 12.02.2019
N° Descripcion Cantidad Umc!ad de
medida
1 Tela Chalis Lapiz azul 1 metro por blusa 180 Metros
2 Tela Chalis Lapiz negro 1 metro por blusa 180 Metros
3 Hilo azul 1 Cono
4 Hilo negro 1 Cono
Entregado por:
Recibido por:

Tabla 22 Requerimiento de materiales N° 02
Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 13 de 2019 se compra materiales para la orden de produccion N° 02 a la empresa
Topytop que es contribuyente especial. El pago de los materiales es a crédito a 90 dias plazo

mediante transaccion bancaria, los precios no incluyen IVA.

CAPTOOS ORDEN DE COMPRA N° 02
Proveedor: Comercializadora Topytop S.A Departamento: Compras
Ruc: 1792280176001 Fecha de pedido: 13.02.2019
Condiciones de pago: Fecha de vencimiento en 90 dias Fecha de entrega: 14.02.2019
Material | Descripcién Cantidad | Val/Unit |Precio
SC2876 | Rollo tela Chalis Lapiz Azul 4 metros de tela por rollo 45 15,20 684,00
SC4476 | Rollo tela Chalis Lapiz Negro 4 metros de tela por rollo 45 15,20 684,00
C262022 | Hilo azul 1 1,79 1,79
C262015 | Hilo negro 1 1,79 1,79
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Subtotal | USD 1371,58
IVA 12% 164,59
Total 1536,17

Recibido por:

Tabla 23 Orden de compra N° 02
Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 14 de 2019 la empresa Etafashion que es contribuyente especial cancela un monto de
$2.648,89 por la orden de produccién N° 11 del dia Noviembre 14 de 2018. El precio no
incluye IVA 'y el pago se realiza mediante transferencia bancaria.

Febrero 15 de 2019 se requiere los siguientes materiales para la elaboracion de las blusas.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
Requisicién de Materiales N° 02

Orden de Produccion N° 02 Fecha de pedido: 15.02.2019
. . Costo
Descripcion Cantidad o Costo Total
Unitario
'tl)'leuI:aChalls Lapiz azul 1 metro por 180 blusas 3.80 684
Tela Chalis Lapiz negro 1 metro por 180 blusas 3,80 684
blusa
Hilo azul 1 cono 1,79 1,79
Hilo negro 1 cono 1,79 1,79
Total 1371,58

Entregado por: Firmas Autorizadas
Recibido por: |

Tabla 24 Requisicion de materiales N° 02

Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 15 de 2019 se cancela $701,67 de luz a laempresa EMELNORTE que es contribuyente
especial. También se cancela $ 135,65 de agua a la empresa EPAA-AA que es contribuyente
especial, los pagos se realizan mediante transferencia bancaria. EI 90% corresponde a gastos

de produccion y el 10% a gastos de administracion.

Febrero 15 de 2019 se cancela $200,00 por mantenimiento de maquinaria al Sefior Diego

Andrade que es persona natural no obligada a llevar contabilidad, el pago se realiza mediante
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cheque el precio incluye IVA.

Febrero 15 de 2019 se cancela a la empresa Pat Primo que es contribuyente especial un monto
de $1.010,23 mediante transferencia bancaria por la compra de tela del dia noviembre 16 de
2018 del orden N° 11.

Febrero 20 de 2019 la empresa RM que es contribuyente especial cancela un monto de
$1.763,78 por la orden de produccion N° 12 del dia noviembre 20 de 2018. El precio no Incluye
IVA 'y el pago se realiza mediante transferencia bancaria.

Febrero 22 de 2019 la empresa RM que es contribuyente especial cancela un monto de
$2.769.78 por la orden de produccion N° 13 del dia noviembre 23 de 2018. El precio no incluye
IVA 'y el pago se realiza mediante transferencia bancaria.

Febrero 22 de 2019 se cancela a la empresa Indutexma que es contribuyente especial un monto
de $636,45 mediante transferencia bancaria por la compra de tela del dia noviembre 22 de 2018
del orden N° 12.

Febrero 22 de 2019 se termina de elaborar la orden de produccidon N° 1 y se envia a almacén.
Febrero 22 de 2019 la empresa Captoos recibe una orden de produccion N° 03 de la empresa

Etafashion que es contribuyente especial, para elaborar chompas. El total del pedido se cobra

a crédito a 90 dias plazo mediante transaccidn bancaria. Los precios no incluyen IVA.

ETAFASHION ORDEN DE PRODUCCION N° 03

Nombre: Grupo compra: M15
Ruc: 1001795549001 Fecha de pedido: 22.02.2019
Condiciones de pago: Fecha de vencimiento en 90 dias Fecha de entrega: 20.03.2019
Descuento comercial: 0,00

Material Descripcion Ref/Proveedor | Cantidad Val/Unit Precio
479553 Chompa Oppjun R/01JAR 380 13,50 | 5130,00
479553001 | Chompa Oppjun, S, Café 50
479553002 | Chompa Oppjun, M, Café 70
479553003 | Chompa Oppjun, L, Café 40
479553004 | Chompa Oppjun, XL, Café 30
479553005 | Chompa Oppjun, S, Negro 50
479553006 | Chompa Oppjun, M, Negro 70
479553007 | Chompa Oppjun, L, Negro 40
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479553008 | Chompa Oppjun, XL, Negro 30
Subtotal usD 5130,00
Descuentos | USD 49
IVA 12% 609,72
Total 5690,72

Tabla 25 Orden de produccion N°3
Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 22 de 2019 el almacenista solicita los materiales para la orden N2 3 al departamento de

contabilidad debido a que no existe en el inventario.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
Requerimiento de Materiales N° 03
Orden de Produccién N° 03 Fecha de pedido: 22.02.2019
N° Descripcion Cantidad Umc!ad de
medida
1 Tela Flis Gris 1.5 metros por chompa 285 metros
2 Tela Flis Negro 1.5 metros por chompa 285 metros
3 Hilo café 2 conos
4 Hilo negro 2 conos
5 Cierres café 190 unidades
6 Cierres negro 190 unidades
Entregado por:
Recibido por:

Tabla 26 Requerimiento de materiales N° 03
Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 25 de 2019 se entrega el pedido a RM de 528 camisetas a $7,50 cada una por la venta

de la produccién de la orden de produccion N°1, el precio no incluye IVA.

Febrero 25 de 2019 se compra materiales para la orden de produccion N° 03 a la empresa Pat
Primo que es contribuyente especial. EI pago de los materiales es a credito a 90 dias plazo
mediante transaccion bancaria, los precios no incluyen IVA.

CAPTOOS ORDEN DE COMPRA N° 03

Proveedor: Pat Primo Ecuador Comercializadora S.A Departamento: Compras
Ruc: 1791253787001 Fecha de pedido: 25.02.2019
Condiciones de pago: Fecha de vencimiento en 90 dias Fecha de entrega: 26.02.2019
Material Descripcion Cantidad | Val/Unit |Precio
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Centauro-10 Rollo tela Flis Gris 3 metros de tela por rollo 95 11,20 1064,00
Centauro-91 Rollo tela Flis Negro 3 metros de tela por rollo 95 11,20 1064,00
H2897 Hilo café 2 1,79 3,58
H0885 Hilo negro 2 1,79 3,58
PG46 Cierre café 190 0,09 17,10
PG67 Cierre negro 190 0,09 17,10
Subtotal usD 2169,36
IVA 12% 260,32
Total 2429,68

Recibido por:

Tabla 26. Orden de compra N° 03
Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 26 de 2019 se termina de elaborar la orden de produccion N° 2 y se envia a almacén.

Febrero 27 de 2019 se requiere los siguientes materiales para la elaboracion de las chompas.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

Requisicion de Materiales N° 03

Orden de Produccion N° 03

Fecha de pedido: 27.02.2019

Descripcion Cantidad C_osto_ Costo Total
Unitario

Tela Flis Café 1.5 metros por 190 chompas 5,60 1064,00
chompa

Tela Flis Negro 1.5 metros por 190 chompas 5,60 1064,00
chompa

Hilo café 2 CoNnos 1,79 3,58

Hilo negro 2 conos 1,79 3,58

Cierres café 190 0,09 17,10

Cierres negro 190 0,09 17,10

Total 2169,36

Entregado por:

Firmas Autorizadas

Recibido por:

Tabla 27 Requisicion de Materiales N° 03

Elaborado por: Maria Arteaga

Febrero 27 de 2019 se cancela a la empresa Pat Primo que es contribuyente especial un monto

de $839,28 mediante transferencia bancaria por la compra de tela del dia noviembre 27 de 2018

de la orden N° 13.
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Febrero 28 de 2019 se entrega el pedido a Etafashion de 360 Blusas a $12.00 cada una por la

venta de la produccion de la orden de produccion N°2, el precio no incluye IVA.
Febrero 28 de 2019 se paga sueldos segun tarjeta de tiempo, los pagos se realizan mediante
cheque. Todos los beneficios se pagan en las fechas establecidas por la ley, sin ninguna

distribucién en cada mes.

Febrero 28 de 2019 se hace las depreciaciones de edificio, equipos de computo, maquinaria,

muebles y enseres y vehiculo. Todos los precios incluyen IVA.

Lista de los activos fijos de la empresa Confecciones Captoos J.C.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
Edificio
Fecha Descripcion Valor
05/06/2018 | Fabrica 159316,88

Tabla 28 Edificio
Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
Equipos de computo
Fecha Descripcion Valor
28/01/2010 | Computadora Ibarra 678,21
23/02/2011 | Computadora Atuntaqui 615,18
25/02/2011 | Lector barra 837,00
14/03/2011 | Colector Datos 650,00

Tabla 29 Equipos de computo
Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
Maquinaria
Fecha Descripcion Valor
01/08/2003 | Horno MYR 7469,79
27/02/2004 | Maquina Botonera 2092,50
03/05/2004 | Maquina Ojaladora 4250,00
03/05/2004 | Maquina de Costura 625,00
13/12/2005 | Maquina Yuki 1554,80
20/12/2005 | Maquina Reveladora 7364,34
21/06/2005 | Maquina Y uki 1205,20
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01/10/2006 | Maquina Y uki 477,00
01/10/2006 | Maquina Y uki 1088,84
01/10/2006 | Maquina Y uki 1521,16
02/10/2006 | Maquina Y uki 477,00
03/10/2006 | Maquina Y uki 1088,84
04/10/2006 | Maquina Y uki 1521,16
15/01/2007 | Maquina Yuki 1453,60
15/01/2007 | Maquina Yuki 1113,03
15/02/2007 | Maquina Yuki 437,50
15/04/2007 | Maquina Coser 487,50
03/08/2007 | Maquina Coser 487,50
16/04/2008 | Maquina Coser 975,00
27/05/2008 | Maquina Coser 1942,86
07/10/2008 | Maquina Coser 1056,24
23/10/2008 | Maquina Recubridora 1996,43
26/10/2008 | Maquina Hashima 2000,00
28/10/2008 | Placha de cinta 5803,57
31/10/2008 | Yuky 1565,18
08/11/2008 | Y ukitex 1464,28
13/11/2008 | Y ukitex 1422,32
13/11/2008 | Y ukitex 1278,57
13/11/2008 | Y ukitex 1478,57
16/07/2009 | Y ukitex 1825,00
01/09/2009 | Y ukitex 2337,11
10/10/2009 | MYR 2328,92
27/10/2009 | Yukitex 1108,50
27/10/2009 | Pan Grafic 1269,89
12/02/2010 | WIT 3910,72
06/04/2010 | Plotyter 4426,72
20/04/2010 | Yukitex 1964,29
23/07/2010 | Pan Grafic 6478,33
18/08/2010 | Yuky 1939,29
07/09/2011 | Yuky 4200,00
05/01/2012 | Bordadora 7541,07
31/05/2012 | Maquina Coser 1936,61
09/02/2015 | Maquina Coser 1889,29

Tabla 30 Maquinaria
Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

Vehiculo
Fecha Descripcion Valor
06/03/2015 | Fabrica 28000,00

Tabla 31 Vehiculo
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

Muebles y enseres

Fecha Descripcion Valor

26/08/2011 | Muebles 200,56
26/08/2011 | Muebles 58,34
25/11/2018 | Muebles 6852,76
26/11/2018 | Muebles 4264,75

Tabla 32 Muebles y enseres
Elaborado por: Maria Arteaga

Nota

La cuenta inventarios del Estado de Situacién Inicial se refiere a inventario de productos

terminados por un valor de $4.000,00.

El presupuesto de los costos indirectos de fabricacion para el mes de febrero se estimé en 7.000

USD (Ver Tabla 39), ademas el estandar de produccion mensual es de 10.000 prendas.

Para calcular la tasa de aplicacion de los CIF se utilizard como base las unidades de produccion.

Los servicios basicos se prorratearon en base a las unidades producidas, el total de prendas a

producir en el mes de febrero son 10 000, pero solo 1000 corresponden a las tres 6rdenes de

produccion, que equivalen al 10% del valor que hay que tomar en cuenta.

4.5 Resolucion del ejercicio

4.5.1 Plan de cuentas.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

PLAN DE CUENTAS
CODIGO CUENTAS CONTABLES

1 ACTIVOS

1.1 ACTIVOS CORRIENTES
1.1.1 Disponibles

1.1.1.1  CajaChica

1.1.1.2 Bancos

1.1.2 Inversiones temporales
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1121
113
1131
1132
11321
1.1.3.2.2
1141
1142
1.1.4.3
1.1.4.4
1.2

121
1211
1212
1.2.2
1221
1.2.2.1.0
1222
1.2.2.2.0
1.2.2.3
1.2.2.3.0
1224
1.2.24.0
1.2.25
1.2.25.0
1.3

131

14

141
1.4.2
1421
1422
1.4.2.3
143
1431
1.4.3.2
1.4.3.3
144

2.1
2.1.1
2.1.2
2121
21272
2.1.3

Depdsitos a largo plazo

Exigible

Cuentas por Cobrar

Otras cuentas por cobrar

Anticipos a empleados

Préstamos a empleados y socios
Inventarios

Inventarios materia prima directa
Inventario materia prima indirecta
Inventario Produccion en Proceso
ACTIVO NO CORRIENTE

No depreciable

Terrenos

Construcciones en curso

Depreciable

Edificio

(-) Depreciacion Acumulada Edificio
Muebles y enseres

(-) Depreciacion Acumulada Muebles y enseres
Maquinaria

(-) Depreciacion Acumulada Maquinaria
Vehiculo

(-) Depreciacion Acumulada Vehiculo
Equipo de cémputo

(-) Depreciacion Acumulada Equipo de computo
ACTIVO INTANGIBLE

Patentes y permisos

OTROS ACTIVOS

IVA en compras

Anticipo IVA retenido

Anticipo IVA retenido 30%

Anticipo IVA retenido 70%

Anticipo IVA retenido 100%
Anticipo Retencion en la Fuente
Anticipo Retencion en la Fuente 1%
Anticipo Retencion en la Fuente 2%
Anticipo Retencion en la Fuente 8%
Cuentas por Cobrar largo plazo

PASIVOS

PASIVOS CORRIENTES

Obligaciones con instituciones financieras
Obligaciones comerciales

Cuentas por pagar

Otras obligaciones corrientes
Obligaciones laborales
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2131
2.1.3.2
2.1.3.3
2.14

2141
2.14.2
2.14.3
2.15

2.151
2.152
2.15.3
2.14

3.1
3.2
3.2.1
3.2.2

4.1
4.2

5.1
511
5.1.2
5.13
5.131
514
5.15

6.1
6.2
6.3

Sueldos por pagar

IESS por Pagar

Por beneficios de ley a empleados
Retencion del impuesto a la renta
Retencidn en la fuente 1%
Retencidn en la fuente 2%
Retencion en la fuente 8%
Retenciones de IVA

Retencion IVA 30%

Retencion IVA 70%

Retencién IVA 100%

IVA en ventas

PATRIMONIO
Capital social
Resultados

Utilidad del ejercicio
Pérdida del ejercicio

INGRESOS
Ventas
Resumen de ganancias y perdidas

COSTOS

Costo de produccion

Mano de obra directa

Materia prima

Costos indirectos de fabricacion

Costos indirectos de fabricacion aplicados
Costos de produccién y ventas

Variacion en CIF

GASTOS

Gastos de venta

Gastos de administracion
Gastos financieros
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4.5.2 Libro Diario.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO DIARIO
feb-19
Fecha Detalle Parcial Debe Haber
01/02/2019 -1
Caja Chica 100,00
Bancos 29435,15
Cuentas por Cobrar 30059,55
Otras cuentas por cobrar 1575,60
Inventarios 4800,00
Edificio 159316,88
Muebles y Enseres 11376,41
Maquinaria 43155,74
Vehiculo 28000,00
Patentes y permisos 1500,00
Depreciacion Acum.Edificio 5222,05
Depreciacién Acum. Muebles y enseres 398,33
Depreciacién Acum.Maquinaria 35109,38
Depreciacion Acum.Vehiculo 17188,89
Cuentas por Pagar 27098,19
Otras obligaciones corrientes 2565,51
IESS por Pagar 2490,13
Por beneficios de ley a empleados 1454,43
Capital Social 217792,42
V/R Inicio de operaciones de la empresa Captoos
03/02/2019 -2
CIF control 6,73
Gastos de administracion 4,39
Teléfono 2,12
Internet 9,00
lva compras 1,34
Bancos 12,35
Retencion en la fuente 1% 0,11
VIR Pago de teléfono e internet a CNT
05/02/2019 -3
Bancos 3655,77
Cuentas por Cobrar 3655,77
Etafashion 3655,77
V/R Etafashion cancela OP N° 10 con transferencia
05/02/2019 -4
Inventarios materia prima directa 1656,22
Tela Jersey Llano gris 826,32
Tela Jersey Llano verde 826,32
Hilo gris 1,79
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07/02/2019

07/02/2019

08/02/2019

13/02/2019

14/02/2019

15/02/2019

Hilo verde
lva compras
Cuentas por Pagar
Topytop
Retencion en la fuente 1%
V/R Compra de materiales para la OP N°1 a 90 dias plazo
-5
Inventario de Produccion en Proceso
OP N1
Materiales tela
Materiales hilo
Inventarios materia prima directa
VIR Se requiere materiales de bodega

-6
Cuentas por Pagar
Pat Primo
Bancos
V/R Se cancela a Pat Primo con transferencia
-7
Gastos de venta
Arriendo
lva compras
Bancos

Retencion en la fuente 8%
VIR Pago de arriendo mes de febrero
-8
Inventarios materia prima directa
Tela Chalis lapiz azul
Tela Chalis lapiz negro
Hilo azul
Hilo negro
lva compras
Cuentas por Pagar
Topytop
Retencion en la fuente 1%
VIR Compra de materiales para la OP N°1 a 90 dias plazo
-9
Bancos
Cuentas por Cobrar
Etafashion
VIR Etafashion cancela OP N° 11 con transferencia
-10
Inventario de Produccion en Proceso
OP N°2
Materiales tela
Materiales hilo

1,79

1838,41

1656,22

1652,64
3,58

1684,54

1250,00

684
684
1,79
1,79

1522,45

2648,89

1371,58
1368,00
3,58

198,75

1656,22

1684,54

1250,00

150,00

1371,58

164,59

2648,89

1371,58

1838,41

16,56

1656,22

1684,54

1300,00
100,00

1522,45

13,72

2648,89
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15/02/2019

15/02/2019

15/02/2019

20/02/2019

22/02/2019

22/02/2019

22/02/2019

22/02/2019

Inventarios materia prima directa
VIR Se requiere materiales de bodega

-11
CIF control
Gastos de administracion
Luz
Agua
Bancos
VIR Pago de luz y agua mediante transferencia
-12
CIF control
Mantenimiento Maquinaria
IVA compras
Bancos

Retencion en la Fuente 8%
Retencion IVA 70%
VIR Pago por mantenimiento al Sefior Andrade
-13
Cuentas por Pagar
Pat Primo
Bancos
V/R Se cancela a Pat Primo con transferencia
-14
Bancos
Cuentas por Cobrar
RM
V/R RM cancela OP N° 12 con transferencia
-15
Bancos
Cuentas por Cobrar
RM
V/R RM cancela OP N° 13 con transferencia
-16
Cuentas por Pagar
Indutexma
Bancos
VIR Se cancela a Indutexma con transferencia
-17
Inventario de Produccion en Proceso
Mano de obra directa
CIF aplicados
VIR Asignacion de MOD y CIF a la OPN1
-18
Inventarios
Productos terminados
Inventario de Produccion en Proceso

70,17
13,57

178,57

1010,23

1763,78

2769,78

636,45

2285,86

75,36
8,37

178,57

21,43

1010,23

1763,78

2769,78

636,45

629,64

2285,86

1371,58

83,73

170,71
14,29
15,00

1010,23

1763,78

2769,78

636,45

260,04

369,60

2285,86
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25/02/2019

25/02/2019

25/02/2019

26/02/2019

26/02/2019

27/02/2019

Materia prima directa
Mano de obra directa
CIF aplicados
V/R Envio de produccién al almacén
-19
Cuentas por Cobrar
Anticipo Retencidn en la Fuente 1%
Ventas
IVA ventas
VIR Venta de la OPN1 A RM contribuyente especial
-20
Costo de produccion y ventas
Inventarios
Productos terminado
VIR Valor del costo de las Kardex
-21
Inventarios materia prima directa
Tela flis gris
Tela flis negro
Hilo gris
Hilo negro
Cierre gris
Cierre negro
lva compras
Cuentas por pagar
PatPrimo
Retencion en la Fuente 1%

V/R Compra de materiales para la OP N°3 a 90 dias plazo

-22
Inventario de Produccién en Proceso
Mano de obra directa

CIF aplicados
VIR Asignacion de MOD y CIF a la OPN2
-23
Inventarios

Productos terminados
Inventario de Produccion en Proceso
Materia prima directa
Mano de obra directa
CIF aplicados

VIR Envio de produccion al almacén

-24

Inventario Produccion en Proceso

OP N°3

Materiales tela

Materiales hilo

1656,22
260,04
369,60

2285,86

1064,00
1064,00
3,58
3,58
17,10
17,10

2407,99

1845,20

1371,58
221,63
252,00

2169,36
2128
7,16

4290,11
38,65

2285,86

2169,36

260,32

473,62

1845,20

2169,36

3864,96
463,80

2285,86

2407,99

21,69

221,63
252,00

1845,20
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27/02/2019

28/02/2019

28/02/2019

28/02/2019

28/02/2019

28/02/2019

28/02/2019

Materiales cierre
Inventarios materia prima directa
VIR Se requiere materiales de bodega
-25
Cuentas por Pagar
Pat Primo
Bancos
VIR Se cancela a Pat Primo con transferencia
-26
Cuentas por Cobrar
Anticipo Retencidn en la Fuente 1%
Ventas
IVA ventas
VIR Venta de la OPN2 a Etafashion contribuyente especial
-27
Costo de produccion y ventas
Inventarios
Productos terminado
VIR Valor del costo de las Kardex
-28
Costo de produccion y ventas
Mano de obra directa
CIF aplicados
V/R Asignacion de costos de productos en proceso
-29
Mano de obra directa
Sueldos y salarios
CIF control
Bancos
IESS por Pagar
Aporte personal
Aporte patronal
VIR Pago de sueldos y salarios
-30
CIF control
Depreciacion Edificio
Depreciacion Muebles y enseres
Depreciacion Maquinaria
Depreciacion Vehiculo
Depreciacién Acum. Edificio
Depreciacién Acum. Muebles y enseres
Depreciacién Acum. Magquinaria
Depreciacion Acum. Vehiculo
VIR Depreciacion del mes de febrero
-31
IVA ventas

34,20

839,28

1845,20

545,69

85,31
109,68

663,82

94,80
359,63
466,67

839,28

4775,22
43,02

1845,20

77,98

545,69

466,75

1584,92

43,44

2169,36

839,28

4302
516,24

1845,20

64,03
13,95

817,44
194,99

663,82

94,80
359,63
466,67
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IVA compras 43,44
VIR IVA a pagar mes de febrero
28/02/2019 -32
Ingresos por ventas 8166,96
Resumen de ganancias y pérdidas 8166,96
VIR Asiento de cierre de ingresos
28/02/2019 -33
CIF aplicados 635,55
Variacion en CIF 1676,78
CIF control 2312,33
VIR Asiento de cierre de CIF
28/02/2019 -34
Costo de produccion y ventas 1676,78
Variacion en CIF 1676,78
VIR Asiento de cierre de variacién de CIF
28/02/2019 -35
Resumen de ganancias y pérdidas 5885,82
Costo de produccion y ventas 5885,82
VIR Asiento de cierre de costos
28/02/2019 -36
Resumen de ganancias y pérdidas 1262,76
Gastos de ventas 1250,00
Gastos de administracién 12,76
V/R Asiento de cierre de gastos
28/02/2019 -37
Resumen de ganancias y pérdidas 1018,38
Utilidad del ejercicio 1018,38
V/R Utilidad del mes de febrero
SALDO 378596,41 | 378596,41
4.5.3 Materia prima.
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
Requisicion de Materiales N° 01
Orden de Produccion N° 01 Fecha de pedido: 07.02.2019
s . Costo Costo
Descripcion Cantidad Unitario Total
Tela Jersey gris 1 metro por camiseta 264 camisetas 3,13 826,32
Tela Jersey verde 1 metro por camiseta 264 camisetas 3,13 826,32
Hilo gris 1 cono 1,79 1,79
Hilo verde 1 cono 1,79 1,79
Total 1656,22
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Entregado por:

Firmas Autorizadas

Recibido por:

Tabla 33 Requisicion de Materiales N° 01
Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

Requisicion de Materiales N° 02

Orden de Produccion N° 02

Fecha de pedido: 15.02.2019

L . Costo Costo
Descripcion Cantidad Unitario | Total
Tela Chalis Lapiz azul 1 metro por blusa 180 blusas 3,8 684
Tela Chalis Lapiz negro 1 metro por blusa [ 180 blusas 3,8 684
Hilo azul 1 cono 1,79 1,79
Hilo negro 1 cono 1,79 1,79
Total 1371,58
Entregado por: Firmas Autorizadas
Recibido por:

Tabla 34 Requisicion de Materiales N° 02
Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

Requisicion de Materiales N° 03

Orden de Produccion N° 03

Fecha de pedido: 27.02.2019

Descripcion Cantidad Sﬁﬁgrio ggi:f

Tela Flis Café 1.5 metros por chompa 190 chompas 5,6 1064
Tela Flis Negro 1.5 metros por chompa 190 chompas 5,6 1064
Hilo café 2 conos 1,79 3,58
Hilo negro 2 CON0S 1,79 3,58
Cierres café 190 0,09 17,1
Cierres negro 190 0,09 17,1

Total 2169,36

Entregado por:

Firmas Autorizadas

Recibido por:

Tabla 35 Requisicion de Materiales N° 03
Elaborado por: Maria Arteaga
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4.5.4 Mano de obra.

Costo Costo Costo
Orden Producto Tiempo de produccion Cantidad | Total horas Hora MOD Costo MOI unitario
OPN1 Camiseta 12 | minutos 528 105,6 2,46 | 260,04 186,33 Finaliza 0,49
OPN2 Blusa 15 | minutos 360 90,00 2,46 | 221,63 156,78 Finaliza 0,62
OPN3 Chompa 20 | minutos 380 126,67 2,46 64,03 13,95 En proceso 0,17
545,69 357,06

Tabla 36 Calculo de la mano de obra
Elaborado por: Maria Arteaga

Nota

Para el célculo del costo de la mano de obra directa se multiplicé el costo hora por las horas tomadas de la tarjeta de tiempo. (Ver Tabla 37)

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

TARJETA DE TIEMPO

Fecha: Febrero 2019

Costo por hora: $2,46
Empleado Cargo Latl)joigsdos Horarios . Ordenes de produccion (horas) MO Total horas
Entrada Salida OP#1 OP# 2 OP# 3 MOD | MOI

1 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 7,50 1 1 1 9,50 1
2 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 7,50 1 1 1 9,50 1
3 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 7,50 1 1 1 9,50 1
4 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 7,50 1 1 1 9,50 1
5 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 7,50 1 1 1 9,50 1
6 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 7,50 1 1 1 9,50 1
7 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 4,17 4 1 1 9,17 1
8 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 4,17 4 1 1 9,17 1
9 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 4,17 4 1 1 9,17 1

o
(@)




10 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 4,17 4 1 1 9,17 1
11 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 4,17 4 1 1 9,17 1
12 Cosedora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 4,17 4 1 1 9,17 1
13 Cortadora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 13,93 6 2 1 21,93 1
14 Cortadora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 8,33 24 2 1 34,33 1
15 Cortadora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 8,33 24 2 1 34,33 1
16 Trazadora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 2,50 3 4 1 9,50 1
17 Trazadora 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 2,50 4 1 9,50 1
Total 105,6 90 26 17 221,6 17
Tabla 37 Tarjeta de tiempo MOD
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
TARJETA DE TIEMPO
Fecha: Febrero 2019
Costo por hora: $2,46
Dias Horarios Ordenes de produccion (horas) Total Horas
Empleado Cargo Laborad MO
ahorados Entrada Salida OP#1 OP# 2 OP#3
18 Estampador 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 9 0 0 9
19 Estampador 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 9 0 0 9
20 Bordador 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 0 5 0 5
Control de
21 Calidad 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 10 10 0 20
Control de
22 Calidad 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 10 10 0 20
Pulida de
23 hilos 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 14 15 0 29
Pulida de
24 hilos 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 14 15 0 29
Doblado y
25 Etiquetado 20 8:00 am. 12:30 pm. 13:00 pm. 16:30 pm. 2 1,5 0 3,5
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26 |Empacador | 20 | s00am. | 12:30pm. | 13:00pm. | 16:30 pm. 2 15 0 35
Total 70 58 0 128

Tabla 38 Tarjeta de tiempo MOI
Elaborado por: Maria Arteaga

4.5.5 Costos indirectos de fabricacion.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
HOJA DE COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
FEBRERO DE 2019
Materiales indirectos 150
Mano de obra indirecta 4000
Servicios Basicos 967,53
Mantenimiento maquinaria 200
Depreciacion Acum. Edificio 663,82
Depreciacion Acum. Maquinaria 359,63
Depreciacion Acum. Vehiculo 466,67
Depreciacion Acum. Muebles y enseres 94,8
Varios 97,55
Total 7000,00

Tabla 39 Hoja de costos indirectos de fabricacion
Elaborado por: Maria Arteaga

Nota
Las unidades estimadas a producir en el mes de febrero 10000

Costos Indirectos de
Tasa de aplicacion= Fabricacion Estimados = 7000,00 = 0,70 por unidad
Unidades de Produccién
Estimadas 10000




4.5.6 Hoja de costos de la orden N° 1.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

HOJA DE COSTOS

Articulo: Camisetas

Orden de produccién N°1

Cliente: RM

Unidades a producir: 528

Forma de pago: 90 dias plazo

Fecha inicio: 07/02/2019

Fecha de finalizacion: 22/02/2019

Materia Prima

Mano de obra directa

Costos de Fabricacion

Doc. Material |Valor Costo hora |Num. Prend |Valor |Tasade Apli |Unidades P. |Valor
RegN°1 |tela 1652,64 0,49 528 | 260,04 0,70 528 | 369,60
ReqN°1 |hilo 3,58

1656,22 260,04 369,60
Resumen Totales
Costo Materia Prima 1656,22
Costo Mano de obra 260,04 )

: Elaborado por: Revisado por:

Costo CIF 369,60 P visadop
Costo de fabricacion 2285,86
Costo unitario 4,33

Tabla 40 Hoja de costos OPN°1
Elaborado por: Maria Arteaga

Nota

El estdndar de produccion mensual es de 10 000 prendas.
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4.5.7 Hoja de costos de la orden N° 2.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

HOJA DE COSTOS

Articulo:

Blusas

Orden de produccién N°2

Cliente: Etafashion

Unidades producidas: 360

Forma de pago: 90 dias plazo

Fecha inicio: 15/02/2019

Fecha de finalizacion: 26/02/2019

Materia Prima

Mano de obra directa

Costos de Fabricacion

Doc. Material |Valor Costo hora | Num. Prend |Valor |Tasade Apli |Unidades P. |Valor
Req N° 2 Tela 1368 0,62 360| 221,63 0,70 360 | 252,00
Req N° 2 Hilo 3,58

1371,58 221,63 252,00
Resumen Totales
Costo Materia Prima 1371,58
Costo Mano de obra 221,63 ]

: Elaborado por: Revisado por:

Costo CIF 252,00 P visadop
Costo de fabricacién 1845,20
Costo unitario 7,32

Tabla 41 Hoja de costos OPN°2
Elaborado por: Maria Arteaga

Nota

El estandar de produccion mensual es de 10 000 prendas.
La orden de produccion N° 3 inicia los ultimos dias del mes por lo tanto no se realizo la hoja de costos N° 3.




4.5.8 Mayorizacion.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Cadigo: 1.1.11
Cuenta: Caja Chica
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 100,00 100,00
100,00
Saldo 100,00 0,00 100,00
Tabla 42 Mayorizacion caja chica
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.1.1.2
Cuenta: Bancos
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 29435,15 29435,15
03/02/2019 | Pago servicio basicos 2 12,35| 29422,80
05/02/2019 | Venta OPN° 10 3 3655,77 33078,57
07/02/2019 | Compra materiales 6 1684,54| 31394,03
08/02/2019 | Pago de arriendo 7 1300,00| 30094,03
14/02/2019 | Venta OPN° 11 9 2648,89 32742,92
15/02/2019 | Pago servicio basicos 11 83,73| 32659,19
15/02/2019 | Mantenimiento Maquinaria 12 170,71 | 32488,48
15/02/2019 | Compra materiales 13 1010,23| 31478,25
20/02/2019 | Venta OPN° 12 14 1763,78 33242,03
22/02/2019 | Venta OPN° 13 15 2769,78 36011,81
22/02/2019 | Compra materiales 16 636,45| 35375,36
27/02/2019 | Compra materiales 25 839,28 | 34536,08
28/02/2019 | Pago de sueldos 29 817,44| 33718,64
33718,64
Saldo 40273,37 6554,73| 33718,64

Tabla 43 Mayorizacion bancos
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.1.3.1
Cuenta: Cuentas por Cobrar
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 30059,55 30059,55
05/02/2019 | Venta OPN° 10 3 3655,77| 26403,78
14/02/2019 | Venta OPN° 11 9 2648,89| 23754,89
20/02/2019 | Venta OPN° 12 14 1763,78| 21991,11
22/02/2019 | Venta OPN° 13 15 2769,78| 19221,33
25/02/2019 | Venta OPN° 1 19 4290,11 23511,44
28/02/2019 | Venta OPN° 2 26 4775,22 28286,66
28286,66
Saldo 39124,88| 10838,22| 28286,66
Tabla 44 Mayorizacion cuentas por cobrar
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.1.3.2
Cuenta: Otras cuentas por cobrar
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 1575,60 1575,60
1575,60
Saldo 1575,60 0,00/ 1575,60
Tabla 45 Mayorizacion otras cuentas por cobrar
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.14.1
Cuenta: Inventarios
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 4800,00 4800,00
22/02/2019 | De produccién al almacén 18 2285,86 7085,86
25/02/2019 | Costo de produccion 20 2285,86| 4800,00
26/02/2019 | De produccién al almacén 23 1845,20 6645,20
28/02/2019 | Costo de produccion 27 1845,20| 4800,00
4800,00
Saldo 8931,06 4131,06| 4800,00

Tabla 46 Mayorizacion inventarios
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Cadigo: 1.2.21
Cuenta: Edificio
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 159316,88 159316,88
159316,88
Saldo 159316,88 0,00| 159316,88
Tabla 47 Mayorizacién edificio
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
Cadigo: 1.2.2.2
Cuenta: Muebles y Enseres
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 11376,41 11376,41
11376,41
Saldo 11376,41 0,00 11376,41
Tabla 48 Mayorizacion muebles y enseres
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Cadigo: 1.2.2.3
Cuenta: Maquinaria
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 43155,74 43155,74
43155,74
Saldo 43155,74 0,00| 43155,74

Tabla 49 Mayorizacién maquinaria
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.2.2.4
Cuenta: Vehiculo
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 28000,00 28000,00
28000,00
Saldo 28000,00 0,00| 28000,00
Tabla 50 Mayorizacion vehiculo
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.3.1
Cuenta: Patentes y permisos
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 1500,00 1500,00
1500,00
Saldo 1500,00 0,00/ 1500,00
Tabla 51 Mayorizacion patentes y permisos
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Cadigo: 1.2.2.1.0
Cuenta: Depreciacion Acum. Edificio
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 5222,05 5222,05
28/02/2019 | Depreciacion 30 663,82 5885,87
5885,87
Saldo 0,00| 5885,87 5885,87

Tabla 52 Mayorizacion depreciacion acum. edificio
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.2.2.2.0
Cuenta: Depreciacion Acum. Muebles y enseres
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 398,33 398,33
28/02/2019 | Depreciacion 30 94,80 493,13
493,13
Saldo 0,00 493,13 493,13
Tabla 53 Mayorizacion depreciacion acum. muebles y enseres
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.2.2.3.0
Cuenta: Depreciacion Acum. Maquinaria
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 35109,38| 35109,38
28/02/2019 | Depreciacion 30 359,63| 35469,01
35469,01
Saldo 0,00| 35469,01| 35469,01
Tabla 54 Mayorizacion depreciacion acum. maquinaria
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.2.2.4.0
Cuenta: Depreciacion Acum. Vehiculo
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 17188,89| 17188,89
28/02/2019 | Depreciacion 30 466,67 | 17655,56
17655,56
Saldo 0,00| 17655,56| 17655,56

Tabla 55 Mayorizacion depreciacion acum. vehiculo
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Caodigo: 2.1.2.1
Cuenta: Cuentas por Pagar
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 27098,19| 27098,19
05/02/2019 | Compra materiales 4 1838,41| 28936,60
07/02/2019 | Compra materiales 6 1684,54 27252,06
13/02/2019 | Compra materiales 8 1522,45| 28774,51
15/02/2019 | Compra materiales 13 | 1010,23 27764,28
22/02/2019 | Compra materiales 16 636,45 27127,83
25/02/2019 | Compra materiales 21 2407,99| 29535,82
27/02/2019 | Compra materiales 25 839,28 28696,54
28696,54
Saldo 4170,50| 32867,04| 28696,54
Tabla 56 Mayorizacion cuentas por pagar
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Cadigo: 2.1.2.2
Cuenta: Otras obligaciones corrientes
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 2565,51 2565,51
2565,51
Saldo 0,00| 2565,51 2565,51
Tabla 57 Mayorizacion otras obligaciones corrientes
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 2.1.3.2
Cuenta: IESS por Pagar
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 2490,13 2490,13
28/02/2019 | Pago de sueldos 29 194,99 2685,12
2685,12
Saldo 0,00| 2685,12 2685,12

Tabla 58 Mayorizacion IESS por pagar
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Cadigo: 2.1.3.3
Cuenta: Por beneficios de ley a empleados
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 1454,43 1454,43
1454,43
Saldo 0,00 1454,43 1454,43
Tabla 59 Mayorizacion por beneficios de ley a empleados
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 3.1
Cuenta: Capital Social
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
01/02/2019 | Inicio de operaciones 1 217792,42| 217792,42
217792,42
Saldo 0,00(217792,42| 217792,42
Tabla 60 Mayorizacién capital social
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 5.1.3
Cuenta: CIF control
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
03/02/2019 | Pago servicio basicos 2 6,73 6,73
15/02/2019 | Pago servicio basicos 11 75,36 82,09
15/02/2019 | Mantenimiento Maquinaria 12 178,57 260,66
28/02/2019 | Pago de sueldos 29 466,75 727,41
28/02/2019 | Depreciacion 30 | 1584,92 2312,33
28/02/2019 | Cierre de CIF 33 2312,33 0,00
Saldo 2312,33| 2312,33 0,00

Tabla 61 Mayorizacion CIF control
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Caodigo: 6.2
Cuenta: Gastos de administracion

Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
03/02/2019 | Pago servicio basicos 2 4,39 4,39
15/02/2019 | Pago servicio basicos 11 8,37 12,76
28/02/2019 | Asiento cierre de gastos 36 12,76 0,00

Saldo 12,76 12,76 0,00
Tabla 62 Mayorizacion gastos administrativos
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.4.1
Cuenta: Iva compras

Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
03/02/2019 | Pago servicio basicos 2 1,34 1,34
05/02/2019 | Compra materiales 4 198,75 200,09
08/02/2019 | Pago de arriendo 7 150,00 350,09
13/02/2019 | Compra materiales 8 164,59 514,68
15/02/2019 | Mantenimiento Maquinaria 12 21,43 536,11
25/02/2019 | Compra materiales 21 260,32 796,43

796,43

Saldo 796,43 0,00 796,43
Tabla 63 Mayorizacion lva compras
Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR

Caodigo: 2.14.1
Cuenta: Retencion en la fuente 1%

Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
03/02/2019 | Pago servicio basicos 2 0,11 0,11
05/02/2019 | Compra materiales 4 16,56| 16,67
13/02/2019 | Compra materiales 8 13,72 30,39
25/02/2019 | Compra materiales 21 21,69| 52,08

52,08
Saldo 0,00/ 52,08 52,08

Tabla 64 Mayorizacién retencién en la fuente 1%
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.1.4.1
Cuenta: Inventarios materia prima directa
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
05/02/2019 | Compra materiales 4 1656,22 1656,22
07/02/2019 | Requisicion de material 5 1656,22 0,00
13/02/2019 | Compra materiales 8 1371,58 1371,58
15/02/2019 | Requisicion de material 10 1371,58 0,00
25/02/2019 | Compra materiales 21 2169,36 2169,36
27/02/2019 | Requisicion de material 24 2169,36 0,00
0,00
Saldo 5197,16| 5197,16 0,00
Tabla 65 Mayorizacion inventarios materia prima directa
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 1.1.4.3
Cuenta: Inventario de Produccion en Proceso
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
07/02/2019 | Requisicion de material 5 1656,22 1656,22
15/02/2019 | Requisicion de material 10 1371,58 3027,80
22/02/2019 | Asignacién de costos 17 629,64 3657,44
22/02/2019 | De produccidn al almacén 18 2285,86 |1371,58
26/02/2019 | Asignacion de costos 22 473,62 1845,20
26/02/2019 | De produccion al almacén 23 1845,20 0,00
27/02/2019 | Requisicion de material 24 2169,36 2169,36
2169,36
Saldo 6300,42| 4131,06|2169,36
Tabla 66 Mayorizacion inventario de produccidn en proceso
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 6.1
Cuenta: Gastos de venta
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
08/02/2019 | Pago de arriendo 7 1250,00 1250,00
28/02/2019 | Asiento cierre de gastos 36 1250,00|1250,00
Saldo 1250,00| 1250,00 0,00

Tabla 67 Mayorizacion gastos ventas
Elaborado por: Maria Arteaga

93



CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Caodigo: 2.1.4.3
Cuenta: Retencion en la fuente 8%

Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
08/02/2019 | Pago de arriendo 7 100 100
15/02/2019 | Mantenimiento Maquinaria 12 14,29 | 114,29

114,29

Saldo 0,00 114,29 | 114,29
Tabla 68 Mayorizacion retencién en la fuente 8%
Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR

Cadigo: 2.15.2
Cuenta: Retencion lva 70%

Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo

15/02/2019 | Mantenimiento Maquinaria 12 15 15
15
Saldo 0,00 15 15
Tabla 69 Mayorizacién retencion lva 70%
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Caodigo: 5.1.1
Cuenta: Mano de obra directa

Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
22/02/2019 | Asignacion de costos 17 260,04 | 260,04
26/02/2019 | Asignacion de costos 22 221,63 | 481,67
28/02/2019 | Produccidn en proceso 28 64,03 | 545,69
28/02/2019 | Pago de sueldos 29 545,69

Saldo 545,69 545,69 0,00

Tabla 70 Mayorizacién mano de obra directa
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Cadigo: 5131
Cuenta: CIF aplicados

Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
22/02/2019 | Asignacion de costos 17 369,60 | 369,60
26/02/2019 | Asignacion de costos 22 252,00| 621,60
28/02/2019 | Produccidn en proceso 28 13,95| 635,55
28/02/2019 | Cierre de CIF 33 635,55 0,00

Saldo 635,55 635,55 0,00
Tabla 71 Mayorizacion CIF aplicados
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Cadigo: 1.43.1
Cuenta: Anticipo Retencion en la Fuente 1%

Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
25/02/2019 | Venta OPN° 1 19 38,65 38,65
28/02/2019 | Venta OPNP° 2 26 43,02 81,67

81,67
Saldo 81,67 0,00| 81,67
Tabla 72 Mayorizacidn anticipo retencion en la fuente 1%

Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Cadigo: 4.1
Cuenta: Ventas
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
25/02/2019 | Venta OPN° 1 19 3864,96 | 3864,96
28/02/2019 | Venta OPN° 2 26 4302 |8166,96
28/02/2019 | Asiento cierre de ingresos 32 8166,96 8166,96
Saldo 8166,96| 8166,96 0,00

Tabla 73 Mayorizacion ventas
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Cadigo: 2.1.4
Cuenta: Iva ventas
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
25/02/2019 | Venta OPN° 1 19 463,80 463,80
28/02/2019 | Venta OPN° 2 26 516,24| 980,04
980,04
Saldo 0,00 980,04| 980,04
Tabla 74 Mayorizacion lva ventas
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Cadigo: 514
Cuenta: Costo de produccion y ventas
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
25/02/2019 | Costo de produccion 20 2285,86 2285,86
28/02/2019 | Costo de produccién 27 1845,20 4131,06
28/02/2019 | Productos en proceso 28 77,98 4209,04
28/02/2019 | Cierre variacion en CIF 34 1676,78 5885,82
28/02/2019 | Asiento cierre de costos 35 5885,82 0,00
Saldo 5885,82| 5885,82 0,00
Tabla 75 Mayorizacidn costo de produccion y ventas
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Cadigo: 4.2
Cuenta: Resumen de ganancias y pérdidas
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
28/02/2019 | Asiento cierre de ingresos 32 8166,96| 8166,96
28/02/2019 | Asiento cierre de costos 35 5885,82 2281,14
28/02/2019 | Asiento cierre de gastos 36 1262,76 1018,38
28/02/2019 | Utilidad del mes 37 1018,38 1018,38
Saldo 8166,96| 8166,96 0,00

Tabla 76 Mayorizacidn resumen de ganancias y pérdidas
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

LIBRO MAYOR
Cadigo: 3.2.1
Cuenta: Utilidad del ejercicio
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
28/02/2019 | Pérdida del mes 37 1018,38| 1018,38
1018,38
Saldo 0,00 1018,38| 1018,38
Tabla 77 Mayorizacion utilidad del ejercicio
Elaborado por: Maria Arteaga
CAPTOQOS CONFECCIONES J.C
LIBRO MAYOR
Cadigo: 515
Cuenta: Variacién en CIF
Fecha Detalle Ref. Debe Haber Saldo
28/02/2019 | Cierre de CIF 33 1676,78 1676,78
28/02/2019 | Cierre de variacién en CIF 34 1676,78 0,00
Saldo 1676,78| 1676,78 0,00

Tabla 78 Mayorizacion variacion en CIF
Elaborado por: Maria Arteaga
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4.5.9 Estado de costos de produccién y ventas.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

ESTADO DE COSTOS DE PRODUCCION Y VENTAS

DEL 1 DE FEBRERO AL 28 DE FEBRERO DE 2019

EXPRESADO EN USD

Materiales directos utilizados
Inventario Inicial materia prima directa

Compras netas

Materiales disponibles para la produccién
Inventario final

Mano de obra utilizada

Costo primo directo

Costos indirectos de fabricacién aplicados
Costo de fabricacién del periodo
Inventario inicial de productos en proceso
Costo de produccién en proceso disponible
Inventario de productos final en proceso
Costo de produccion de articulo terminado
Inventario inicial de articulo terminado
Costo de articulo terminado disponible para la venta
Inventario final de articulos terminados
Variacion en CIF

Costo de produccion y ventas

Firma Propietario

5.197,16
5.197,16

5.197,16

545,69
5.742,85

635,55
6.378,40
6.378,40
2.169,36
4.209,04
4.800,00
9.009,04
4.800,00
1.676,78

5.885,82

Firma
Contador
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4.5.10 Estado de resultados.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
ESTADO DE RESULTADOS

EXPRESADO EN USD

Ventas

Venta orden de produccion N°1 3.864,96
Venta orden de produccion N°1 4.302,00
Costos de produccion y ventas

Utilidad bruta en ventas

Gastos de administracion

Teléfono e internet 4,39
Luz y agua 8,37
Gastos de ventas

Arriendo 1.250,00

Utilidad del ejercicio

Firma Propietario

DEL 1 DE FEBRERO AL 28 DE FEBRERO DE 2019

8.166,96

5.885,82
2.281,14
12,76

1.250,00

1.018,38

Firma Contador
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4.5.11 Estado de situacion final.

Activo

Activo Corriente

Caja Chica

Bancos

Cuentas por Cobrar

Otras cuentas por cobrar
Inventarios

Inventario de Productos en proceso
Activo no Corriente

Edificio

Muebles y Enseres

Magquinaria

Vehiculo

Depreciacion Acum.Edificio
Depreciacion Acum. Muebles y enseres
Depreciacion Acum.Maquinaria
Depreciacion Acum.Vehiculo
Activo Intangible

Patentes y permisos

Otros Activos

Anticipo Retencion en la Fuente 1%
Total Activos

CAPTOS CONFECCIONES J.C
ESTADO DE SITUACION FINAL
AL 28 DE FEBRERO DE 2019
EXPRESADO EN USD

100,00
33.718,64
28.286,66

1.575,60
4.800,00
2.169,36

159.316,88
11.376,41
43.155,74
28.000,00

5.885,87
493,13
35.469,01
17.655,56

1.500,00

81,67
254.577,38

Firma Propietario

Pasivo

Pasivo Corriente
Cuentas por Pagar

IVA ventas

Otras obligaciones corrientes
IESS por Pagar

Por beneficios de ley a empleados

Retencién en la fuente 1%
Retencion en la fuente 8%
Retencion Iva 70%

Total Pasivos
Patrimonio
Capital Social

Utilidad del ejercicio
Total Patrimonio

Total Pasivo y Patrimonio

Firma Contador

28.696,54
183,61
2.565,51
2.685,12
1.454,43

52,08
114,29
15,00

35.766,59

217.792,42
1.018,38
218.810,80

254.577,39
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4.5.12 Rol de pagos.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

ROL DE PAGOS

MES DE FEBRERO DE 2019

Horas

Trabajadas Ingresos Deducciones Liquido

NP Cargo (i:wgsrt; MoD | mor | Costo | Costo Horas Comisién InTotaI orést Anticioo | d dTOt‘f’“ a
MOD | MOI | sgy | Extras gresos | | oo réstamo nticipo | deducciones | o .

Quirografario | Sueldo
50% | 100%

1 | Cosedora 2,46 9,50 1| 23,39 2,46 | 25,86 0 0 0 25,86 | 244 0 0 2,44 23,41
2 | Cosedora 2,46 9,50 1| 2339 2,46 | 25,86 0 0 0 2586 | 244 0 0 2,44 23,41
3 | Cosedora 2,46 9,50 1| 23,39 2,46 | 25,86 0 0 0 2586 | 244 0 0 2,44 23,41
4 | Cosedora 2,46 9,50 1| 2339 2,46 | 25,86 0 0 0 2586 | 244 0 0 2,44 23,41
5 | Cosedora 2,46 9,50 1| 23,39 2,46 | 25,86 0 0 0 2586 | 244 0 0 2,44 23,41
6 | Cosedora 2,46 9,50 1| 23,39 2,46 | 25,86 0 0 0 25,86 | 244 0 0 2,44 23,41
7 | Cosedora 2,46 9,17 1] 22,57 2,46 | 25,04 0 0 0 25,04| 2,37 0 0 2,37 22,67
8 | Cosedora 2,46 9,17 1| 2257 2,46 | 25,04 0 0 0 25,04 | 237 0 0 2,37 22,67
9 | Cosedora 2,46 9,17 1] 22,57 2,46 | 25,04 0 0 0 25,04| 2,37 0 0 2,37 22,67
10 | Cosedora 2,46 9,17 1| 2257 2,46 | 25,04 0 0 0 25,04 | 237 0 0 2,37 22,67
11 | Cosedora 2,46 9,17 1| 2257 2,46 | 25,04 0 0 0 25,04 | 2,37 0 0 2,37 22,67
12 | Cosedora 2,46 9,17 1] 22,57 2,46 | 25,04 0 0 0 25,04 | 2,37 0 0 2,37 22,67
13 | Cortadora 246 21,93 1| 54,01 2,46 | 56,47 0 0 0 56,47 | 5,34 0 0 5,34 51,14
14 | Cortadora 246 | 34,33 1] 8455 2,46 | 87,01 0 0 0 87,01| 8,22 0 0 8,22 78,79
15 | Cortadora 2,46 | 34,33 1| 84,55 2,46 | 87,01 0 0 0 87,01 | 8,22 0 0 8,22 78,79
16 | Trazadora 2,46 9,50 1] 23,39 2,46 | 25,86 0 0 0 25,86 | 244 0 0 2,44 2341
17 | Trazadora 2,46 9,50 1] 23,39 2,46 | 25,86 0 0 0 25,86 | 2,44 0 0 2,44 2341
18 | Estampador 2,46 0 9 0,00 22,16] 22,16 0 0 0 22,16 | 2,09 0 0 2,09 20,07
;aleI Estampador 2,46 0 9 0,00 2216 22,16 0 0 0 22,16 | 2,09 0 0 2,09 20,07
20 | Bordador 2,46 0 5 0,00 12,31]1231 0 0 0 1231] 1,16 0 0 1,16 11,15
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21 | Control de Calidad 2,46 0 20 0,00| 49,25] 49,25 0 0 0 49,25| 4,65 0 0 4,65 44,60
22 | Control de Calidad 2,46 0 20 0,00 49,25 | 49,25 0 0 0 4925| 4,65 0 0 4,65 44,60
23 | Pulida de hilos 2,46 0 29 0,00 7141|7141 0 0 0 71,41| 6,75 0 0 6,75 64,66
24 | Pulida de hilos 2,46 0 29 0,00 71,41 | 71,41 0 0 0 7141| 6,75 0 0 6,75 64,66
Doblado y
25 | Etiquetado 2,46 3,5 0,00 8,62| 8,62 0 0 0 8,62| 0,81 0 0 0,81 7,80
26 | Empacador 2,46 3,5 0,00 8,62 | 8,62 0 0 0 8,62 0,81 0 0 0,81 7,80
TOTAL 545,69 | 357,06 | 902,7 0,00 0,00 0,00 902,75 | 85,31 0,00 0,00 85,31 | 817,44

Tabla 79 Rol de pagos

Elaborado por: Maria Arteaga
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4.5.13 Depreciacion.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

Edificio
Fecha de Valor de Valor en Depreciacion
compra Descripcion Adquisicion libros mensual
05/06/2018 | Fabrica 159316,88 5222,05 663,82
TOTAL 159316,88 5222,05 663,82

Tabla 80 Depreciacion edificio
Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

Equipos de computo

Fecha de Valor de Valor en Depreciacién

compra Descripcion Adquisicién libros mensual

28/01/2010 | Computadora Ibarra 678,21 Totalmente depreciado

Computadora

23/02/2011 | Atuntaqui 615,18 Totalmente depreciado

25/02/2011 | Lector barra 837,00 Totalmente depreciado

14/03/2011 | Colector Datos 650,00 Totalmente depreciado
TOTAL Totalmente depreciado

Tabla 81 Depreciacion equipos de codmputo
Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

Maquinaria
Fecha de Valor de Valor en Depreciacién
compra Descripcion Adquisicién libros mensual
01/08/2003 | Horno MYR 7469,79 Totalmente depreciado
27/02/2004 | Maquina Botonera 2092,50 Totalmente depreciado
03/05/2004 | Maqguina Ojaladora 4250,00 Totalmente depreciado
03/05/2004 | Maquina de Costura 625,00 Totalmente depreciado
13/12/2005 | Maquina Y uki 1554,80 Totalmente depreciado
20/12/2005 | Maquina Reveladora 7364,34 Totalmente depreciado
21/06/2005 | Maquina Y uki 1205,20 Totalmente depreciado
01/10/2006 | Maquina Y uki 477,00 Totalmente depreciado
01/10/2006 | Maquina Y uki 1088,84 Totalmente depreciado
01/10/2006 | Maquina Y uki 1521,16 Totalmente depreciado
02/10/2006 | Maquina Y uki 477,00 Totalmente depreciado
03/10/2006 | Maquina Y uki 1088,84 Totalmente depreciado
04/10/2006 | Maquina Y uki 1521,16 Totalmente depreciado
15/01/2007 | Maquina Y uki 1453,60 Totalmente depreciado
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15/01/2007 | Maquina Y uki 1113,03 Totalmente depreciado
15/02/2007 | Maquina Y uki 437,50 Totalmente depreciado
15/04/2007 | Maquina Coser 487,50 Totalmente depreciado
03/08/2007 | Maquina Coser 487,50 Totalmente depreciado
16/04/2008 | Maquina Coser 975,00 Totalmente depreciado
27/05/2008 | Maquina Coser 1942,86 Totalmente depreciado
07/10/2008 | Maqguina Coser 1056,24 Totalmente depreciado
23/10/2008 | Maquina Recubridora 1996,43 Totalmente depreciado
26/10/2008 | Maquina Hashima 2000,00 Totalmente depreciado
28/10/2008 | Placha de cinta 5803,57 Totalmente depreciado
31/10/2008 | Yuky 1565,18 Totalmente depreciado
08/11/2008 | Yukitex 1464,28 Totalmente depreciado
13/11/2008 | Y ukitex 1422,32 Totalmente depreciado
13/11/2008 | Yukitex 1278,57 Totalmente depreciado
13/11/2008 | Yukitex 1478,57 Totalmente depreciado
16/07/2009 | Y ukitex 1825,00 1741,35 15,21
01/09/2009 | Y ukitex 2337,11 2200,78 19,48
10/10/2009 | MYR 2328,92 2167,84 19,41
27/10/2009 | Y ukitex 1108,50 1026,59 9,24
27/10/2009 | Pan Grafic 1269,89 1176,06 10,58
12/02/2010 | WIT 3910,72 3507,70 32,59
06/04/2010 | Plotyter 4426,72 3904,12 36,89
20/04/2010 | Yukitex 1964,29 1724,76 16,37
23/07/2010 | Pan Grafic 6478,33 5520,98 53,99
18/08/2010 | Yuky 1939,29 1655,40 16,16
07/09/2011 | Yuky 4200,00 3108,00 35,00
05/01/2012 | Bordadora 7541,07 5333,21 62,84
31/05/2012 | Maquina Coser 1936,61 1291,07 16,14
09/02/2015 | Maquina Coser 1889,29 751,52 15,74
TOTAL 43155,74 35109,38 359,63

Tabla 82 Depreciacion maquinaria
Elaborado por: Maria Arteaga

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

Vehiculo
Fecha de Valoren | Depreciacion
compra Descripcion Valor de Adquisicion libros mensual
06/03/2015 | Fabrica 28000,00 17188,89 466,67
TOTAL 28000,00 17188,89 466,67

Tabla 83 Depreciacion vehiculo
Elaborado por: Maria Arteaga
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C
Muebles y enseres
Fecha de Valor de Valor en Depreciacion
compra Descripcion Adquisicién libros mensual
26/08/2011 | Muebles 200,56 148,83 1,67
26/08/2011 | Muebles 58,34 52,79 0,49
25/11/2018 | Muebles 6852,76 125,63 57,11
26/11/2018 | Muebles 4264,75 71,08 35,54
TOTAL 11376,41 398,33 94,80
Tabla 84 Depreciacién muebles y enseres
Elaborado por: Maria Arteaga
Cuentas por cobrar 28286,66
RM por la venta de la orden N° 15 4927,97
RM por la venta de la orden N° 16 2985,67
Etafashion por la venta de la orden N° 17 4203,01
RM por la venta de la orden N° 18 3742,66
Etafashion por la venta de la orden N° 19 1648,6
Taxi por la venta de la orden N°20 4273,76
RM por la venta de la orden N° 21 2745,67
Taxi por la venta de la orden N°22 3759,32
Tabla 85 Cuentas por cobrar
Elaborado por: Maria Arteaga
Otras cuentas por cobrar 1575,6
Préstamo otorgado a empleado 922,15
Préstamo otorgado a empleado 653,45
Tabla 86 Otras cuentas por cobrar
Elaborado por: Maria Arteaga
Cuentas por pagar 28696,54
Pat Primo orden de compra N°15 3921,89
Topytop orden de compra N°16 1978,56
Indutexma orden de compra N°17 3746,98
Pat Primo orden de compra N°18 3655,65
Topytop orden de compra N°19 1100,76
Indutexma orden de compra N°20 3723,54
Indutexma orden de compra N°21 2465,33
Topytop orden de compra N°22 342255
Pat Primo orden de compra N°23 3268,77
Topytop orden de compra N°224 141251

Tabla 87 Cuentas por pagar
Elaborado por: Maria Arteaga
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Otras obligaciones corrientes

2565,51

Pago anticipado cliente TAXI 1256,33
Pago anticipado cliente RM 723,52
Pago anticipado cliente TAXI 585,66

Tabla 88 Otras obligaciones corrientes
Elaborado por: Maria Arteaga
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5. Conclusiones

El departamento de produccion no tiene establecido un flujograma de procesos en el cual los
empleados puedan guiarse para realizar las actividades. Tampoco tiene establecido los tiempos

precisos que debe tomar el elaborar las prendas de vestir.

Existen valores en los registros contables que no se consideran, por lo que los costos de las
prendas de vestir son irreales. El inconveniente genera que los precios se calculen
empiricamente y la mano de obra no esta correctamente clasificada esto impide conocer el

valor real de la mano de obra directa en las érdenes de costos.

Se necesita un mayor control sobre la materia prima, en el futuro inmediato pueden existir
pérdidas debido a materiales extraviados o mal usados, lo que es perjudicial para la entidad,

pues este elemento representa el mayor costo de la produccion.

6. Recomendaciones

La fabrica Captoos debera implementar un flujograma de procesos para que sus colaboradores
puedan trabajar de forma ordenada. Ademas ayudara a comprender los procesos de produccion

y a disminuir tiempos de fabricacion.

Se debe contabilizar los costos adicionales en los que incurren la produccion y la fabrica en
general, para tener informacion confiable y veridica en cada orden de produccidn, en los libros
contables y estados financieros. Ademas de tener un mayor control sobre la mano de obra

directa e indirecta que interviene en las prendas de vestir.
Utilizar documentos contables, ya que estos reflejan en los estados financieros el costo de

produccion y las pérdidas y ganancias del periodo, ademas permiten tener un control de las

acciones realizadas en la empresa.
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MBA. Irene Revelo Portilla
DIRECTORA DE LA ENCI
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SISTEMA DE COSTOS PARA LA FABRICA “CAPTOOS” UBICADA EN LA CIUDAD DE
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AUDITORIA CPA elaborado por la estudiante: MARIA AUGUSTA ARTEAGA JACOME C.I.
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1. Problema

La fibrica Captoos cuenta con 20 afios de experiencia en la fabricacion de prendas de
vestir en Imbabura. Sin embargo en los dltimos afios se ha visto afectada por la
competencia tanto nacional, porque estas fabricas ofrecen las prendas a un precio menor, y
extranjera por la llegada de empresas espaiiolas de marcas reconocidas al pais que la gente

prefiere y ademas son mas baratas.

Otro motivo que perjudica a la empresa es la actual economia que tiene el pais lo cual hace
que los precios sean muy elevados para las personas. Pero el problema principal consiste
en que la fabrica no cuenta con un sistema de costos de produccion, que le permita reducir

los costos finales y ponerse a la par con la competencia que elaboran prendas similares.

Ademas hay que tener en cuenta que la fébrica no tiene un sistema de costos de produccion
por falta de interés del duefio, para implementar una herramienta tan basica, ya que
posiblemente no lo consideraba necesario o porque implica mayores gastos a la empresa,

gastos que a la larga seran compensados.
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2. Justificacion

La fabrica textil Captoos fue creada en el afio 1998 por el propietario Sr. Juan Carlos
Paredes, la fabrica se encuentra localizada en Otavalo en las calles Rumifiahui Roque
Lgas4-42 Y César Guerra, donde confeccionan las prendas que venden en almacenes en la
ciudad de Atuntaqui, Ibarra y Quito. Esta empresa de dedica a la confeccion de camisetas
de algoddn, camisas y chompas. La fabrica tiene a su disposiciéon 30 empleados que al mes
confeccionan 10 mil prendas, ademas es una empresa que estd obligada a levar

contabilidad.

Ante este problema se propone implementar un sistema de costos de produccion, para tener
una perspectiva mas clara de como se distribuye cada uno de los costos de produccion en
materia prima, mano de obra y gastos generales de fabricacion. Con este sistema se
pretende conocer que proceso, o cual de los elementos de produccion es el que mas costos
le da a la fabrica, el cual provoca que el costo final de las prendas sea tan elevado, para de

esta manera disminuir el costo final unitario de cada producto.
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3. Estado del Arte
Costos.

Es el costo que tiene la fabrica por la produccion de algin bien, como puede ser por la
adquisicion de la materia prima para elaborar los productos, el pago de la mano de obra,
los gastos en la produccion y administracion (Jimenez & Rodriguez, 2016). Estos costos
por los insumos son muy necesarios, porque si llega a faltar uno, no seria posible la

produccion.

Tipos de costos.

Costo fijo: Son los costos que contindian iguales sin importar si la organizaciéon fabrica una
mayor o menor cantidad y solo se les puede considerar a corto plazo, porque con el tiempo
estos se modifican (Jimenez & Rodriguez, 2016). Los salarios de los empleados de oficina

seran iguales sin importar si la produccion es mayor o menor.

Costo variable: Estos costos tienen que ver directamente con la elaboracion de productos, a
mayor produccién mayores costos, mientras que si se produce menos los costos seran
menores (Jlimenez & Rodriguez, 2016). Cuando la empresa decide fabricar mds camisetas

sera necesaria mas tela.

Costos indirectos: Son costos que no se deben asignar por separado a un producto en
concreto, por eso hay que repartirlos por igual a los costos totales que tiene la empresa
(Jimenez & Rodriguez, 2016). Si incrementa el costo de insumos de limpieza, estos seran

costos de no tienen que ver directamente con el producto.

Costos directos: Por otra parte lo costos directos si tienen que ver con la produccion del
bien y se les puede asignar a cada uno de los productos (Jimenez & Rodriguez, 2016). Si se

decide producir mas pues el producto necesitara mas de cada material.
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Elementos del costo.
Materia prima.

La materia prima abarca el material que forma parte del producto, puede ser material
directo ¢ indirecto. El directo se puede cuantificar y el indirecto no se puede cuantificar
(Napoles, 2016).

Mano de obra.

Es el sueldo que se le da al trabajador por la elaboracion del producto (Napoles, 2016).
Existe la mano de obra directa y la indirecta. La primera es para el emplcado que elabora el
producto utilizando su esfuerzo fisico para trasformar el material en producto y la segunda

es para el personal administrativo.

Costos indirectos de fabricacion.

Son los costos que forman parte en el proceso de transformacion del material para obtener
un producto final, como pueden ser la mano de obra indirecta u la materia prima indirecta
(Napoles, 2016).

Contabilidad de costos.

La contabilidad de costos sirve para obtener informacion clara de como estan distribuidos
los costos de produccion en cada una de las actividades para obtener un producto final
(Napoles, 2016). De esta manera la empresa podra poner un precio de venta real a sus

productos.

Sistema,

Un sistema es el conjunto de procesos que trabajan en relacion para alcanzar un mismo
objetivo. Para lograr su correcta funcién deben regirse a normas que permita conocer las
limitaciones (Gonzélez, 2015). Los procesos deben ser ordenados y se los puede mejorar y

adecuar a cada necesidad.
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Sistema de costos.

Son un conjunto de procesos contables y administrativos que se aplican en una
organizacion, para conocer el costo de las operaciones de produccién (Gonzalez, 2015). De

esta manera se puede conocer el costo de cada producto unitario.

Empresa.

L.a empresa estd conformada por personas, capital, tecnologia, etc con el objetivo de
obtener un beneficio econdémico y para satisfacer las necesidades del cliente por medio de

elementos de produccion el trabajo, el capital y la tierra (Bustamante, 2009).

Tipos de empresas.

Microempresa: Estas empresas tienen un maximo de 10 trabajadores y el propietario
trabaja en ella supervisando que todo vaya a acorde a su visién, y sus ventas son menores a
los USD 100 000. No tienen gran influencia en el mercado y la mayorfa no cuenta con

tecnologia actualizada (Bustamante, 2009).

Pequefias empresas: Estas empresas tienen de 11 y 49 empleados y buscan ser
independientes y tener mayor ingresos que van desde USD 100 001 a USD 1 000 000, no
tienen una elevada especializacion en el trabajo y sus recursos financieros son restringidos
(Bustamante, 2009). En este tipo de empresa ya es necesario contar con la ayuda del

personal administrativo.

Medianas Empresas: Estas organizaciones cuentan con 50 y 200 trabajadores, sus ventas
oscilan entre USD 1 000 0001 y USD 5 000 000, tienen areas con trabajos y obligaciones
delimitadas (Bustamante, 2009). La mayoria son empresas grandes de produccion y

comercializacion o que prestan servicios financieros y que cuentan con alta tecnologia.

Grandes empresas: Estas entidades tienen mas de 200 trabajadores y sus ventas son

superiores USD 5 000 001. Son empresas a las que se les facilita la obtencion de grandes
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créditos (Bustamante, 2009). Tienen grandes influencias en el mercado y cuenta con la mas

alta tecnologia.

Empresas del sector primario: Son que para ejecutar sus actividades, emplean los recursos
obtenidos de la naturaleza, ya sea agua, minerales, pesca, etc (Bustamante, 2009). Son las

proveedoras a las grandes industrias para que elaboren productos terminados.

Empresas del sector secundario: Estas empresas transforman la materia prima en productos .
terminados (Bustamante, 2009). Estos productos son vendidos al sector terciario para que

lo puedan adquirir los consumidores.

Empresas del sector terciario: En estas empresas se necesita del talento de las personas
para realizar labores fisicas e intelectuales como su componente primordial (Bustamante,
2009). Pueden ser entidades que se dedican a la prestacién de servicios o a distribuir los

productos terminados.

4. Objetivos
4.1 Objetivo general.

Proponer un sistema de costos para la fabrica “CAPTOOS” ubicada en la ciudad de

Otavalo.

4.2 Objetivos especificos.

e Conocer la estructura organizativa de la empresa

e Conocer la situacion actual de los procesos contables que tiene la empresa.

e Determinar la distribucién de los costos de mano de obra, materia prima y costos
indirectos de fabricacion.

e Elaborar el sistema de costos para la fabrica “CAPTOOS”.
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Tabla 1 Matriz diagnostica

Matriz Diagnéstica
Objetivos Variables Indicadores Técnica Fuente de Informacion
Conocer como esta Estructura Administrativo Entrevista Gerente
organizada la estructura de | organizacional Produccion Entrevista Jefe de produccién
la empresa Contable Entrevista Contadora
Conocer la situacién actual Procesos Libro diario Entrevista Contadora
de los procesos contables contables Estado de situacion financiera Entrevista Contadora
que tiene la empresa. Estado de resultados Observacion Documentos contables
Determinar la distribucién | Elementos del Materia prima ¢ Entrevista Jefe de produccion
de los costos de costo Mano de obra » Entrevista Jefe de produccién
produccion. Costos indirectos de fabricacion » Entrevista Jefe de produccién

Obsgrvacior

Elaborado por: Maria Arteaga
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5. Metodologia y Delimitacion Espacial
5.1 Métodos Generales.
5.1.1 Método inductivo.

El método inductivo es un método que obtienen las conclusiones por medio de la
observacion, que va de lo particular a lo general (Yuni & Urbano, Técnicas para investigar
Vol.1, 2014). Para este método se aplicara una entrevista al duefio de la empresa o a la

contadora, para obtener toda la informacion necesaria y asi llegar a las conclusiones.

5.1.2 Método deductivo.

Es el método mas utilizado en donde se extraen las conclusiones de diversas hipotesis o
principios de diferentes fuentes (Yuni & Urbano, Técnicas para investigar Vol.1, 2014).
Este método se utilizara para elaborar el estado del arte, ya que se busca informacion de

diversas fuentes, para llegar a las conclusiones.

5.1.3 Método analitico.

Este método se basa en realizar analisis, se descompone toda la informacion adquirida para
poder comprenderla de mejor manera para posteriormente poder llegar a conclusiones de lo
comprendido (Yuni & Urbano, Técnicas para investigar Vol.1, 2014). Este método sera
aplicado en todo el proyecto, ya que en cada parte como la realizacion del diagndstico se
analiza la informacion adquirida y en la propuesta sera necesario hacer un analisis para

llegar a las conclusiones.

5.2 Técnicas.

5.2.1 Entrevistas.

La entrevista es un intercambio de informacién mediante el dialogo entre dos o mas
personas, para lo cual se realiza una serie de preguntas (Feijoo, Meneses Naranjo, &
Rodriguez Gomez, 2016). En este caso la entrevista se aplica al inicio de proyecto al duefio
de la fabrica y sus empleados, para poder obtener toda la informacion relevante que

permita llevar a cabo el proyecto.

120



Existe la entrevista estructurada para la cual ya se elaboraron previamente las preguntas
que se quieren hacer al entrevistado, aqui se oblendran respuestas concretas de la

informacion que se requiere (Feijéo, Meneses Naranjo, & Rodriguez Gomez, 2016).

La entrevista no estructurada es flexible ya que no se obtiene informacion concreta y
ademds pueden surgir preguntas adicionales conforme avance la entrevista (Feijoo,
Meneses Naranjo, & Rodriguez Gomez, 2016)

5.2.2 Observacion.

Esta técnica se aplicara al acudir a la empresa y observar todo lo que tiene y como esté
estructurada, para asi obtener informacion que ayude a determinar el problema que tiene la

fabrica.

5.3. Instrumentos.

5.3.1 Guia de entrevista.

Es una herramienta de ayuda para la persona que realiza las preguntas, para recordar lo que
se va a preguntar y para utilizar el lenguaje adecuado (Yuni & Urbano, Técnicas para

investigar Vol.2, 2014).

La guia debe ser flexible y permitir que se puedan formular nuevas interrogantes e
inclusive nuevos temas en el transcurso de la entrevista (Yuni & Urbano, Técnicas para

investigar Vol.2, 2014).

5.3.2 Ficha de observacion.
Esta herramienta permite anotar todo lo observado durante la visita a la fibrica para

posteriormente recordar todos los datos que seran de ayuda para realizar conclusiones.

5.4. Delimitacion Espacial.
La fabrica textil Captoos se encuentra ubicada en Imbabura en la ciudad de Otavalo

Rumifiahui Roque Egas4-42 Y Cesar Guerra.

6. Problema
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6.1. Financiamiento.

Tabla 2 Recursos Materiales

Investigadora $0,00
Impresiones $10,00
Anillados $8,00
Copias $8,00
CD’s $3,00
Internet $15,00
Flash memory W $10,00
Materiales de oficina $10,00 |-
TOTAL $64,00

Otros Recursos

Transporte $200,00

Alimentacion $200,00
TOTAL $400,00
SUBTOTAL $464,00
Imprevistos (15%) $69.6
TOTAL $ 533.6

Elaborado por: Maria Arteaga

Todo el presupuesto del desarrollo de la investigacion sera a cargo de la autora de

proyecto.
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7. Relevancia Socioeconémica

El proyecto realizado tendra un beneficio para la sociedad, ya que podrdn adquirir prendas
de buena calidad a un precio mucho menor y acorde a sus ingresos. Ademas por medio de
nuestros conocimientos adquiridos en las diferentes materias de la carrera, se le brindara al
propietario de la empresa la oportunidad de tener una correcta distribucion de los costos de
produccion y a evitar el despilfarro en los diferentes procesos de produccion. De esta

manera la fabrica se volvera mas competitiva recuperando o adquiriendo nuevos clientes.
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8. Planificacién Temporal

Tabla 3 Cronograma De Actividades

MES IMES | IIMES | III MES
ACTIVIDAD MES | RESPONSABLE

SEMANA |1/2(3/4/1(2(3/4|1(2/|3|4/1|2|3/|4

1. MARCO TEORICO

1.1 Revision fuentes

bibliogréafica La Autora

1.2. Organizacién documental

de fuentes bibliograficas 5 La Autora

1.3. Construccion del texto del

estado del arte La Autora
2. DIAGNOSTICO
2.1 Visita previa a la empresa La Autora

2.2. Descripcién de la

organizacion La Autora

2.2. Antecedentes La Autora

2.4. Analisis de informacion
obtenida La Autora
3. PROPUESTA
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3.1. Establecer documentacion

necesaria La Autora
3.2. Verificar procesos La Autora
3.4. Determinacion de los

costos La Autora
CONCLUSIONES La Autora
RECOMENDACIONES La Autora
PRESENTACION DEL

INFORME La Autora

Elaborado por: Maria Arteaga
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SUPERIOR, realice el anteproyecto en mi fabrica “JC CAPTOOS CONFECCIONES” para la
cual se le brindara la informacién necesaria.

Atentamente
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Ibarra, 17 de Julio de 2018

MBA. Fernanda Martinez Nacato
RESPONSABLE TITULACION ENCI

Por medio del presente, comunico a usted que el trabajo de grado titulado
‘PROPUESTA DE UN SISTEMA DE COSTOS PARA LA FABRICA
“CAPTOOS” UBICADA EN LA CIUDAD DE OTAVALQ"; previo a la obtencion
del titulo de INGENIERA/O EN CONTABILIDAD Y AUDITORIA CPA elaborado
por lafel estudiante: ARTEAGA JACOME MARIA AUGUSTA C.I. 171551912-8
fue sometido a la prueba de plagio en el programa URKUND, obteniendo un
resultado de ...0....%de plagio.

Es todo lo que puedo mencionar en honor a la verdad.

Atentamente,

Al

Cifuentes Cristian
DOCENTE TITULACION |
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Apartado postal: 100112
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Urkund Analysis Result

Analysed Document: Arteaga_Maria_correccion.docx (D40573677)
Submitted: 7/13/2018 10:53:00 PM

Submitted By: maria-arteaga10@hotmail.com

Significance: 0%

Sources included in the report:

Instances where selected sources appear:

0

Av. Jorge Guzmén Rueda y Av. Aurelio-
Espinosa Pdlit, Cdla “La Victoria”
Apartado postal: 100112

Telf.: (+593) 06 2615 500/ 2615 453
Ibarra-Ecuador vonv. pucesi ady e
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PONTIFICIA UNIVERSIDAD CATOLICA DEL ECUADOR SEDE IBARRA

EVALUACION DE LA FASE DE PLANIFICACION DE LOS PROYECTOS “TIPO B”

"Tema de! Proyecto de Inveszigacién:?@u\ﬁ"\\& .ot glekerm de casies e e {ouen WCaPTes Y Cloke A e vy el el
e SO .

Estudiante (s) investigador (es): F\ﬁecgg Thcome  HMaxia Auauﬁ'\'(‘»

Titulo a obtenerse: \M;dﬁ;ﬂ& en Coedbld v Audidera COA Fecha de entrega del Plan de Trabajo de Grado: dia 2+ .mes <% .afio ™ e

N° ITEM APRUEBA OBSERVACIONES
S1 NO

TEMA DE LA INVESTIGACION: Es claro, ariginal, trascendente,
importante y necesario; es pertinente con respecto a la carrera; -
cotejandolo con los temas desarrollados, este no se repite.

JUSTIFICACION: Se manifiesta la importancia del tema, los
beneficiarios divectos e indirectos; asl como el interés o expectativas que
genera el tema

OBJETIVOS: En general tiene relacién directa con el tema; los
especificos son observables y medibles, posibles en su cumplimiento y
cronolégicos, desagregan la temética en sus elementos constitutivos.

DESCRIPCION DEL PROYECTO: Se indica c6mo se logrard cada
objetivo especifico ( a cada componente o apartado del informe del
proyecto). *En el caso de las ingenierfas (ENCI), existe un indice
general de los contenidos de cada capitulo.

AN NN

Departamento de Investigacién de la PUCE-ST
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NO

ITEM

APRULEBA

SI

NO

OBSERVACIONES

METODOLOGIA: Estan descritos los métodos, técnicas &
instrumentos de investigacion que se utilizara. *En el caso de las
ingenierfas (ENCI), consta la Matriz de relacion (objetivos, variables,
indicadores, técnicas y fuentes de informacion), la poblacién y el
universo a investigarse.

yd

CRONOGRAMA: Estan organizadas las actividades en funcién del
tiempo; las actividades responden a la estructura de los objetivos.

.

RECURSOS- PRESUPUESTO: Se diferencian los recursos humanos y
los materiales; el presupuesto es suficiente y apropiado; se mencionan
quienes correran a cargo con los gastos (financiamiento)

FUENTES DE INFORMACION: La bibliograffa citada es adecuada'y
suficiente.

9

ASPECTOS FORMALES DE PRESENTACION: Se emplea una
redacci6n clara y precisa; se utilizan adecuadamente las normas de
presentacién establecidas por la PUCESI (interlineado, tipo de letra,
margenes, etc.)

/]
/|
/
/

Se aprueba el Plan de Trabajo de Grado sin observaciones

Se aprueba con las observaciones indicadas que deberdn tomarse en cuenta en la ejecucién

No se aprueba el Plan de Trabajo de Grado; hay que reestructurarlo

Fecha: Dia {+ Mes: OgAﬁo: id

‘Nombre del Docente Evaluador:

Departamento de Investigacién de la PUCE-ST

( )
« |
¢ )
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Sugerencias anteproyecto de la Srta. ARTEAGA JACOMIE MARIA
AUGUSTA -

Tema: “PROPUESTA DE UN SISTEMA DE COSTOS PARA LA FABRICA CAPTOOS UBICADA
EN LA CIUDAD DE OTAVALO”.

Asesores: Mgs. Edwin Erazo y Mgs. Irene Revelo

1. En el objetivo general reformular de acuerdo al tema.

2. En la matriz la técnica estd muy general, se puede poner entrevista y la variable
estructura organizacional, poner mas concreto.

3. Por cada indicador una técnica y una fuente de informacion.

4. Normas APA en cuadros y tabias.

5. Objetivo tres no en siglas sino todo.

Ibarra, 22 de mayo de 2018

Nota: Aprobado con 3‘3‘,0‘%0 amerita otra pre defensa.

ot
"'conéﬁs

i?ad
C
%s emitidas por lu comision.

Responsable Titulacion

Mgs. %an Cifuentes

Comision

Mgs. Mar‘\a Dolores Santillan
Comisié_q.

!
i

_ ."Lb ia)Yépez
ASISTENTE ENCI
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Anexo Il

Entrevista
Objetivo
El objetivo de esta entrevista es determinar la distribucion de los costos de produccion.

1. ¢Es obligado a llevar contabilidad?

2. ¢Qué tipo de contribuyente es?

3. ¢Cudles son los productos principales que elabora?

4. ¢Cudl es el proceso de produccién?

5. ¢Cuéntos procesos de produccién existen?

6. ¢Qué tiempo requiere en cada proceso de produccion?

7. ¢Con qué frecuencia elabora los productos?

8. ¢Con qué frecuencia compra materia prima?

9. ¢Sus proveedores son nacionales o extranjeros?

10. ¢El pago es al contado o a crédito?

11. ;Cuantos empleados tiene el area de produccion, y como esta distribuida el area de

produccién?

12. ¢ Cual es el sueldo de los empleados de produccién?

13. ¢ Los empleados estan afiliados al IESS?

14. ; Qué beneficios sociales tienen los empleados?

15. ¢ Se capacita a los empleados?
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

¢En qué érea reciben capacitacion?

¢Con que frecuencia capacita a los empleados?

¢Existe rotacion de empleados?

¢Cual es el horario de trabajo de los empleados de produccion?

¢ Cuales son los tiempos establecidos para cada actividad?

¢Enliste los activos fijos que posee la empresa para la produccion?

¢Cual es la fecha de compra de los activos fijos y el valor en libros?

¢ Cuénto paga de servicios basicos?

¢ Cuéles son sus principales compradores?

¢Cual es el costo de producir cada prenda?

¢ Cual es la materia prima que compra para la elaboracion de las prendas principales?

¢Cual es el costo de las telas?

¢ Qué cantidad de materia prima compra?
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Anexo 111

Encuesta

l' Pontificia Universidad Sede
[' Catolica del Ecuador Ibarra

Encuesta
Objetivo: Conocer la situacion actual de los procesos contables que tiene la empresa.

1. Seleccione en cual departamento desarrolla sus actividades.
Departamento X
Disefio
Trazo
Corte
Estampado
Bordado
Costura
Control de calidad
Pulido de hilos
Doblado
Empacado

2. ¢Cuanto tiempo requiere la actividad que realiza con respecto a la pregunta 1,
seleccione una alternativa??
0-3 minutos
4-7 minutos
8-11 minutos
Maés de 11 minutos

3. Seleccione que activos fijos utiliza para la produccion.
Activos fijos X
Maquinas de cortar
Maquinas de coser
Maquinas de estampado
Mesas
Sillas
Estanterias

4. ¢Seleccione cuales documentos utiliza al momento de la produccion?
Documentos contables X
Orden de produccion
Tarjetas kardex
Hoja de costos
Ficha técnica
Requerimiento de materias primas
Hoja de ruta
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Hoja de control de calidad
Hoja de requisicion

5. ¢Considera que existe desperdicio de material?
Si
No

6. ¢Que dias a la semana trabaja?
Dias a la semana X
Lunes a viernes
Lunes a sabado

7. ¢Cuél es su horario de trabajo?
Horario de trabajo X
08:00 am. a 12:30 pm. y de 13:00 pm. a 16:30 pm.
08:00 am. a 12:30 pm.

8. ¢En el siguiente rango, cual es su sueldo?
$200 a $394
$394,01 a $500
Mas de $500

9. ¢Se encuentra afiliado al Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social?
Si
No

10. Seleccione cuales beneficios sociales recibe.
Beneficios sociales X
Horas Extras
Horas Suplementarias
Vacaciones
Fondos de Reserva
Décimo tercer sueldo
Décimo cuarto sueldo
Bonos

11. ;Cuéntos afios trabaja en la empresa, seleccione una alternativa?
0-1 afios
2-3 afos
De 4 afios en adelante

12. ;Recibe capacitacion?
Si
No

SI LAPREGUNTA ANTERIOR ES AFIRMATIVA, CONTESTE LAPREGUNTA
SIGUIENTE
13. ¢ Qué tipo de capacitacion recibe?

Capacitacion para el trabajo
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Capacitacion de induccidn
Capacitacion permanente

14. ;Con qué frecuencia la empresa capacita a los empleados?

Semanal
Mensual
Anual
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Anexo IV

Kardex de la cuenta Inventario.

CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Blusas Método Promedio Ponderado
Cddigo RMH-Y67 Unidad de medida Unidad
Fecha Detalle . Entr_adgs . Salit.JIas_ . Existe.ncifels
Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario|V/Total
Productos
14/01/2019 | terminados 200 6,39 1278 200 6,39| 1278,00
18/01/2019 | Ventas 110 6,39| 702,90 90 6,39 575,1
31/01/2019 | Inventario Final 90 6,39 575,1
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Bermudas Método Promedio Ponderado
Cadigo JFD-23J Unidad de medida Unidad
Fecha Detalle - Entr_adgs - SaIiQas_ - Existerl cigs
Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario|V/Total
Productos
17/01/2019 | terminados 340 9,66 3284.,4 340 9,66 3284.,4
22/01/2019 | Ventas 200 9,66 1932 140 9,66 1352,4
31/01/2019 | Inventario Final 140 9,66 1352,4
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Camisetas Método Promedio Ponderado
Cadigo CB-HG3 Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario|V/Total
Productos
24/01/2019 | terminados 310 6,35 1968,5 310 6,35 1968,5
31/01/2019 | Inventario Final 310 6,35 1968,5
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Blusas Método Promedio Ponderado
Cddigo KS-S20 Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario|V/Total
Productos
30/01/2019 | terminados 100 9,04 904 100 9,04 904
31/01/2019 | Inventario Final 100 9,04 904
Firma Firma
Propietario Contador
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Kardex de la orden de produccion N° 1

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Tela Jersey Llano Gris Método Promedio Ponderado
Cadigo JR-W2 Unidad de medida Rollo
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
05/02/2019 | Compra 88 9,39| 826,32 88 9,39| 826,32
07/02/2019 | Hoja de requisicién 88 9,39| 826,32 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Tela Jersey Llano Verde Método Promedio Ponderado
Codigo JR-ST5 Unidad de medida Rollo
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - . - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
05/02/2019 | Compra 88 9,39| 826,32 88 9,39| 826,32
07/02/2019 | Hoja de requisicion 88 9,39| 826,32 0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Hilo gris Meétodo Promedio Ponderado
Cddigo YG-214 Unidad de medida Cono
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
05/02/2019 | Compra 1 1,79 1,79 1 1,79 1,79
07/02/2019 | Hoja de requisicién 1,79 1,79 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Hilo verde Meétodo Promedio Ponderado
Cddigo YF-234 Unidad de medida Cono
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - .
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
05/02/2019 | Compra 1 1,79 1,79 1 1,79 1,79
07/02/2019 | Hoja de requisicion 1 1,79 1,79 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Camiseta Gris, Talla S Método Promedio Ponderado
Cadigo CTR CR MC Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
Productos
22/02/2019 | terminados 66 433 285,73 66 4,33| 285,73
25/02/2019 | Venta 66 4,33| 285,73 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Camiseta Gris, Talla M Meétodo Promedio Ponderado
Cadigo CTRCR MC Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - — - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario V/Total |Cantidad | V/Unitario |V/Total
Productos
22/02/2019 | terminados 66 4,33 285,73 66 4,33| 285,73
25/02/2019 | Venta 66 4,33| 285,73 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Camiseta Gris, Talla L Meétodo Promedio Ponderado
Cadigo CTRCR MC Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - — - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario V/Total |Cantidad | VV/Unitario |V/Total
Productos
22/02/2019 | terminados 66 4,33 285,73 66 4,33| 285,73
25/02/2019 | Venta 66 4,33| 285,73 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Camiseta Gris, Talla XL Meétodo Promedio Ponderado
Cddigo CTRCR MC Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - — - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario V/Total |Cantidad | V/Unitario |V/Total
Productos
22/02/2019 | terminados 33 4,33| 142,87 33 4,33 142,87
25/02/2019 | Venta 33 4,33 142,87 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Camiseta Gris, Talla XXL Método Promedio Ponderado
Cadigo CTR CR MC Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
Productos
22/02/2019 | terminados 33 4,33| 142,87 33 4,33| 142,87
25/02/2019 | Venta 33 433 142,87 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Camiseta Verde, Talla S Método Promedio Ponderado
Codigo EAST63 CRMC Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - . - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
Productos
22/02/2019 | terminados 66 4,33 285,73 66 4,33| 285,73
25/02/2019 | Venta 66 4,33| 285,73 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Camiseta Verde, Talla M Método Promedio Ponderado
Cadigo EAST63 CRMC Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
Productos
22/02/2019 | terminados 66 433 285,73 66 4,33| 285,73
25/02/2019 | Venta 66 4,33| 285,73 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Camiseta Verde, Talla L Meétodo Promedio Ponderado
Cadigo EAST63 CRMC Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - — - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario V/Total |Cantidad | V/Unitario |V/Total
Productos
22/02/2019 | terminados 66 4,33 285,73 66 4,33| 285,73
25/02/2019 | Venta 66 4,33| 285,73 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Camiseta Verde, Talla XL Método Promedio Ponderado
Cadigo EAST63 CRMC Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
Productos
22/02/2019 | terminados 33 4,33| 142,87 33 4,33| 142,87
25/02/2019 | Venta 33 433 142,87 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Camiseta Verde, Talla XXL Método Promedio Ponderado
Codigo EAST63 CRMC Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - . - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
Productos
22/02/2019 | terminados 33 4,33| 142,87 33 4,33| 142,87
25/02/2019 | Venta 33 4,33 142,87 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador

Nota
Cada rollo de tela tiene 3 metros de tela y cada cono de hilo tiene 2000 metros
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Kardex de la orden de produccién N° 2

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Tela Chalis Lapiz azul Método Promedio Ponderado
Cadigo CDR-JG5 Unidad de medida Rollo
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - — - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
13/02/2019 | Compra 45 15,2 684 45 15,2 684
15/02/2019 | Hoja de requisicion 45 15,2 684 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Tela Chalis Lapiz Negro Método Promedio Ponderado
Cadigo CDG-HES8 Unidad de medida Rollo
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - — - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
13/02/2019 | Compra 45 15,2 684 45 15,2 684
15/02/2019 | Hoja de requisicion 45 15,2 684 0 0
0 0
Firma ~ Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Hilo azul Método Promedio Ponderado
Cadigo HS-W87 Unidad de medida Rollo
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
13/02/2019 | Compra 1 1,79 1,79 1 1,79 1,79
15/02/2019 | Hoja de requisicion 1,79 1,79 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Hilo negro Método Promedio Ponderado
Codigo HK-H40 Unidad de medida Rollo
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - . - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
13/02/2019 | Compra 1 1,79 1,79 1 1,79 1,79
15/02/2019 | Hoja de requisicion 1,79 1,79 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Blusa Azul, TallaS Método Promedio Ponderado
Cadigo Verfit Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
Productos
26/02/2019 | terminados 64 7,32| 468,62 64 7,32| 468,62
28/02/2019 | Venta 64 7,32| 468,62 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Blusa Azul, TallaM Meétodo Promedio Ponderado
Cadigo Verfit Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad V/Unitario |V/Total |Cantidad |V/Unitario |V/Total
Productos
26/02/2019 | terminados 58 7,32 424,69 58 7,32 424,69
28/02/2019 | Venta 58 7,32 424,69 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Blusa Azul, Talla L Método Promedio Ponderado
Cddigo Verfit Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad |V/Unitario V/Total Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad | V/Unitario | V/Total
Productos
26/02/2019 | terminados 36 7,32 263,60 36 7,32| 263,60
28/02/2019 | Venta 36 7,32 263,60 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Blusa Azul, Talla XL Método Promedio Ponderado
Cddigo Verfit Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad | V/Unitario | V/Total
Productos
26/02/2019 | terminados 22 7,32 161,09 22 7,32| 161,09
28/02/2019 | Venta 22 7,32 161,09 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Blusa Negro, Talla S Método Promedio Ponderado
Cadigo Livcombi Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad |V/Unitario V/Total Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad | V/Unitario | V/Total
Productos
26/02/2019 | terminados 64 7,32 468,62 64 7,32 | 468,62
28/02/2019 | Venta 64 7,32 468,62 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Blusa Negro, Talla M Método Promedio Ponderado
Cadigo Livcombi Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - — - —
Cantidad | V/Unitario V/Total Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad | V/Unitario | V/Total
Productos
26/02/2019 | terminados 58 7,32 424,69 58 7,32 | 424,69
28/02/2019 | Venta 58 7,32 424,69 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Blusa Negro, Talla L Metodo Promedio Ponderado
Cadigo Livcombi Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - —— - —— - —
Cantidad |V/Unitario V/Total Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad | V/Unitario | V/Total
Productos
26/02/2019 | terminados 36 7,32 263,60 36 7,32| 263,60
28/02/2019 | Venta 36 7,32| 263,601 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Blusa Negro, Talla XL Meétodo Promedio Ponderado
Codigo Livcombi Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - —— - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total Cantidad | V/Unitario V/Total |Cantidad | V/Unitario | V/Total
Productos
26/02/2019 | terminados 22 7,32| 161,08932 22 7,32| 161,09
161,0893
28/02/2019 | Venta 22 7,32 2 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
Nota

Cada rollo de tela tiene 4 metros de tela y cada cono de hilo tiene 1000 metros
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Kardex de la orden de produccién N° 3

CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Tela Flis Café Método Promedio Ponderado
Cadigo FSA-LT5 Unidad de medida Rollo
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario | V/Total
25/02/2019 | Compra 95 11,2| 1064 95 11,2| 1064
27/02/2019 | Hoja de requisicion 95 11,2 1064 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Tela Flis Negro Meétodo Promedio Ponderado
Codigo FSA-NG7 Unidad de medida Rollo
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - . - — - —
Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario | V/Total
25/02/2019 | Compra 95 11,2| 1064 95 11,2| 1064
27/02/2019 | Hoja de requisicion 95 11,2| 1064 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C

KARDEX
Articulo Hilo café Método Promedio Ponderado
Cadigo DS-BD23 Unidad de medida Cono
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - — - — - —
Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario | V/Total
25/02/2019 | Compra 2 1,79 3,58 2 1,79 3,58
27/02/2019 | Hoja de requisicion 2 1,79 3,58 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Hilo negro Método Promedio Ponderado
Cadigo HGR-ER6 Unidad de medida Cono
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - —— - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario | V/Total
25/02/2019 | Compra 2 1,79 3,58 2 1,79 3,58
27/02/2019 | Hoja de requisicion 2 1,79 3,58 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
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CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Cierre café Método Promedio Ponderado
Cadigo DRE-3E Unidad de medida Unidad
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - —— - — - —
Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario | V/Total
25/02/2019 | Compra 190 0,09 17,1 190 0,09 17,1
27/02/2019 | Hoja de requisicion 190 0,09 17,1 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
CAPTOOS CONFECCIONES J.C
KARDEX
Articulo Cierre negro Método Promedio Ponderado
Cadigo DRE-7E Unidad de medida Cono
Entradas Salidas Existencias
Fecha Detalle - —— - —— - —
Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario V/Total | Cantidad | V/Unitario | V/Total
25/02/2019 | Compra 190 0,09 17,1 190 0,09 17,1
27/02/2019 | Hoja de requisicion 190 0,09 17,1 0 0
0 0
Firma Firma
Propietario Contador
Nota

Cada rollo de tela tiene 3 metros de tela y cada cono de hilo tiene 1000 metros
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